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Renovierungsfrase RG 150 E - Originalbetrieb-
sanleitung

Symbole

Doppelte Isolation

Warnung vor allgemeiner Gefahr
Warnung vor Stromschlag
Schutzbrille tragen!
Gehorschutz tragen!
Handschuhe tragen!

Anleitung/Hinweise lesen

S@®O>> 0]

Nicht in den Hausmiill geben

5

® Hinweis, Tipp

2 Technische Daten

Nennspannung 220-240V~
Netzfrequenz 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 1600 W
Drehzahl bei Belastung 1000 -2200 min-!
Werkzeug - & 150 mm
Gewicht 5,9 kg
Schutzklasse /@

3 BestimmungsgemaBe Verwendung
Die Maschine ist zum Abtragen von Putz, Anstri-
chen, Fliesen- und Teppichkleberresten, zum
Schleifen von Betonflachen, Entfernen von Scha-
lungstberstanden und zur Ebnung von Estrich-
flachen im Bauwesen bestimmt.

Die Maschine darf nur zur Trockenbearbeitung
unter Verwendung einer leistungsstarken Ab-
sauganlage verwendet werden.

Fir nicht bestimmungsgemafien Gebrauch
kommt der Benutzer selbst auf.

4 Gerateelemente
[1-11 Absaugstutzen
[1-2] Griffe

[1-3] Schalter

[1-4] Sicherungsknopf

[1-5] Saughaube/Grundplatte

[1-6] Liftungsoffnungen

[1-71 Drehzahlvorwahl-Einstellrad

[1-8] Sicherungsschraube der Saughaube
[1-91 Feststellknopf

[1-10]1 Aufhdngedse fiir Seilaufhdngung
[1-11] Verstellhebel Abtragtiefe

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

5 Sicherheitshinweise
Allgemeine Sicherheitshinweise

5.1
& WARNUNG! Lesen sie samtliche
Sicherheitshinweise und Anweisungen.
Fehler bei der Einhaltung der Warnhinweise und
Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
Derin den Sicherheitshinweisen verwendete Be-
griff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und
auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

5.2 Sicherheitshinweise fiir alle Anwen-
dungen

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schlei-
fen, Flachenschleifen, Schleifen mit der Draht-
biirste:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
Flachschleifmaschine oder Frase mit Fraskopf.
Beachten Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Darstellungen und Daten, die
Sie mit dem Gerat erhalten. Wenn Sie folgende
Anweisungen nicht beachten, kann es zu elek-
trischem Schlag, Feuer und/oder schweren
Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren, Trennen und Abrasivsagen.
Verwendungen, fur die das Elektrowerkzeug
nicht vorgesehen ist, konnen Gefahrdungen
und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen konnen, garantiert
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das keine sichere Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl. Zubehor, das sich schneller
als zulassig dreht, kann zerbrechen und um-
herfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge konnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert
werden.

f] Schleifscheiben, Flansche, Schleifteller
oder anderes Zubehor miissen genau auf
die Schleifspindel lhres Elektrowerkzeugs
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau
auf die Schleifspindel des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmaflig, vibrieren
sehr stark und konnen zum Verlust der Kon-
trolle fihren.

gl Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor
jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterung und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschleil3
oder starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf
lose oder gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfallt, liberpriifen Sie, ob es
beschadigt ist, oder verwenden Sie ein
unbeschadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn
Sie das Einsatzwerkzeug kontrolliert und
eingesetzt haben, halten Sie und in der Nahe
befindliche Personen sich auBBerhalb der
Ebene des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf
und lassen Sie das Gerat eine Minute lang mit
Hochstdrehzahl laufen. Beschadigte Einsatz-
werkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhalten. Die
Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkor-
pern geschitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder Atem-
schutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange
lautem Larm ausgesetzt sind, konnen Sie ei-

nen Horverlust erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss personliche
Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des
Werksticks oder gebrochene Einsatzwerk-
zeuge konnen wegfliegen und Verletzungen
auch auflerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

jl Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolieren Griffflachen,wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit ei-
ner spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kon-
trolle Uber das Gerat verlieren, kann das Netz-
kabel durchtrennt oder erfasst werden und lhre
Hand oder |hr Arm in das sich drehende Ein-
satzwerkzeug geraten.

] Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals
ab, bevor das Einsatzwerkzeug vollig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der Ab-
lageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
uber das Elektrowerkzeug verlieren konnen.

m)Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. |hre Kleidung kann
durch zufalligen Kontakt mit dem sich dre-
henden Einsatzwerkzeug erfasst werden und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Korper boh-
ren.

n) Reinigen Sie regelmaig die Liiftungsschlitze
Ihres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase
zieht Staub in das Gehause, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe von brennbaren Materialien. Funken
konnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
fliissige Kiihlmittel erfordern. Die Verwenung
von Wasser oder anderen flissigen Kihlmit-
teln kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle Anwen-
dungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshin-
weise
Rickschlag ist eine naturliche Reaktion infol-



ge eines hakenden oder blockierten drehenden

Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe, Schleiftel-

ler, Drahtbirste usw. Verhaken oder Blockieren

fihrt zu einem abrupten Stopp des rotierenden

Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein unkontrol-

liertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung

des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle be-
schleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt

oder blockiert, kann sich die Kante der Schleif-

scheibe, die in das Werkstlck eintaucht, verfan-
gen und dadurch die Schleifscheibe ausbrechen
oder einen Rickschlag verursachen. Die Schleif-
scheibe bewegt sich dann auf die Bedienperson
zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung der

Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei konnen

Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs.

Er kann durch geeignete Vorsichtsmaf3nahmen,

wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Korper und lhre Arme in
eine Position, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen konnen. Verwenden Sie
immer den Zusatzgriff, falls vorhanden,
um die groBtmogliche Kontrolle lber
Riickschlagkrafte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson
kann durch geeignete Vorsichtsmafinahmen
die Rickschlag- und Reaktionskrafte beherr-
schen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das Einsatz-
werkzeug kann sich beim Rickschlag tber |hre
Hand bewegen.

c] Meiden Sie mit lhrem Korper den Bereich,
in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Rickschlag
treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleif-
scheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern
Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick
zuriickprallen und verklemmen. Das rotieren-
de Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Kontroll-
verlust oder Rickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes
Sageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursa-
chen haufig einen Riickschlag oder den Verlust

der Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

Zusatzliche Sicherheitshinweise zum Schleifen
und Schneiden

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen

und Abrasivsagen

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkorper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkorper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, konnen
nicht ausreichend abgeschirmt werden und
sind unsicher.

b) Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug angebracht und fiir ein
HochstmafBl an Sicherheit so eingestellt
sein, dass der kleinstmaogliche Teil des
Schleifkorpers offen zum Bedieneer zeigt.
Die Schutzhaube hilft, die Bedienperson vor
Bruchsticken, zufalligem Kontakt mit dem
Schleifkorper sowie Funken, die Kleidung ent-
zinden konnten, zu schitzen.

c] Schleifkoérper diirfen nur fiir die empfohlenen
Einsatzmoglichkeiten verwendet werden.
Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seiten-
flache einer Trennscheibe. Trennscheiben sind
zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe
bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Schleifkorper kann sie zerbrechen.

d) Verwenden Sie immer unbeschéadigte
Spannflansche in der richtigen Grofle
und Form fiir die von lhnen gewahlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen
die Schleifscheibe und verringern so die Ge-
fahr eines Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben konnen sich von den Flanschen
fur andere Schleifscheiben unterscheiden.

e) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von grofleren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir gro-
Bere Elektrowerkzeuge sind nicht fur die ho-
heren Drehzahlen von keineren Elektrowerk-
zeugen ausgelegt und konnen brechen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise zum Arbeiten
mit Drahtbiirsten

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten

mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des iiblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drihte nicht
durch zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtsticke konnen sehr leicht durch dinne



Kleidung und/oder Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern

Sie, dass sich Schutzhaube und Drahtbiirste
beriihren konnen. Teller- und Topfbiirsten
konnen durch Anpressdruck und Zentrifugal-
krafte ihren Durchmesser vergrof3ern.

Weitere Sicherheitshinweise

Das Gerat ist nicht zugelassen fur den Betrieb
in feuchter und nasser Umgebung, bei Regen,
Nebel und Schnee und in explosionsgefahr-
deter Umgebunag.

Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung des
Gerats das Kabel und den Stecker. Lassen Sie
Schaden nur in einer Fachwerkstatt beheben.

Verwenden Sie fir den Au3enbereich nur dafur
zugelassene Verlangerungskabel und Kabel-
verbindungen.

Flhren Sie das Gerat nur in eingeschaltetem
(laufenden) Zustand ins Material.

Tragen Sie das Gerat nicht am Kabel.
Arbeiten Sie nicht auf Leitern.

Benutzen Sie bei der Arbeit Schutzhandschuhe
und festes Schuhwerk.

Benutzen Sie bei der Arbeit Schutzbrille und
Gehorschutz.

Bei der Arbeit entstehender Staub ist gesund-
heitsschadlich. Benutzen Sie deshalb bei der
Arbeit eine entsprechende Absaugeinrichtung
und eine Atemschutzmaske.

Asbesthaltige Materialien dirfen nur von sach-
kundigen Personen bearbeitet werden. Beach-
ten Sie die in lhrem Land glltigen Sicherheits-
vorschriften.

Das bewegliche Anschlusskabel ist jeweils im-
mer von hinten zum Gerat zu fihren.

Verwenden Sie ausschlief3lich vom Hersteller
empfohlene Frasringe.

Stecken Sie den Stecker des beweglichen An-
schlusskabels erst dann in die Steckdose, wenn
die Frase abgestellt ist.

Kontrollieren Sie, ob sich in dem zu bearbeiten-
den Material keine Elektro-, Wasser- oder Gas-
leitungen befinden - es besteht Unfallgefahr.
Frasen Sie nicht Uber Metallgegenstande, Na-
gel oder Schrauben.

Personen unter 16 Jahren ist die Arbeit mit der
Frase untersagt.

6.1
Sicherungsknopf [1-4] nach vorne driicken, wo-
durch der Schalterhebel [1-3] entriegelt wird.

5.3 Emissionswerte
Die nach EN 60 745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lo, =89 dB (A
Schallleistungspegel Ly, = 100 dB (A)
Unsicherheit K=3dB

/N\@ vorsicht

Beim Arbeiten eintretender Schall

Schadigung des Gehors
» Benutzen Sie einen Gehorschutz!

Schwingungsemissionswert a, (Vektorsumme
dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 60 745:

Fréasen mit Fraskopf a, = 4,0 m/s?

K=15m/s?
Schleifen mit Schleifscheibe a,=2,6m/s?
K=1,5m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,
- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,
- reprasentieren die hauptsachlichen Anwen-
dungen des Elektrowerkzeugs.
Erhohung moglich bei anderen Anwendungen,
mit anderen Einsatzwerkzeugen oder ungenu-
gend gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten
der Maschine beachten!

6 Inbetriebnahme

/\ /A\ WARNUNG

Unfallgefahr, falls die Maschine bei unzulassi-

ger Spannung oder Frequenz betrieben wird.

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild der Maschine Ubereinstim-
men.

» In Nordamerika diirfen nur Festool Maschi-
nen mit einer Spannungsangabe von 120 V
eingesetzt werden.

Ein- und Ausschalten

Betatigen Sie gleichzeitig den Schalterhebel [1-

3], wodurch die Maschine in Gang gebracht wird.

Durch Loslassen des Hebels wird die Maschine



zum Stillstand gebracht.

Dauerbetrieb

Sicherungsknopf [1-4] nach vorne dricken, wo-
durch der Schalterhebel [1-3] entriegelt wird.
Den Schalterhebel [1-3] gleichzeitig bet&tigen
und den Sicherungsknopf [1-4] bis auf Anschlag
nach vorne dricken.

Der Dauerbetrieb wird durch eine wiederholte
Betatigung und das Ldosen des Schalterhebels
unterbrochen [1-31.

6.2 Elektronik

Anlaufstrombegrenzung

Fur einen rickschlagslosen Start der Maschine
sorgt der elektronisch gesteuerte sanfte Anlauf.
Dank einem eingeschrankten Anlaufstrom der
Maschine genigt eine Sicherung von 10 A.

Elektronische Drehzahlvorwahl

Mit dem Vorwahlrad [1-7] werden - auch wahrend
des Maschinenlaufs - die gewiunschten Dreh-
zahlen eingestellt:
Stufe 1: 1000 min! Stufe 4: 1700 min™
Stufe 2: 1300 min™’ Stufe 5: 2000 min™’
Stufe 3: 1500 min™! Stufe 6: 2200 min™!
Die benotigten Drehzahlen sind von dem zu fra-
senden Material abhangig. Wir empfehlen diese
durch einen praktischen Test zu priifen (siehe
Anwendungstabelle).

Bei einer gro3en Maschinenbelastung das Vor-
wahlrad [1-7] in die Randposition (Stufe é) ein-
stellen.

Lassen Sie die Maschine nach einer langeren
Arbeit mit niedrigen Drehzahlen noch weitere 3
Minuten bei maximalen Drehzahlen leer laufen,
damit sich der Motor abkihlen kann.

Konstante Elektronik

Die vorgewahlten Motordrehzahlen werden durch
die Elektronik auf einem konstanten Niveau auf-
rechterhalten. Dadurch wird ein konstanter Ar-
beitsvorschub und ein gleichmafliger Materialab-
trag garantiert.

Elektronischer Uberlastschutz

Bei einer extremen Maschinentberlast wird der
Motor durch die Elektronik vor Beschadigung ge-
schitzt. Nach der Wiederinbetriebnahme muss
die Maschine zuerst ausgeschaltet und dann wie-
der eingeschaltet werden.

Thermischer Uberlastschutz

Zum Schutz vor Uberhitzung bei einer extremen
Dauerbelastung wird der Motor durch die Sicher-
heitselektronik bei Erreichung der kritischen

Temperaturin den Kihlmodus umgeschaltet. Die
Maschine kann nicht belastet werden, sie lauft
mit reduzierten Drehzahlen. Nach einer Abkihl-
zeit von ca. 3-5 Minuten ist die Maschine wieder
voll belastbar. Bei betriebswarmen Maschienen
reagiert der Warmeschutz entsprechend friher.

7 Betrieb

/\ /\ WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag
» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

7.1  Wahl des Werkzeugkopfs

Entsprechend dem Gebrauch und dem Einsatzbe-
reich stehen unterschiedliche Fras- und Schleif-
kopfe zur Verfugung. Fur ein optimales Arbeitser-
gebnis ist ein geeigneter Fraskopf zu verwenden
- siehe Tabelle auf der Seite 13. Die in der An-
wendungstabelle enthaltenen Daten der Dreh-
zahlvorwahl sind empfohlene Werte und sollten
durch praktische Tests Uberpruft werden.

Werkzeugkopfwechsel

@ VORSICHT

Beim Umgang mit dem Werkzeugkopf Schutz-
handschuhe tragen.

@ Die hochstzulassigen Drehzahlen des verwen-
deten Werkzeugs missen mindestens den
maximalen Drehzahlen der Maschine entspre-
chen.

®Der Werkzeugkopf darf nicht vibrieren oder
unausgewuchtet laufen, sonst ist er auszu-
wechseln.

@ Nur Festool-Originalwerkzeugkdpfe einsetzen.

7.3 Werkzeugkopf einsetzen

» Geeigneten Werkzeugkopf entsprechend dem
Gebrauch und dem Einsatzbereich wahlen (si-
ehe Anwendungstabelle).

» Maschine auf ebenen, festen Untergrund stel-
len (z.B. Arbeitstisch).

» Stift [2-1] durch die Offnung im Steckschliissel
[2-2] stecken und Spannmutter abschrauben
[2-3].

» Werkzeugkopf [2-4] auf die Spindel [2-5] auf-
setzen. Dabei ist auf die Position der Feder
[2-6] zu achten, diese darf nicht ausrutschen.

» Feststellknopf der Spindel eindriicken [1-9].
Der Feststellknopf darf nur bei ausgeschal-
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teter Maschine, im Spindelstillstand eingedriickt
werden.
» Spindeldrehen, bis der Feststellknopf einrastet.
» Spannmutter [2-3] mit dem Steckschlissel [2-2]
richtig festziehen.

/N

Werkzeugkopf mit der Hand drehen, um einen
einwandfreien Lauf des Werkzeugkopfes zu
tiberpriifen.

VORSICHT

Auf richtiges Festziehen aller Schrauben ach-
ten.

Keine Werkzeugschliissel eingesteckt lassen.

7.4 Werkzeugkopf abnehmen

/N

Der Werkzeugkopf kann sich beim Arbeitspro-
zess stark erwarmen.

VORSICHT

Werkzeugkopf vor dem Wechsel abkiihlen las-
sen.

» Feststellknopf der Spindel eindriicken [1-9].
Der Feststellknopf darf nur bei ausgeschal-
teter Maschine, im Spindelstillstand einge-
druckt werden.

» Spindel drehen, bis der Feststellknopf einra-
stet.

» Spannmutter mit dem Steckschlissel ab-
schrauben.

» Abzieher [3-1] aufsetzen und Werkzeugkopf
durch Drehung der Handschraube im Uhrzei-
gersinn losen. Sobald der Werkzeugkopf gelost
ist, kann er abgenommen werden.

7.5 Abtragtiefe einstellen
Sicherungsschraube der Saughaube [1-8] lGsen.
Die Frastiefe, bzw. das Materialabtragmal} kann
durch Drehen des Abtragtiefeverstellhebels [1-
11] eingestellt werden, und zwar zwischen 0-10
mm.

Linksdrehung = hohere Frastiefe
Rechtsdrehung = geringere Frastiefe

Die Einstellung der Frastiefe hangt vom bearbei-
teten Material und dem eingesetzten Werkzeug
ab.

7.6 Werkzeugwechsel

Frasrader wechseln
Eine verschlechterte Abtragsqualitatist durch die
Werkzeugabnutzung verursacht. Die Fraskopfe
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sind mit Wechselradern versehen; dank dieser

sind sie bei Verwendung eines Rader-Wechsel-

satzes wieder verwendbar.

» Den abgenommenen Fraskopf auf ebenen,
festen Untergrund stellen.

» Schraubbolzen [4-1] mit dem Rohrsteck-
schlussel losen und entnehmen.

» Innenring abnehmen [4-2].

» Lagerzapfen [4-3] herausziehen.

» Frasrader [4-4], Buchsen [4-6] und Unterleg-
scheiben [4-5] durch neue aus dem Wechsel-
satz ersetzen.

» Finf Frasrader [4-4] und die Unterlegscheibe
[4-5] auf die Buchse [4-6] aufsetzen. Diese 7
Gruppen sind in den Fraskopf zuriick zu setzen,
so dass die Unterlegscheibe am nachsten dem
AuBenrand des Fraskopfes liegt - Abb. [4c].

» Lagerzapfen [4-3] durch Offnungen im Frés-
kopf zuriick in die Buchsen [4-6] stecken.

» Lagerzapfen [4-3] sichern, indem der Innen-
ring eingelegt wird [4-2].

» Schraubbolzen [4-1] einschrauben und mit
dem Rohrsteckschlissel mit einem Anzugs-
moment von 7 Nm nachziehen.

» Bei Frasradern mit ,Form Flach™ auf die rich-
tige Orientierung der Rader achten - Abb. [4c].

/N

Bevor der Werkzeugkopf aufgesetzt wird, ist
der richtige Lauf der Frasrader zu iiberpriifen,
indem sie mit der Hand gedreht werden.

VORSICHT

Schleifscheiben wechseln

Eine verschlechterte Abtragsqualitat ist durch

die Werkzeugabnutzung verursacht. Schleifkopfe

sind nach dem Wechsel der Schleifscheibe wieder

verwendbar.

» Den abgenommenen Fraskopf [5-3] auf sau-
beren und ebenen Untergrund stellen.

» Schrauben [5-1] l6sen und entfernen.

» Spannflachen des Schleifkopfes saubern.

» Schleifscheibe [5-2] durch eine neue ersetzen
und wieder mit Schrauben [5-11 sichern.

» Mit einem Anzugsmoment von 5 Nm festzie-
hen.

Untere Biirste wechseln

Wird die untere Biirste [6-3] iibermafig abge-

nutzt, verschlechtert sich ihre Schutzfunktion.

Daher ist sie auszuwechseln.

» Schrauben [6-1] ausbauen und Gleitbleche [6-2]
abnehmen.



» Untere Birste [6-3] samt Federn [6-4] heraus-
nehmen.

» Federn [6-4] auf die Bolzen [6-5] der neuen
unteren Burste aufsetzen und Birste einlegen.
Hierbei ist zu achten, dass die Federn auf den
Saughaubenbolzen [6-6] fallen.

» Gleitbleche [6-2] anlegen und mit Schrauben
[6-1] sichern.

» Mechanismus auf richtige Funktion prufen.

Vordere Biirste wechseln

Wird die vordere Biirste [7-1] ibermafig abge-

nutzt, verschlechtert sich ihre Schutzfunktion.

Daher ist sie auszuwechseln.

» Schrauben [7-2] und Schutzblech [7-3] lGsen.

» Vordere Birste [7-1] durch eine neue erset-
zen, Blech anlegen und mit Schrauben [7-2]
sichern.

7.7 Staubabsaugung

Der bei der Arbeit entstehende Staub kann ge-
sundheitsschadlich, brennbar oder explosiv sein.
Die Maschine muss an eine geeignete Absaugan-
lage (Staubsauger) angeschlossen werden. Der
Staubsauger muss fir das bearbeitete Materi-
al geeignet sein. Wird besonders gesundheits-
schadlicher, krebserregender, trockener Staub
abgesaugt, ist ein spezieller Staubsauger aus der
Festool- Reihe zu verwenden.

Der Absaugstutzen [1-1] ist fir einen Absaug-
schlauch mit & 36 mm geeignet.

Um eine optimale Absaugung zu garantieren und
die Lebensdauer der Fras- und Schleifwerkzeuge
zu garantieren, sind die Absaugkanale regelmafig
zu reinigen.

7.8 Balancer

Die Maschine ist mittels der Aufhangeose [1-10]
zur Verwendung einer Seilaufhangung (Balancer)
ausgestattet.

Diese Entlastung ermaglicht so eine einfachere
Arbeit, z.B. auf Fassaden und Wanden.

7.9 Bodenfiihrung BG-RG 150

Durch Verwendung der Bodenflihrung kann die
Maschine in aufgerichteter Position auf dem
Boden geflhrt werden. Das integrierte Gewicht
sorgt fir einen optimalen Andruck. Die Rollen
vereinfachen den Transport des gesamten Gerats
zwischen einzelnen Einsatzorten.

8 Arbeitshinweise

Maschine im eingeschalteten Zustand auf die
Oberflache des Werkstlcks stellen und in der
Langs- und Querrichtung parallel, bzw. kreisfor-
mig bewegen.

Die Abtragsleistung wird vor allem durch ein pas-
send gewahltes Werkzeug und die Einstellung der
Abtragstiefe bestimmt.

Durch eine Ubermafige Erhohung des Anpress-
drucks wird nicht der Abtrag erhoht, sondern
werden nur die Maschine und die Fraswerkzeuge
starker abgenutzt.

Beim Arbeitsprozess ist darauf zu achten, dass
der Absaugschlauch nicht geknickt oder bescha-
digt wird.

Gestorte Absaugung fuhrt zu einer starkeren
Staubbelastung und erhoht die Abnutzung des
Fraswerkzeugs.

/N

Wahrend der Arbeit ist zu priifen, ob die Fras-
rader sich auf ihren Achsen standig frei dre-
hen. Ist dies nicht der Fall, sind diese vom
Werkzeugkopf zu losen.

VORSICHT

9 Wartung und Pflege

/\ /\ WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
eine Offnung des Motorgehauses erfordern,
dirfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefihrt werden.

- Verpackte Gerate konnen in einem trockenen
Lager ohne Heizung gelagert werden, wenn
die Temperatur nicht unter -5 °C sinkt. Unver-
packte Gerate konnen nur in einem trockenen
Lager gelagert werden, wo die Temperatur
nicht unter +5 °C senkt und keine plotzlichen
Temperaturanderungen auftreten.

- Luftungsoffnungen der Motorabdeckung [1-6]
durfen nicht verstopfen werden, daher empfeh-
len wir diese regelmaRig zu reinigen, z.B. mit
Druckluft.

- Die Maschine wird automatisch abgeschaltet,
wenn die Kohleblrsten abgenutzt sind.

- Zwecks der Instandhaltung muss die Maschine
ins Kundendienstzentrum eingesendet werden.
Garantiereparaturen wie auch der Kunden-
dienst werden durch die in der Ubersicht auf-
geflhrte Servicezentren durchgefihrt.

[



Kundendienst und Reparatur: Nur durch
Hersteller oder durch Servicewerkstatten.
Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.net/service

% Nur original Festool Ersatzteile

verwenden! Bestell-Nr. unter
10 Umwelt

www.festool.net/service

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
miill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und Ver-
packungen einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: Gemal3 Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

e
"y@ ,

Informationen zu REACh:
www.festool.com/reach

12 Wahl des Werkzeugkopfs

11 EG-Konformitatserklarung

Renovierungsfrase Serien-Nr.
RG 150 E 768916, 768884

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2013

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit allen relevanten Anforderun-
gen folgender Richtlinien, Normen oder norma-
tiven Dokumenten Ubereinstimmit:

2006/42/EG, 2004/108/EG (bis 19.04.2016),
2014/30/EU (ab 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+A2:2013,
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

4:)/)0 C}\ Jcé ot A tatn Q—;m(

Dr. Johannes Steimel

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Do-
kumentation 2015-03-02

\Iz)eprszeug- Bestiickung Anwendung Einstellrad
Hartmetall-Frasrader, Abtrag von Edelputz, Fliesenkleber- 4-6
.Form Spitz", Set 35 St. | resten und Kunstharzputz
SZ-RG 150
Hartmetall-Frasrader, Abtrag von weichem Putz, frischem L-6
.Form Flach”, Set 35 St. | Beton, Betonresten und Schutzanstri-

FZ-RG 150 chen
Diamantscheibe DIA- Abtrag harter Materialien, z.B. Beton 6
HARD 150 mit einer hoheren Festigkeit als C10,

harter Estriche
Diamantscheibe DIA- Abtrag weicher Materialien mit einem 6
ABRASIV 150 hoheren Abrieb, z.B. frischer Beton,

Fliesenkleber, Edelputz, Sandstein
Diamantscheibe DIA UNI | Universale Anwendung, z.B. Farben 5-6
150 (auf Beton, Putz, Holz), Kleber, Edel-

putz
Hartmetallscheibe HW- Fur elastische Beschichtungen, 2-3
150/SC Schutzanstriche, Latex- und Olfarben,

Gips, Porenbeton




Renovation Cutter RG 150 E - original instruc-
tion

Symbols

Double insulation

Warning of general danger

Risk of electric shock

Use protective goggles!

Wear ear protection!

Use protective gloves!

Read the instructions

OS@@>> [0

Not to be included in municipal refuse

5

® Advice ortip

2 Technical data

Nominal voltage 220-240V~
Mains frequency 50/60 Hz
Power input 1600 W
Speed under load 1000-2200 rpm
Tool diameter 150 mm
Weight 5.9 kg
Protection class /@

3 Prescribed usage

The grinder is designed for the removal of plas-
ter, screed, tiles and remains of carpet adhesive
from concrete surfaces, the removal of shuttering
projections and for flattening screed surfaces in
the building trade.

The grinder must only be used for dry processing
and combined with a powerful extraction system.
The user shall be liable for any damage resulting
from non-specified use.

4 Control Elements

[1-1] Extraction connector
[1-2] Handles
[1-3] Switches

[1-4] Safety button

[1-5] Suction hood/base plate

[1-6] Vent openings

[1-71 Speed selection thumbwheel

[1-8] Longing screw

[1-91 Locking button

[1-10] Lifting eye for balancer

[1-11]1 Material removal depth adjustment lever

Accessories that are illustrated or described here
are not always included in the scope of delivery.

The specified illustrations can be found at the be-
ginning of the operating instructions.

5 Notes on Safety Prevention

5.1 General safety instructions

WARNING! Readall safety warnings,
& instructions, illustrations and specifica-

tions provided with this power tool. Failure
to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
The term ,power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

5.2 Safety instructions for all operations

Safety Warnings Common for grinding, surface

grinding or grinding with wire brush:

a] This power tool is intended to function as
a surface grinder or a cutter with a cutter
head. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instruc-
tions listed below may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

bl Operations such as polishing, cutting or abra-
sive cutting are not recommended to be per-
formed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may
create a hazard and cause personal injury.

c) Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not as-
sure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked
on the power tool. Accessories running faster
than their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
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rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

f) The arbour size of wheels, flanges, backing
pads or any other accessory must properly fit
the spindle of the power tool. Accessories with
arbour holes that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of bal-
ance, vibrate excessively and may cause loss
of control.

gl Do notuse adamaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as ABRASIV
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or ac-
cessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After in-
specting and installing an accessory, posi-
tion yourself and bystanders away from the
plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment. Depend-
ing on application, use face shield, safety gog-
gles or safety glasses. As appropriate, wear
dust mask, hearing protectors, gloves and
workshop apron capable of stopping small
ABRASIV or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken acces-
sory may fly away and cause injury beyond im-
mediate area of operation.

j] Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring
or its own cord. Cutting accessory contacting a
“live” wire may make exposed metal parts of
the power tool “live” and shock the operator.

k] Position the cord clear of the spinning acces-
sory. |f you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled
into the spinning accessory.

1] Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spin-
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ning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the hous-
ing and excessive accumulation of powdered
metal may cause electrical hazards.

o] Do notoperate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

pl Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Further safety instructions for all operations

Kickback and Related Warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or
any other accessory. Pinching or snagging causes
rapid stalling of the rotating accessory which in
turn causes the uncontrolled power tool to be
forced in the direction opposite of the accessory’s
rotation at the point of the binding.
For example, if an ABRASIV wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into
the surface of the material causing the wheel to
climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel's movement at the point of
pinching. ABRASIV wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/

or incorrect operating procedures or conditions

and can be avoided by taking proper precautions
as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

bl Never place your hand near the rotating ac-
cessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs. Kick-
back will propel the toolin direction opposite to
the wheel's movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners, sharp



edges etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control.

Additional safety instructions for grinding and
cutting

Safety Warnings Specific for Grinding and

ABRASIV Cutting-0ff Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot
be adequately guarded and are unsafe.

b)] The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safe-
ty, so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to pro-
tect operator from broken wheel fragments
and accidental contact with wheel.

c) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. ABRASIV cut-off
wheels are intended for peripheral grinding,
side forces applied to these wheels may cause
them to shatter.

d) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel break-
age. Flanges for cut-off wheels may be differ-
ent from grinding wheel flanges.

e) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power
tool is not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

Additional safety instructions for wire brushing
operations

Safety Warnings Specific for Wire Brushing

Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work
load and centrifugal forces.

Further safety instructions

- The machine may not be used in damp and wet
spaces, outdoor when it is rainy, foggy or snowy
or in the explosive environment.

- Before use always inspect the flexible lead and
the plug. Have the defects repaired by a spe-
cialist repair shop.

- Outside the premise use only approved exten-
sion leads and cable connections.

- Apply the machine to the material only when
switched on.

- Do not carry the machine by the lead.
- Do not work on a ladder.

- When operating the tool, use protective gloves
and tough footwear.

- When operating the tool, use goggles and ear
protectors.

- The dust generated during work is harmful to
health. When operating the tool, use the dust
extraction system and the respirator.

- Materials containing asbestos can only be pro-
cessed by qualified individuals. Comply with the
safety regulations that apply in your country.

- Flexible power supply cable always route from
the tool backwards.

- Only use milling rings recommended by the
manufacturer.

- Plug in the flexible power supply cable’s plug
into the wall socket when the machine is off.

- Make yourself sure whether the material that is
going to be machined does not contain electric,
water or gas lines - an injury could occur.

- Do not mill over metal objects, nails or screws.

- The machine is not allowed to be operated by a
person under 16 years of age.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-

plied via residual current device with a rated re-
sidual current of 30 mA or less.

5.3 Emission levels
Levels determined in accordance with EN 60 745
are typically:

Sound pressure level Lo, =89 dB (A)
Noise level L, = 100 dB (A)
Uncertainty K=3dB
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/N\@ caution

Operating noise

Damage to hearing
» Use ear protection!

Vibration emission value a, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accord-
ance with EN 60 745:

Milling with milling head

a, =4.0m/s?

K=1.5m/s?
Grinding with grinding
a, = 2.6 m/s?
wheel K=1.5m/s?

The specified emissions values (vibration, noise)
- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads during
operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with oth-
er insertion tools or if not maintained adequately.
Take note of idling and downtimes of machine!.

6 Activation

/N

Risk of accident if the machine is operated us-

ing unauthorised voltages or frequencies.

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond with the
specifications on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may
be used.

WARNING

6.1  Switching on and off

Press the safety button [1-4] forwards to unlock
the switch lever [1-3].

Actuate the switch lever [1-3] at the same time,
which then starts up the machine. Release the
lever again to bring the machine to a standstill.

Continuous operation
Press the safety button [1-4] forwards to unlock
the switch lever [1-3].
Actuate the switch lever [1-3] at the same time
to push the safety button [1-4] forwards as far
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as the stop.
Continuous operation is interrupted by actuating
the switching lever [1-3] again and releasing it.

6.2 Motor electronics

Starting current limitation

The electronically controlled smooth start-up en-
sures that the grinder starts up jolt-free. Thanks
to starting current limitation of the grinder, 10 A
fusing is sufficient.

Electronic speed selection

The selection thumbwheel [1-7] is used to set the
desired speeds - even during machine operation:
Level 1: 1000 rpm Level 4: 1700 rpm
Level 2: 1300 rpm Level 5: 2000 rpm
Level 3: 1500 rpm Level 6: 2200 rpm
The required speeds depend on the material to
be ground. We recommend that you check this by
means of a practical test (see Application table).
With a high machine load, set the thumbwheel
[1-7] to the edge position (Level 6).

After a long period of work at low speeds, allow
the grinder to tick over for a further 3 minutes at
maximum speed so that the motor can cool down.

Constant Electronics

The selected motor speeds are maintained at a
constant level by the electronics. This guarantees
a constant working feed and uniform material re-
moval.

Electronic overload protection

In the event of extreme machine overloading,
the motor is protected by the electronics against
damage. For re-starting, the device must be first
switched off and again switched on.

Thermal overload protection

To protect against overheating under extreme,
continuous loads, the motor is switched over to
cooling mode by the safety electronics when a
critical temperature is reached. The grinder can-
not be loaded; it runs a reduced speeds. After a
cooling time of approx. 3-5 minutes, the machine
can be operated again at full load. With grinders
at service temperature, the thermal protection
reacts earlier accordingly.

7 Usage

/\ /4\ WARNING

Risk of accident, electric shock
» Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.



7.1  Selection of the tool head

Different cutter and grinding heads are available
to match the usage and area of application. A suit-
able cutter head must be used to achieve optimum
work results - see table on page 21. The speed
selection data contained in the application table
are recommended values and should be tested
through practical tests.

7.2 Tool head change

/N caurion

Always wear protective gloves when working
with the tool head.

@ The maximum permissible speeds of the
tool used must at least match the maximum
speeds of the machine.

@ The tool head must not vibrate or be unbal-
anced; otherwise it has to be replaced.

@® Only use original Festool tool heads.

7.3 Inserting tool head

» Select the suitable tool head on the basis of the
usage and area of application (see Application
table).

» Place the grinder on a flat, firm base (e.g. work
bench).

» Insert pin [2-1] through the opening in the
socket wrench [2-2] and unscrew clamping
nut [2-3].

» Mount tool head [2-4] on the spindle [2-5].
Make sure the position of the spring [2-6] is
correct; it must not slip out.

» Pressin spindle locking button [1-9]. The lock-
ing button must only be pressed in with the
spindle at a standstill and the grinder switched
off.

» Turn the spindle until the locking button en-
gages.

» Fully tighten clamping nut [2-3] with the socket
wrench [2-2].

/N

Turn the tool head by hand to check the true
running.

CAUTION

Ensure that all screws are correctly tightened.
Never leave a tool wrench inserted.

7.4 Removing tool head

N

The tool head can become very hot during the
work process.

CAUTION

Allow the tool head to cool down before replac-

ing it.

» Pressin spindle locking button [1-9]. The lock-
ing button must only be pressed in with the
spindle at a standstill and the grinder switched
off.

» Turn the spindle until the locking button en-
gages.

» Unscrew clamping nut with socket wrench.

» Mount extractor [3-1] and release tool head by
turning hand screw clockwise. As soon as the
tool head is released, it can be removed.

7.5 Adjusting material removal depth
Release the locking screw on the suction hood
[1-8]. The grinding depth, or material removal
dimension, can be adjusted by turning the mate-
rial removal adjustment lever [1-11] between 0
and 10 mm.

Turning to left = higher grinding depth

Turning to right = lower grinding depth

The setting for the grinding depth depends on the
material to be processed and the tool used.

7.6 Changing tools

Changing grinding wheels

Reduced material removal quality is caused by

tool wear. The cutter heads are provided with

change wheels, which permit cutter heads to be
reused following wheel replacement.

» Place the removed cutter head on a flat, firm
base.

> Release stud [4-1] with pipe socket wrench and
remove it. Remove the inner ring [4-2].

» Withdraw bearing pin [4-3]. Replace grinding
wheels [4-4], bushes [4-6] and shims [4-5]
with new ones from the replacement set.

» Mount 5 grinding wheels [4-4] and shim [4-
5] on the bush [4-6]. These 7 groups must be
reset in the cutter head such that the shim is
the nearest to the outer edge of the cutter head
- Fig. [4cl.

» Insert bearing pin [4-3] through the openings
in the cutter head back into the bushes [4-6].

» Secure bearing pin [4-3] by inserting the inner
ring [4-2].

» Screw in stud [4-1] and use pipe socket wrench
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to tighten it to a torque of 7 Nm.

» With the grinding wheels with “flat-form”
teeth, ensure the wheels are correctly aligned
- Fig. [4cl.

/N

Before the tool head is mounted, check the true
running of the grinding wheels by turning them
manually.

CAUTION

Changing grinding discs

Reduced material removal quality is caused by

tool wear. Grinding heads can be reused after

changing the grinding disc.

» Place the removed cutter head [5-3] on a clean
and flat base.

> Release screws [5-1] and remove them.

» Clean clamping surfaces of grinding head.

» Replace grinding disc [5-2] with a new one and
secure again with screws [5-11.

» Tighten to a tightening torque of 5 Nm.

Changing lower brush

If the lower brush [6-3] is excessively worn, its

protective function will be impaired. It therefore

has to be changed.

» Remove screws [6-1] and take off slide plates
[6-2].

» Remove lower brush [6-3] including springs
[6-4].

» Fit springs [6-4] on bolts [6-5] of new lower
brush and insert brush. When doing this, en-
sure that the springs fall onto the suction hood
bolt [6-6].

» Place slide plates [6-2] in position and secure
with screws [6-1].

» Check mechanism for correct function.

Changing front brush

If the front brush [7-1] is excessively worn, its

protective function will be impaired. It therefore

has to be changed.

» Release screws [7-2] and guard panel [7-3].

» Replace front brush [7-1] with a new one, place
panelin position and secure with screws [7-2].

7.7 Dust extraction

Dust created during work can be harmful to
health, combustible or explosive.

The machine must be connected to a suitable ex-
traction system (vacuum cleaner). The vacuum
cleaner must be suitable for the processed mate-
rial. If the vacuumed dust is particularly harmful
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to health, carcinogenic or dry, a special vacuum
cleaner from the Festool range must be used.
The extraction connector [1-1] is suitable for an
extraction hose with dia. 36 mm.

To guarantee optimum extraction and a long ser-
vice life of the cutting and grinding tools, the ex-
traction channels must be cleaned regularly.

7.8 Balancer

The grinding is provided with a lifting eye [1-10]
for using a balancer.

This weight relief makes work easier, e.g. on fa-
cades and walls.

7.9 Surface guidance system BG-RG 150

The surface guidance system allows the machine
to be guided in upright position on the floor. The
integrated weight guarantees optimum contact
pressure. The rollers facilitate transport of the
complete device between the different places of
use.

8 Work instructions

With the machine switched on, place it on the sur-
face of the workpiece and move it in longitudinal
and transverse direction in a parallel or circular
motion.

The material removal capacity is determined,
above all, by a suitably selected tool and the set-
ting of the material removal depth.

An excessive increase in pressure does not results
in increase material removal, but rather leads to
increased wear of the machine and grinding tools.
During the work process, ensure that the extrac-
tor hose is not kinked or damaged.

Faulty extraction leads to increased dust contami-
nation and wear of the grinding tool.

/N

During work, check whether the grinding
wheels continuously turn freely about their
axes. If they do not, remove them from the tool
head.

CAUTION



9 Service and maintenance

/\ /A\ WARNING

Risk of accident, electric shock

» Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened, must
only be carried out by an authorised service
workshop.

- Wrapped electric tools can be stored in a dry
place without heating, with temperatures not
lower than -5°C. Unwrapped electric tools can
only be stored in dry places with temperatures
not lower than +5°C, without sudden changes in
the temperature.

- To ensure the airflow is sufficient, cooling
openings of the motor must be always clean
and free.

- The machine is equipped with special self-
disconnecting brushes. When the brushes are
worn, the power supply is automatically discon-
nected, and the machine is stopped.

- If the suction flange height adjustment system
does not operate smoothly, the flange must be
removed and cleaned.

. Customer service and repair. Only
#Y  through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest
address at: www.festool.net/service
EKAT Use only original Festool spare parts!
Order No. at:
www.festool.net/service

10 Environment

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally-responsible re-
cycling centre! Observe the valid national regula-
tions.

EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh:
www.festool.com/reach

11 EU Declaration of Conformity

Renovation Cutter Serial no.
RG 150 E 768916, 768884

Year of CE mark: 2013

We declare under sole responsibility that this
product comply with all relevant requirements
of the following directives, norms or normative
documents:

2006/42/EG, 2004/108/EG (until 19.04.2016),
2014/30/EU (from 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+A2:2013,
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014-2:
1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e G ol Rt

Dr. Johannes Steimel
Head of Research, Development and Technical

Documentation
2015-03-02
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12 Selection of the tool head

ings, latex-based and oil-based paints,
plaster and porous concrete

Tool head Fitting Application Thumbwheel
Carbide grinding wheels | Removal of plaster for facing, remains 4-6
with “split-form” teeth, of tile adhesive and synthetic resin
set of 35 5Z-RG 150 plaster
Carbide grinding wheels | Remove of soft plaster, fresh concrete, 4-6
with “flat-form” teeth, remains of concrete and protective
set of 35 FZ-RG 150 coatings
Diamond disc DIA-HARD | Removal of hard materials, e.g. con- 6
150 crete with a strength higher than C10,

hard screed
Diamond disc DIA-ABRA- | Removal of soft materials with higher 6
SIV 150 removal rates, e.g. fresh concrete, tile

adhesive, plaster for facing, sandstone
Diamond disc DIA UNI Universal application, e.g. paints (on 5-6
150 concrete, plaster, wood), adhesives,

plaster for facing
Carbide disc HW-150/SC | For elastic coatings, protective coat- 2-3
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P

Freiseuse d’assainissement RG 150 E - notice
origine

Symboles

Double isolement

Avertissement de danger

Avertissement contre le risque d'électro-
cution

Utilisez les lunettes de protection!
Portez une protection acoustique!
Utilisez les gants de protection!

Lisez le mode d'emploi/consignes
de sécurité

Ne pas mettre aux déchets communaux

@@ D> >0

@ Information, astuce

2 Caractéristiques techniques

Tension nominale 220-240V~
Fréquence du secteur 50/60 Hz
Puissance nominale absorbée 1600 W

Nombre de tours sous charge 1000-2200 min!

@ d’outil 150 mm
Poids 59 kg
Classe de protection Il/E]

3 Usage prescrit

La fraiseuse est concue pour le décapage d’en-
duit, de couches de peinture, de résidus de colles
de carrelages et de moquettes, pour le poncage
de surfaces en béton, U'élimination de dépasse-
ments de coffrages et pour l'aplanissement de
chapes de ciment dans le domaine du batiment.
La fraiseuse doit uniquement étre mise en ceuvre
pour un usinage a sec et en utilisant un systeme
d’aspiration performant.

L'utilisateur est seul responsable pour toute uti-
lisation non conforme aux prescriptions.

4L Les eléments de commande

[1-11 Raccord d'aspiration

[1-2] Poignées

[1-3]1 Commutateur

[1-4] Bouton de sécurité

[1-5] Capot d'aspiration/plaque de base

[1-6] Ouvertures d’aération

[1-71 Molette de présélection de la vitesse de
rotation

[1-8] Vis de blocage du capot d’aspiration

[1-91 Bouton de blocage

[1-10] Anneau de suspension pour cable

[1-11] Levier de réglage de la profondeur

d'abrasion
Les accessoires reproduits ou décrits dans cette
notice ne sont pas forcément compris dans les
fournitures.
Les illustrations indiquées se trouvent au début
de la notice d'utilisation.

5 Consignes de sécurité

5.1 Consignes de sécurité d’ordre général
ATTENTION! Lire toutes les consignes de
& sécurité et indications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-
apres peut entrainer un choc électrique, un incen-
die et/ou de graves blessures.
Conserver tous les avertissements et toutes les
instructions pour pouvoir s’y reporter ultérieu-
rement.
Le terme « outil » dans les avertissements fait
référence a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d’ali-
mentation).

5.2 Instructions de sécurité pour toutes les
activités de travail

Les avertissements de sécurité communes
pour affilage, affilage plan ou affilage a brosse
métallique:

a) Cet outil électromécanique est désigné pour
étre utilisé comme fraiseuse horizontale ou
fraiseuse a téte de fraisage. Veuillez lire tous
les avertissements de sécurité, les instruc-
tions, les illustrations et les spécifications
donnés pour cet outil électromécanique. Le
non-respect des instructions ci-dessous peut
aboutir a un accident par courant électrique,
un incendie et/ou a une blessure grave.

b) Il est déconseillé d’utiliser cet outil pour
effectuer un pollissage, coupage et coupage
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abrasif. La réalisation des activités pour les-
quelles cet outil n'est pas concu peut engen-
drer unrisque et provoquer une blessure d'une
personne.

ILne faut pas utiliser des équipements qui ne
sont pas explicitement concus et conseillés
par le producteur de Uoutil. Le seul fait qu’il
soit possible d'attacher cet équipement a vos
outils ne garantit pas son fonctionnement en
toute sécurité.

Notamment les tours de U'équipement doit
étre au moins équivalents aux tours maximaux
marqués sur Uoutil. Léquipement, qui marche
a une vitesse plus élevés qu'au nombre de tours
marqués, peut se casser et tomber en piéeces.
Le diameétre extérieur et U'épaisseur de votre
équipement doivent étre dans les limites de
valeurs marqués pour votre outil électro-
meécanique. Un équipement d'une dimension
incorrecte ne peut pas étre suffisamment pro-
tégé ou maniable.

Les dimensions de fixation des disques, des
tubes, des panneaux de souténement ou
d’autre équipement doivent étre approprié
a lattache du fuseau de Uoutil. Un équipe-
ment aux ouvertures de fixation qui ne cor-
respondent pas aux dimensions de l'outil élec-
tromécanique, sera déséquilibré, peut vibrer
excessivement et peut engendrer une perte de
controle.

N’utilisez pas d’équipement endommagé.
Veuillezinspecter U'équipement avant chaque
usage: des cassures et des fissures sur les
disques a affiler, des criques sur les paliers
de souténement, des déchirements ou une
usure excessive, des fils lLachés ou rompus sur
les brosses métalliques. Si un équipement ou
un outil est tombé, inspectez 'endommage-
ment ou ajustez un équipement intact. Apres
Uinspection et l'ajustage de U'équipement,
mettez-vous ainsi que vous et les personnes
qui se trouvent autour de vous étes hors de
portée de U'équipement tournant et laissez
Uoutil en marche a vide aux tours maximaux
pendent une période d’une minute. Générale-
ment pendent cette période d’'essai un équipe-
ment endommagé se brise ou tombe en pieces.
Veuillez utiliser des instruments personnels
de protection. En fonction d’utilisation, veuil-
lez utiliser un protége-visage, des lunettes de
protection ou des lunettes de sécurité. En me-
sure convenable, veuillez utilisez un masque
antipoussiere, des protecteurs d’oreilles,

j)

k)

)

des gants et un tablier de travail capable de
retenir des débris d’abrasifs ou d’objet. Une
protection des yeux doit étre capable de retenir
les débris s’envolant qui se produisent lors des
différentes activités de travail. Un masque anti-
poussiére ou un respirateur doit étre capable
de filtrer les particules produites lors de votre
activité. Une exposition de longue durée au
bruit de grande intensité peut aboutir a l'abo-
lition d’ouie.

Tenez les personnes qui se trouvent autour de
vous a une distance de sécurité de U'espace de
travail. Chaque personne qui entre U'espace
de travail doit utilisez des instruments per-
sonnels de sécurité. Des débris de l'objet ou
un équipement endommagé peuvent s’envoler
et provoquer une blessure méme dans l'espace
hors de U'espace immédiat de travail.

Lors de travail ou un instrument de cou-
page peut étre en contacte avec une conduite
cachée ou avec son propre prise de courant
mobile, veuillez tenir Uoutil seulement dans
les endroits de surface de fixation isolante.
Loutil de coupage peut, lors de contact avec
un fil conducteur, causer que les accessibles
particules métalliques de loutil deviennent
«chargées» et cela produit une blessure de
lutilisateur par le courant électrique.
Veuillez installer la prise de courant mobile
hors de portée de Uinstrument tournant. En
cas ou vous perdez le contrdle, cela peut abou-
tir a une coupure ou un surfilage du cable élec-
trique et votre main ou bras peut rentrer dans
l'instrument tournant.

Ne posez jamais des outils électromécaniques
avant que linstrument ne se soit complétement
arrété. Un instrument tournant peut s'accrocher
a une surface et arracher l'outil de votre controle.

m) Ne mettez jamais des outils électroméca-

n)

o)

niques en marche lors de leur transport sur
votre coté. Un contact accidentel avec un ins-
trument tournant peut enrayer votre vétement,
attirer Uinstrument a votre corps.

Nettoyez régulierement des trous d’aération
de Uoutil. Le ventilateur du moteur fait renter
la poussiere dans la caisse et une accumula-
tion excessive d'une poussiere métallique peut
provoquer un danger électrique.

Ne travaillez pas avec des outils électromé-
caniques a proximité de matériaux inflam-
mables. Une inflammation de ces matériaux
peut étre provoquée par des étincelles.



pl N'utilisez pas d’équipement qui exige d’étre
refroidi par liquide. Une utilisation de l'eau ou
d’autres liquides réfrigérantes peut provoquer
une blessure ou une mort par électrocution.

Autres instructions de sécurité pour toutes les
activités de travail

Lancement rétrograde et avertissements soli-
daires
Un lancement rétrograde est une réaction impré-
vue a une situation ou un disque tournant, des
panneaux de souténement, des brosses ou un
autre instrument se serre ou s'enraye. Quand un
objet est serré ou enrayé, linstrument tournant
s'arréte violemment et a la suite de cela loutil sans
controle se déplace dans le sens opposé a la rota-
tion de Uinstrument dans le point de 'échouage.

Par exemple: au cas ou le disque affilant est serré

ou enrayé dans lobjet, le bord du disque entrant

dans le point de serrure peut pénétrer dans une
surface de matériel et provoquer une situation ou
le disque est poussé en haut ou rejeté. Le disque
peut soit sursauter en direction de lutilisateur ou
dans le sens opposé en fonction du sens du mou-
vement du disque dans le point ou il est enrayé.

Les disques a affiler peuvent aussi en ce cas-la

s'éclater.

Le lancement rétrograde est un résultat d’'une in-

correcte utilisation des outils électromécaniques

et/ou des incorrects procédés ou conditions et il

est possible de U'empécher par une observation

correcte des mesures de sécurité ci-dessous.

a) Retenez Uoutil fermement et maintenez une
position correcte de votre corps et de votre
bras de sorte que vous soyez capable de résis-
ter aux forces du lancement rétrograde. Uti-
lisez toujours une poignée auxiliaire, si Uoutil
en est équipé, pour un controle maximal du
lancement rétrograde ou du moment tournant
de laréaction lors de sa mise en marche. L uti-
lisateur est capable de contrdler les moments
tournants de la réaction et les forces du lan-
cement rétrograde s'il observe des correctes
mesures de sécurité.

b) N’approchez jamais votre main d’un instru-
ment tournant. Linstrument peut récuser
votre main par le lancement rétrograde.

c) Nevous posez pas dans l'espace ou Uoutil peut
entrer en cas d’'un lancement rétrograde. Le
lancement rétrograde lance l'outil dans le sens
opposé au mouvement du disque dans le point
ou il est enrayé.

d) Prétez une attention particuliére a un facon-
nage des angles, des bords aigus etc. Pré-

venez que linstrument sursaute ou s’enraie.
Des angles, des bords aigus ou des sursautes
ont une tendance a enrayer linstrument tour-
nant et engendrer une perte de contrdle ou un
lancement rétrograde.

e) N’ajustez a Uoutil aucune lame de scie circu-
laire pour sculpter du bois ou aucune lame de
scie dentée. Ces lames souvent engendrent un
lancement rétrograde et une perte de controle.

Instructions de sécurité additionnelles pour affi-
lage et coupage

Avertissements de sécurité spécifiques pour

affilage et coupage abrasif

a) N'utilisez que les types des disques que le
producteur arecommandés et seulement une
protection concue pour le disque sélectionné.
Les disques pour lesquels les outils électromé-
caniques n’étaient pas concus, ne peuvent pas
étre protégés dans une maniere souhaitée et
ils sont dangereux.

b) La protection doit étre correctement ajustée
aloutil électromécanique et placée dans une
bonne position pour une sécurité maximale
de sorte que la plus petite partie possible du
disque soit découverte en direction de lutili-
sateur. La protection aide protéger lutilisateur
des débris du disque et d'un contact accidentel
avec le disque.

c) Les disques doivent étre utilisé seule-
ment pour des activités recommandés. Par
exemple: n’effectuez pas U'affilage par le coté
du disque de coupage. Les disques abrasifs
de coupage sont concus pour un coupage cir-
culaire, les forces de cotés exercées sur ces
disques peuvent les mettre en pieces.

d) Utilisez toujours des tubes intacts des disques
qui ont des bonnes dimensions et une bonne
forme pour le disque que vous avez choisi.
Des bons tubes de disque soutiennent le disque
a telle facon qu’'ils diminuent une possibilité
d'une rupture du disque. Des tubes pour le
coupage peuvent étre différents des tubes pour
laffilage.

e) N'utilisez pas de disques usés qui d’origine
avaient de plus grands dimensions et qui
étaient concus pour un plus grand outil élec-
tromécanique. Les disques concus a un ou-
til électromécanique plus grand ne sont pas
convenables pour les plus grands tours d’un
outil plus petit et ils peuvent s’éclater.
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Instructions de sécurité additionnelles pour affi-
lage a brosse métallique

Avertissements de sécurité spécifiques pour

affilage a brosse métallique

a] Tenez compte que méme lors d’une activité
normale des soies métalliques sont jetées de
la brosse. N'encombrez pas les fils par une
surcharge de la brosse. Les soies métalliques
peuvent facilement pénétrer une tenue légere
et/ou une peau.

b} Si Uutilisation d’une protection est recom-
mandée a laffilage a brosse métallique,
assurez-vous qu’il n’y aurait aucun contact
entre le disque métallique ou la brosse et la
protection. Le disque métallique ou la brosse
peut lors de travail augmenter en diametre a
cause du chargement et de forces centrifuges.

Autres consignes de sécurité

- La machine ne peut étre utilisée dans un envi-
ronnement humide, mouillé, a Uextérieur sous
la pluie, en cas de brouillard ou de neige, ou
encore dans un environnement montrant des
risques d’explosion.

- Avant toute utilisation, controlez l'alimentation
mobile et la fiche. Faites réparer les défauts par
un service agréeé.

- En dehors des batiments, n’utilisez que des
rallonges et des raccords électriques qui ont
été approuvés pour ce type dutilisation.

- Ne guidez la machine vers le matériel que
lorsqu’elle est allumée.

- Ne transportez jamais la machine par le cable.
- Ne travaillez jamais sur une échelle.

- Lors d'un travail, utilisez les gants de protec-
tion et la chaussure de travail.

- Lors d'un travail, utilisez les lunettes de pro-
tection et les protecteurs d’oreille.

- Une poussiere produite lors d'un travail est
malsaine. Lors d’un travail, utilisez un dépous-
siéreur et un respirateur.

- Seuls les spécialistes doivent traiter les maté-
riaux en amiante. Veuillez respecter les pres-
criptions de sécurité en vigueur dans votre
pays.

- Chaque fois, menez un cable souple de loutil-
lage en arriere.

- N'utilisez que les roulettes de fraisage recom-
mandées par le fabricant.

- N'insérez la fiche de cable souple dans une
prise de courant que dans le cas ou la fraiseuse
est mise ‘hors marche.
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- Contrdlez si des conduites électriques, d’eau
ou a gaz ne sont pas dans le matériau usiné - il
pourrait arriver a un accident.

- Ne fraisez pas a travers d'objets métalliques,
de clous ou de vis.

- Les personnes plus jeunes que 16 ans ne
peuvent pas travailler avec la fraiseuse.

5.3 Valeurs d’émission
Les valeurs mesurées selon la norme EN 60 745
sont habituellement:

Niveau de pression acoustique Ley =89 dB (A)
: : : Ly = 100 dB (A)

Niveau de puissance acoustique

Incertitude K=3dB

/N @ ATTENTION

Un bruit qui se produit sur le lieu de travail
peut altérer la fonction auditive.
» Portez les moyens de protection auditive!

Valeur d’émission vibratoire a, ([somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
selon EN 60 745:

Fraisage a laide d’une a, = 4,0 m/s?

téte de fraisage K=1,5m/s?
Meulage a laide d'une a, = 2,6 m/s?
meule K=1,5m/s?

Les valeurs d’émission indiquées (vibration, bruit)
- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nuisance
sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de tra-
vail ou est insuffisamment entretenue, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures. Tenir compte des temps
de ralenti et d'immobilisation de loutil !



6 Mise en service

/\  AVERTISSEMENT

Risque d'accident si la machine est utilisée

sur une tension ou fréquence d'alimentation

inadaptée.

- La tension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indica-
tions de la plaque signalétique.

- En Amérique du nord, utilisez uniquement les
outils Festool fonctionnant sous une tension
de 120 V/60 Hz.

6.1 Mise en marche et arrét

Presser le bouton de sécurité [1-4] vers lavant
pour déverrouiller le levier interrupteur [1-3].
Actionnez simultanément le levier interrupteur
[1-3] pour mettre la machine en marche. La ma-
chine est arrétée en relachant le levier.

Fonctionnement continu

Presser le bouton de sécurité [1-4] vers l'avant
pour déverrouiller le levier interrupteur [1-3].
Actionner simultanément le levier interrupteur
[1-3] et presser le bouton de sécurité [1-4] vers
l'avant jusqu’en butée.

Le fonctionnement continu est interrompu par un
nouvel actionnement et le relachement du levier
interrupteur [1-3].

6.2 Electronique du moteur

Limitation du courant de démarrage

Le démarrage en douceur a commande électro-
nique garantit un démarrage sans a-coups de la
fraiseuse. Grace a un courant de démarrage limi-
té de la fraiseuse, un fusible de 10 A est suffisant.

Présélection électronique de la vitesse de rota-
tion

La molette de présélection [1-7] permet de régler
les vitesses de rotation souhaitées - également
pendant le fonctionnement de la machine:
Palier 1: 1000 tr/mn Palier 4: 1700 tr/mn
Palier 2: 1300 tr/mn Palier 5: 2000 tr/mn
Palier 3: 1500 tr/mn Palier 6: 2200 tr/mn
Les vitesses de rotation nécessaires dépendent
du matériau a fraiser. Nous recommandons de les
vérifier par le biais d'un test pratique (voir tableau
d'applications).

En cas de charge importante de la machine, régler
la molette de présélection [1-7] en position limite
(palier 6).

Apres un travail prolongé a faible vitesse de rota-

tion, laissez tourner la fraiseuse encore pendant
3 minutes supplémentaires a vide a vitesse maxi-
male, afin que le moteur puisse se refroidir.

Electronique constante

Les vitesses de rotation du moteur présélection-
nées sont maintenues a un niveau constant par
le systeme électronique. Ceci permet de garantir
une avance de travail constante et un enlevement
de matiere uniforme.

Protection électronique contre les surcharges
En cas de surcharge extréme de la machine, le
moteur est protégé par l'électronique pour éviter
tout endommagement. Afin de remettre la ma-
chine en marche, il faut tout d’abord éteindre la
machine et la remettre ensuite en service.

Protection thermique contre les surcharges

A des fins de protection contre la surchauffe en
cas de charge permanente extréme, le moteur
est commuté en mode de refroidissement par le
systeme électronique de sécurité en atteignant
la température critique. La fraiseuse ne peut
pas étre sollicitée, elle fonctionne a une vitesse
de rotation réduite. Apres un temps de refroidis-
sement d’env. 3 a 5 minutes, la machine peut a
nouveau étre pleinement sollicitée. Dans le cas
de fraiseuses a l'état de fonctionnement chaud,
la protection thermique réagit en conséquence
plus tot.

7 Utilisation

/\ /I\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident, électrocution
» Avant toute intervention sur la machine,
débranchez le cordon d'alimentation.

7.1  Choix de la téte d’outil

Différentes tétes de fraisage et de poncage sont
disponibles en fonction de lutilisation et du do-
maine d'application. Pour obtenir un résultat de
travail optimal, il convient d'utiliser une téte de
fraisage appropriée - voir tableau sur la page
30. Les données de présélection de la vitesse
de rotation indiquées sur le tableau des appli-
cations constituent des valeurs recommandées
et devraient étre controlées par le biais de tests
pratiques.
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7.2 Changement de la téte d’outil

/N artention

Porter des gants de protection lors de la mani-
pulation de la téte d’outil.

@ Les vitesses de rotation maximales admis-
sibles de loutil utilisé doivent correspondre
au moins a la vitesse de rotation maximale de
la machine.

@ La téte d’outil ne doit pas vibrer ou tourner de
facon déséquilibrée, sinon elle doit étre rem-
placée.

® Utiliser uniquement des tétes d’outil d'origine
Festool.

7.3 Montage de la téte d’outil

» Choisir une téte d’outil appropriée, conformé-
ment a utilisation et au domaine d’application
(voir tableau d'applications).

» Poser la fraiseuse sur un support solide et
horizontal (p. ex. table de travail).

» Insérer la tige [2-1] a travers louverture dans
la clé a pipe [2-2] et dévisser 'écrou de ser-
rage [2-3].

» Monter la téte d'outil [2-4] sur la broche [2-5].
A cette occasion, faire attention a la position du
ressort [2-6]; celui-ci doit rester en position.

» Presser le bouton de blocage de la broche [1-
9]. Le bouton de blocage doit uniquement étre
pressé lorsque la fraiseuse est arrétée et la
broche immobilisée.

» Tourner la broche jusqu’a ce que le bouton de
blocage s’engage.

» Serrer correctement 'écrou de serrage [2-3]
a l'aide de la clé a pipe [2-2].

/N

Tourner la téte d’outil a la main, afin de contro-
ler la rotation irréprochable de la téte d’outil.

ATTENTION

Veiller au serrage correct de toutes les vis.
Ne pas laisser de clé insérée.
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7.4 Démontage de la téte d’outil

/N

La téte d’outil peut s’échauffer fortement lors
du processus d’usinage.

ATTENTION

Laisser refroidir la téte d’outil avant de la rem-
placer.

» Presser le bouton de blocage de la broche [1-
9]. Le bouton de blocage doit uniquement étre
pressé lorsque la fraiseuse est arrétée et la
broche immobilisée.

» Tourner la broche jusqu’a ce que le bouton de
blocage s'engage.

» Dévisser l'écrou de serrage a laide de la clé
a pipe.

» Monter Uextracteur [3-1] et desserrer la téte
d’outil en tournant la vis a main dans le sens
des aiguilles d’'une montre. Des que la téte
d’outil est desserrée, celle-ci peut étre retirée.

7.5 Réglage de la profondeur d’abrasion
Desserrer la vis de blocage du capot d'aspiration
[1-8]. La profondeur de fraisage, ou la cote d’en-
levement de matiere, peut étre réglée en tournant
le levier de réglage relatif a la profondeur d’abra-
sion [1-11], et ceci dans une plage comprise entre
O0et 10 mm.
Rotation a gauche = profondeur de fraisage plus
importante
Rotation a droite = profondeur de fraisage moins
importante
Le réglage de la profondeur de fraisage dépend
du matériau usiné et de l'outil mis en ceuvre.

7.6 Changement d’outil

Remplacement des roulettes de fraisage
Une dégradation de la qualité d'abrasion est oc-
casionnée par une usure de loutil. Les tétes de
fraisage sont pourvues de roulettes interchan-
geables; grace a cela, elles sont réutilisables en
cas d'utilisation d’'un jeu de roulettes interchan-
geable.

» Poser la téte de fraisage démontée sur un sup-
port solide et horizontal.

» Desserrer les boulons filetés [4-1] a laide de
la clé a pipe et les retirer.

» Retirer la bague intérieure [4-2].

» Retirer les tourillons [4-3].

» Remplacer les roulettes de fraisage [4-4], les
douilles [4-6] et les rondelles [4-5] par de nou-
velles pieces issues du jeu interchangeable.

» Monter les 5 roulettes de fraisage [4-4] et



la rondelle [4-5] sur la douille [4-6]. Ces 7
groupes doivent étre remontés sur la téte de
fraisage, de maniéere a ce que la rondelle se
trouve le plus prés du bord extérieur de la téte
de fraisage - fig. [4cl.

» Insérer a nouveau les tourillons [4-3] dans les
douilles [4-6], a travers les orifices sur la téte
de fraisage.

» Bloquer les tourillons [4-3] en montant la
bague intérieure [4-2].

» Visser les boulons filetés [4-1] et les resser-
rer a aide de la clé a pipe avec un couple de
serrage de 7 Nm.

» Dans le cas de roulettes de fraisage de «forme
plate », veiller a Uorientation correcte des rou-
lettes - fig. [4cl.

/N

Avant le montage de la téte d’outil, il convient
de controler la rotation correcte des roulettes
de fraisage en les tournant a la main.

ATTENTION

Remplacement des plateaux de poncage

Une dégradation de la qualité d'abrasion est oc-

casionnée par une usure de loutil. Les tétes de

poncage sont réutilisables aprés le remplacement
du plateau de poncage.

» Poser la téte de fraisage démontée [5-3] sur
un support propre et horizontal.

» Desserrer les vis [5-1] et les retirer.

» Nettoyer les surfaces de serrage de la téte de
poncage.

» Remplacer le plateau de poncage [5-2] par un
plateau neuf et le bloquer a nouveau au moyen
des vis [5-1].

» Serrer avec un couple de serrage de 5 Nm.

Remplacement de la brosse inférieure

Si la brosse inférieure [6-3] est excessivement

usée, sa fonction de protection se dégrade. Par

conséquent, elle doit étre remplacée.

» Démonter les vis [6-1] et retirer les toles de
guidage [6-2].

» Retirer la brosse inférieure [6-3] avec les res-
sorts [6-4].

» Monter les ressorts [6-4] sur les axes [6-5]
de la nouvelle brosse inférieure et monter la
brosse. A cette occasion, veiller a ce que les
ressorts s'engagent sur les axes du capot de
protection [6-6].

» Monter les toles de guidage [6-2] et les bloquer
au moyen des vis [6-1].

» Controler le fonctionnement correct du méca-
nisme.

Remplacement de la brosse avant

Si la brosse avant [7-1] est excessivement usée,

sa fonction de protection se dégrade. Par consé-

quent, elle doit étre remplacée.

» Desserrer les vis [7-2] et la tole de protection
[7-31.

» Remplacer la brosse avant [7-1] par une
nouvelle brosse, monter la tdle et bloquer au
moyen des vis [7-2].

7.7 Aspiration des poussiéres

Les poussieres résultant lors de l'usinage peuvent
étre dangereuses pour la santé, inflammables ou
explosibles.

La machine doit étre raccordée a un systeme
d’aspiration approprié (aspirateur). L'aspirateur
doit étre approprié pour le matériau usiné. Si des
poussieres seches particulierement dangereuses
pour la santé ou cancérigenes sont aspirées, il
convient d'utiliser un aspirateur spécial de la
gamme Festool.

Le raccord d'aspiration [1-1] est prévu pour un
tuyau d'aspiration de & 36 mm.

Afin de garantir une aspiration optimale et une
longue durée de vie des outils de fraisage et de
poncage, les canaux d’aspiration doivent étre net-
toyés a intervalles réguliers.

7.8 Equilibreur

La fraiseuse est équipée d'un anneau de suspen-
sion [1-10] pour Uutilisation d'une suspension a
cable (equilibreur).

Ce soulagement permet ainsi un travail plus fa-
cile, p. ex. sur les facades et les murs.

7.9 Systéme de guidage au sol BG-RG 150
Grace a l'utilisation du systeme de guidage au sol,
la machine peut étre guidée au sol en position
redressée. Le poids intégré garantit une pres-
sion d'appui optimale. Les roulettes simplifient
le transport de l'ensemble de l'appareil entre les
différents lieux d'utilisation.

8 Consignes de travail

Poser la machine a l'état enclenché sur la surface
de la piece a usiner et la déplacer parallelement
dans le sens longitudinal et transversal, ou en
forme de cercle.

La capacité d’enlevement est définie avant tout
par le choix d'un outil approprié et le réglage de
la profondeur d'abrasion.

Une pression d'appui excessive ne permet pas
d’augmenter labrasion, et cela a pour seule

27



conséquence une usure plus importante de la
machine et des fraises.

Lors du processus d'usinage, veiller a ne pas plier
ou endommager le tuyau d’aspiration.

Une aspiration perturbée conduit a une charge
de poussieres plus élevée et augmente 'usure
de la fraise.

/N

Pendant le travail, il convient de vérifier que
les roulettes de fraisage tournent en perma-
nence librement sur leur axe. Si celan’est pas
le cas, elles doivent étre démontées de la téte
d’outil.

ATTENTION

9 Entretien et réparation

/\ /A\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident, électrocution

» Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez le cordon d'alimentation.

» Toute opération de réparation ou d'entretien
nécessitant l'ouverture du boitier moteur ne
peut étre entreprise que par un atelier de
service apres-vente agréé.

- Les appareils emballés pourront étre stockés
dans des endroits secs et non chauffés et ou
la température ne descend pas en dessous de
-5°C. Les appareils déja déballés ne pourront
étre rangés que dans des endroits secs a tem-
pérature supérieure ou égale a +5°C et ou il n
y a pas des changements brusques de tempé-
rature.

- A assurer un bon écoulement d’air, les orifices
de refroidissement sur le moteur doivent étre
chaque fois propres et libres.

- La machine est munie de charbons spéciaux
autodéconnectables. Dans le cas de leur usure,
il arrive automatiquement a une déconnexion
de courant électrique, et la machine s’arréte.

- Dans le cas d'un réglage plus difficile de la hau-
teur de bride d’aspiration, il faut retirer la bride
et nettoyer-la.
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e Seuls le fabricant et un atelier homologué
#)  sont habilités 3 effectuer toute répara-
tion ou service. Les adresses a proxi-
mité sont disponibles sur: www.festool.net/ser-
vice
EKAT Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d'origine.Référence sur:
www.festool.net/service

10 Environnement

Ne jetez pas les outils électriques avec les
ordures ménageres ! Eliminez l'appareil, les
accessoires et l'emballage dans le respect de
Uenvironnement, c’est-a-dire en les envoyant au
recyclage ! Respectez en cela les dispositions
nationales en vigueur.

UE uniquement : d’apres la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les
outils électriques usagés doivent étre collectés a
part et recyclés de maniere écologique.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach

11 Declaration de conformité CE

Freiseuse d’assainis- N° de série
sement
RG 150 E 768916, 768884

Année du marquage CE : 2013

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés:

2006/42/CE, 2004/108/CE (jusqu‘au 19.04.2016),
2014/30/UE (a partir du 20.04.2016), 2011/65/UE,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+A2:2013,
EN 55014-1:2006+A1:2009+ A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+ A1:2001+
A2:2008, EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009,
EN 61000-3-3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e @ fol s e

Dr. Johannes Steimel

Directeur recherche, développement, documen-
tation technique

2015-03-02



12 Choix de la tete d’outil

PO . — Molette de
Tete d’outil Equipement Application réglage

Roulettes de fraisage Abrasion d’enduit de platre, de résidus L-6
carbure, «forme en de colle de carrelage et d’enduit en
pointe», jeu de 35 pieces [résine synthétique
SZ-RG 150
Roulettes de fraisage Abrasion d'enduit tendre, de béton L-6
carbure, «forme plate», |frais, de résidus de béton et de
jeu de 35 pieces FZ-RG couches de peinture protectrice
150
Disque diamant DIA- Abrasion de matériaux durs, p. ex. 6
HARD 150 béton avec une résistance supérieure a

C10, chapes de ciment dures
Disque diamant DIA- Abrasion de matériaux tendres avec 6
ABRASIV 150 une abrasion plus élevée, p. ex. béton

frais, colle de carrelage, enduit de

platre, gres
Disque diamant DIA UNI [ Application universelle, p. ex. pein- 5-6
150 tures (sur béton, enduit, bois), colles,

enduit de platre
Disque carbure HW-150/ | Pour revétements élastiques, enduits 2-3

SC

de protection, peintures acryliques et
glycéros, platre, béton cellulaire
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&

Fresadora de saneamiento RG 150 E - manual
original

Simbolos

Aislamiento doble

Aviso ante un peligro general
Peligro de electrocucion
iUse gafas protectoras!
iUtilice proteccion de oidos!
iUse guantes protectores!

Lea lainstruccion/indicaciones de segu-
ridad

e ee>>ol

No pertenece a los residuos comunales

@® Indicacidn, consejo

2 Datos tecnicos

Tension nominal 220-240 V ~
Frecuencia de la red 50/60 Hz
Potencia de entrada 1600 W

Revoluciones durante la carga 1000-2200 min!

@ de la maquina 150 mm
Peso 9,9 kg
Clase de proteccion I1/@

3 Empleo ordenado

La fresadora ha sido disenada para eliminar revo-
ques, pinturas, restos adhesivos de pavimentosy
moquetas, lijar superficies de hormigon, eliminar
sobrantes de encofrado y para laminar superfi-
cies soladas en la construccion.

La fresadora solo puede utilizarse para la reali-
zacidn de trabajos en seco en combinacion con
un sistema de aspiracion potente.

La responsabilidad de un uso no conforme al pre-
visto recae exclusivamente en el usuario.
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4 Elementos de mando

[1-1]1 Racor de aspiracion

[1-2]1 Empunaduras

[1-3]1 Interruptor

[1-4] Botdn de sequridad

[1-5] Caperuza de aspiracion/placa base

[1-6] Orificios de ventilacion

[1-7]1 Rueda reguladora para la preseleccion
del nimero de revoluciones

[1-8] Tornillo de seguridad de la caperuza de
aspiracion

[1-91 Botén de fijacion

[1-10] Argolla para la suspension por cable

[1-11] Palanca reguladora de la profundidad

de arranque
Los accesorios descritos e ilustrados en las ins-
trucciones de servicio no siempre estan compren-
didos en el volumen de entrega.
Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

5 Instrucciones de seguridad

5.1 Indicaciones de seguridad generales
& {ATENCION! Lea integramente las instruc-
ciones e indicaciones de seguridad. El in-
cumplimiento de dichas instrucciones e in-
dicaciones puede dar lugar a descargas eléctri-
cas, incendios o lesiones graves.
Guardar todas las advertencias de peligro e ins-
trucciones para futuras consultas.
El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexion a la red (con
cable de red) y a herramientas eléctricas accio-
nadas por acumulador (o sea, sin cable de red).

5.2 Instrucciones de seguridad para todas
las operaciones

Advertencias de seguridad comunes para las
operaciones: rectificado, rectificado plano,
rectificado con cepillo de alambre:

a) Esta herramienta electromecanica es desti-
nada para uso como fresadora de superficies
planos o como fresadora con cabezal de la fre-
sadora. Vd. debe leer todas las advertencias,
instrucciones y especificaciones de seguridad
que se aplican para estos utillajes electrome-
canicos. El incumplimiento de todas las ins-
trucciones abajo indicadas puede causar un
accidente por la corriente eléctrica, incendio
o lesiones graves.



b) Con esta herramienta no se recomienda hacer
alisadura, cortadura o cortadura abrasiva. La
ejecucion de actividades laborales que estén
en contradiccion con la destinacion de estas
herramientas puede originar riesgo y causar
lesiones de personas.

c) No use los accesorios no diseiados ni reco-
mendados explicitamente por el fabricante
de las herramientas. El simple hecho de que
los accesorios se pueden conectar a sus he-
rramientas no representa una garantia del
funcionamiento seguro de la herramienta.

d) Las revoluciones nominales de los acceso-
rios deberian tan siquiera ser iguales a las
revoluciones maximas indicadas en las he-
rramientas. Los accesorios que trabajan bajo
revoluciones mas altas que las revoluciones
nominales podrian quedar rotos y descom-
puestos.

e) El diametro exterior y el grosor de sus ac-
cesorios debera estar dentro de los limites
nominales para sus herramientas electro-
mecanicas. Un accesorio cuyo tamano es in-
correcto no puede disponer de proteccion ni
control suficiente.

f) Las dimensiones de ajuste de discos, bridas,
placas de soporte o de todos los demas acce-
sorios, deben ser apropiadas para ajustar al
husillo de la herramienta. Los accesorios con
orificios de ajuste que no correspondan a las
dimensiones de montaje de las herramientas
electromecanicas seran descompensados, pue-
den presentar vibraciones excesivas y causar la
pérdida de control.

gl No use accesorios defectuosos. Revise los ac-
cesorios cada vez que vaya a utilizarlos: en
discos rectificadores busque grietasy roturas,
revise las placas de soporte por si hay grie-
tas, roturas o desgaste excesivo, en los cepi-
llos de alambre revise si hay alambres rotos
o aflojados. Si se ha caido un accesorio o una
herramienta, reviselo o monte accesorios sin
defectos. Una vez controlados y montados los
accesorios, Vd. y otras personas que se en-
cuentran cerca deberian encontrarse fuera de
los planos de los accesorios que rotan y dejar
las herramientas en marcha bajo las revolu-
ciones maximas al vacio por el tiempo de un
minuto. Un accesorio defectuoso usualmente
se parte o se desintegra durante este tiempo
de prueba.

h) Use medios de proteccion personal. En depen-
dencia del modo de empleo, use proteccion
de la cara, gafas protectoras de seguridad o

gafas de seguridad. A medida adecuada, use
mascara contra el polvo, protectores de oi-
dos, guantes, delantal de trabajo para reco-
ger pequenas particulas de abrasivo o pieza
labrada. La proteccion de los ojos debe retener
las particulas volantes que se producen duran-
te diversas operaciones. La mascara contra
el polvo o el respirador deben ser capaces de
filtrar las particulas que se forman durante su
actividad laboral. Una exposicion prolongada al
ruido muy intenso puede causar la pérdida de
oido.

i) Las personas que se encuentran cerca de-
ben mantener la distancia segura de la zona
operativa. Cada persona que entre a la zona
operativa debera usar medios de proteccion
personal. Los fragmentos de la pieza labrada o
accesorios defectuosos pueden volar causando
asi lesiones también fuera de la zona operativa.

il En caso que la herramienta cortante pudiera
entrar en contacto con un conducto oculto o
con el conducto movil propio Vd. debe sujetar-
la solo por sus partes con superficie aislada.
Al entrar la herramienta cortante en contac-
to con un conductor “bajo tensidon” hasta las
partes metalicas accesibles de la herramienta
pueden estar “bajo tensién” y causarle al usua-
rio accidente por la corriente eléctrica.

k] Coloque el conducto movil fuera del alcan-
ce de la herramienta rotativa. Si Vd. pierde
el control, el conducto mdvil podria resultar
cortado o reafilado y su mano o brazo podria
ser retraido a la herramienta rotante.

L} Nocoloque los utillajes electromecanicos sila
herramienta no esta completamente parada.
La herramienta rotante puede tocar la super-
ficie y arrancar el utillaje.

m) No ponga en marcha el utillaje electromag-
nético al trasladarlo. En consecuencia de un
contacto casual con la herramienta en rotacion
la misma podria agarrar su ropay acercarse a
Su cuerpo.

n) Limpie regularmente los orificios ventilado-
res de las herramientas. El ventilador del orifi-
cio succiona el polvo hacia el interior de la caja
y una acumulacion excesiva de polvo metalico
podria originar el riesgo de electricidad.

o) No use los utillajes electromecanicos cerca
de materiales inflamables. Las chispas podrian
encender estos materiales.

pl No use los accesorios que requieren enfria-
miento por liquido. El uso del agua u otros li-
quidos enfriadores podria causar accidentes o

muerte por la corriente eléctrica.
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Otras instrucciones de seguridad para todas las
actividades laborales

Lanzamiento de retorno y advertencia vinculada
El lanzamiento de retorno es una reaccion es-
pontanea al agarrotamiento o agarre del disco
rotativo, placa de soporte, cepillo o de otra he-
rramienta. El agarrotamiento o agarre causaran
el paro brusco de la herramienta en rotaciony en
consecuencia de ello la herramienta se movera
fuera de control, en la direccion contraria a la
rotacion de la herramienta en el punto de agarre.
Ejemplo: en caso de agarrotamiento o agarre del
disco rectificador en la pieza labrada, la arista
del disco que entra en el punto de agarrotamien-
to puede penetrar en la superficie del material
y causar la expulsion del disco hacia arriba o
su arrojamiento. El disco podra saltar hacia el
usuario o al revés. Todo depende de la direccion
que tenia el movimiento del disco en el punto de
agarre. En estos casos, los discos rectificadores
también podrian reventarse.

El lanzamiento de retorno es resultado del uso

incorrecto de utillaje electromecénico y/o de inco-

rrectos procedimientos o condiciones laborales.

Para evitarlo recomendamos que se cumplan de-

bidamente las instrucciones de seguridad abajo

indicadas.

a) Sujete el utillaje firmemente y mantenga la
postura correcta de su cuerpoy de los brazos
de manera que puedan resistir los esfuerzos
provocados por el lanzamiento de retorno.
Siempre utilice la manivela auxiliar (si el uti-
llaje la lleva), para tener el maximo control
del lanzamiento de retorno o del momento
reactivo de torsion en el momento de puesta
en marcha. El usuario es capaz de controlar
los momentos reactivos de torsion y los es-
fuerzos de lanzamiento de retorno si cumple
las correctas medidas de seguridad.

bl No ponga las manos cerca de la herramienta
que rota. El lanzamiento de retorno de la he-
rramienta podria rebotar su mano.

c) Nosedetengaen lazonaa laque podriallegar
el utillaje en caso de lanzamiento de retorno.
El lanzamiento de retorno tirara el utillaje en
la direccion contraria al movimiento del disco
en el punto de agarre.

d) Vd. debe prestar mucha atencion al labrado de
partes esquinadas, aristas afiladas etc. Evite
saltos y agarres de la herramienta. Esquinas,
aristas afiladas o saltos tienden a causar aga-
rres de la herramienta que rotay pueden origi-
nar hasta la pérdida de control o el lanzamiento
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de retorno.

e) No conecte este utillaje con el disco rectifica-
dor de cadena de sierra ni con el disco de sie-
rra con dientes. Estos discos ocasionan muy a
menudo el lanzamiento de retornoy la pérdida
de control.

Instrucciones de seguridad adicionales para las
operaciones de rectificado y corte

Advertencias de seguridad especificas para las

operaciones de rectificado y corte abrasivo

a) Use solo los tipos de discos recomendados por
el fabricantey la cubierta protectora especifi-
ca construida para el determinado disco. Los
discos que no correspondan a la construccion
del utillaje electromecanico no podran se re-
cubiertos de modo correspondiente y resultan
peligrosos.

b) La cubierta protectora debe fijarse con se-
guridad al utillaje electromecanico y colo-
carse en la posicion correcta para garantizar
la seguridad maxima, de manera que quede
descubierta la menor parte posible del disco
en la direccion hacia el usuario. La cubierta
protectora ayuda a proteger al usuario contra
las astillas del disco y contra un contacto ca-
sual con el disco.

c) Los discos deben utilizarse Unicamente para
los fines recomendados por el fabricante. Un
ejemplo: no rectifique por la parte lateral del
disco cortante. Los discos cortantes abrasi-
vos se utilizan para el corte perimétrico, los
esfuerzos laterales de estos discos podrian
romperlos.

d) Emplee siempre bridas de discos en perfectas
condiciones, con el tamano y la forma ade-
cuados para el disco seleccionado por Vd. Las
bridas correctas del disco soportan el mismoy
asireducen la probabilidad de rotura del disco.
Las bridas para cortar pueden ser distintas a
las de rectificar.

e) No use discos desgastados cuyas dimensio-
nes originales eran mas grandes puesto que
se utilizaban para utillajes electromecanicos
mas grandes. Los discos destinados para uti-
llajes electromecanicos mas grandes no son
apropiados para revoluciones mas altas de
utillajes mas pequenos y podrian romperse.



Instrucciones de seguridad adicionales para las
operaciones de rectificado con cepillo de alambre

Advertencias de seguridad especificas para las

operaciones de rectificado con cepillo de alambre

a) Tenga en cuenta que hasta en actividades or-
dinarias el cepillo suelta porcipelos de alam-
bre. No sobrecargue los alambres sobrecar-
gando el cepillo. Los porcipelos de alambre
pueden penetrar facilmente en el tejido de la
ropa ligera y/o en la piel.

b) Si para rectificar con cepillo de alambre se
recomienda utilizar cubierta protectora, en-
tonces Vd. debe asegurar que no haya ningtn
contacto entre el disco o cepillo de alambre
y la cubierta protectora. En el transcurso del
trabajo, el disco o el cepillo de alambre pue-
den aumentar su diametro por influencia de la
cargay de las fuerzas centrifugas.

Otras indicaciones de seguridad

- La maquina no debe ser utilizada en zonas hu-
medas, mojadas, afuera bajo lluvia, neblina,
nevada, en zonas con peligro de explosion.

- Cada vez que vaya a utilizar los instrumentos
revise el alimentador flexible y el conector.
Todo defecto debera ser reparado en un taller
especializado.

- Al trabajar fuera de los edificios es necesario
emplear Unicamente cables de prolongacién y
empalmes autorizados.

- Llevar la maquina al material siempre en esta-
do conectado.

- No lleve la maquina del cable.
- No trabaje subido en una escalera.

- Altrabajar, utilicen guantes de protecciony cal-
zado firme.

- Al trabajar, utilicen gafas de proteccién y pro-
tectores del oido.

- El polvo producido durante el trabajo es nocivo
a la salud. Al trabajar, empleen su evacuacion
por aspiracion y respiradores.

- Los materiales que contienen amianto solo pue-
den ser procesados por personal experto. Obser-
ve las normativas de seguridad vigentes en su
pais.

- El conductor movil de alimentacion debe salir
desde la herramienta siempre para atras.

- Empleen sélo anillos de fresado recomendados
por el fabricante.

- La clavija del conductor movil de alimentacidn
debe insertarse en un enchufe sélo con la fre-
sadora desembragada.

- Compruebensien el material afresar no se en-
cuentran lineas eléctricas ni tuberias de agua o
de gas - podria ocurrir un accidente.

- No fresen a través de objetos de metal, clavos
ni tornillos.

- Con lafresadora no deben trabajar personas de
edad menor de 16 anos.

5.3 Emisiones
Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60 745 son:

Nivel de intensidad sonora Lo, =89 dB (A)
Nivel de potencia sonora L, =100 dB (A)
Incertidumbre K=3dB

/N\@ cuibano

El ruido que se produce durante el trabajo pue-
de danar el oido
» jUtilice proteccion de oidos!

Valor de emisidn de vibraciones en a, [suma vec-
torial de tres direcciones) e incertidumbre K de-
terminada segun EN 60 745:
Fresado con cabezal

a, = 4,0 m/s?
de fresado K=15m/s?
Afiladura con discos

a, = 2,6 m/s?
de afilar K=15m/s?
Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)
- sirven para comparar maquinas,
- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracién y ruido en funciona-
miento
-y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.
Ampliacidn posible con otras aplicaciones, me-
diante otras herramientas o con un mantenimiento
inadecuado. Tenga en cuenta la marcha envacioy
los tiempos de parada de la maquina.
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6 Puesta en marcha

/\  ADVERTENCIA

Peligro de accidente en caso de utilizar la ma-

quina con una tension o frecuencia incorrectas.

» Latension de laredy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En América del Norte las maquinas Festool
solo pueden utilizarse con una tension de
120 V/60 Hz.

6.1 Conexiony desconexion

Presionar el botdn de seguridad [1-4] hacia de-
lante para desbloquear el interruptor de palanca
[1-3].

Alaccionar el interruptor de palanca [1-3], la ma-
quina se pone en marcha. Al soltar la palanca, la
magquina se detiene.

Servicio continuo

Presionar el boton de seguridad [1-4] hacia de-
lante para desbloquear el interruptor de palanca
[1-3].

Accionar el interruptor de palanca [1-3] y pre-
sionar el boton de seguridad [1-4] hacia delante
hasta el tope.

Elservicio continuo se interrumpe volviendo a ac-
cionary soltando el interruptor de palanca [1-3].

6.2 Electronica del motor

Limitacion de corriente para el arranque

El arranque suave controlado electronicamente
garantiza un arranque de la fresadora sin retro-
ceso. Gracias a la corriente de inicio ilimitada de
la fresadora, basta un fusible de 10 A.

Preseleccion electrénica del numero de revo-
luciones

La rueda de preseleccion [1-7] permite ajustar el
numero de revoluciones deseado, también duran-
te el funcionamiento de la maquina:

Nivel 1: 1.000 rpm Nivel 4: 1.700 rpm
Nivel 2: 1.300 rpm Nivel 5: 2.000 rpm
Nivel 3: 1.500 rpm Nivel 6: 2.200 rpm
El ndmero de revoluciones necesario depende
del material que se va a fresar. Recomendamos
comprobarlo mediante tests practicos (ver tabla
de aplicaciones).

Sila maquina se va a someter a un esfuerzo ele-
vado, ajustar la rueda de preseleccion [1-7] en la
posicion limite (nivel 6).

Después de un trabajo prolongado a un niume-
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ro de revoluciones reducido, dejar funcionar la
fresadora 3 minutos mas en vacio al nUmero de
revoluciones maximo para que el motor pueda
enfriarse.

Electronica constante

La electronica mantiene los nUmeros de revo-
luciones preseleccionados para el motor en un
nivel constante. De ese modo queda garantizado
un avance constante y un arranque de material
uniforme.

Proteccion de sobrecarga electrdnica

Sila maquina se somete a una sobrecarga extre-
ma, la electronica protege el motor de posibles
danos. Para ponerlo en funcionamiento, la ma-
quina debe ser primeramente apagaday después
ser encendida.

Proteccion térmica contra sobrecarga

A fin de proteger la maquina de un sobrecalen-
tamiento en caso de carga continuada extrema,
la electrénica de seguridad conmuta el motor
al modo de refrigeracion cuando se alcanza la
temperatura critica. En ese caso, la fresadora no
puede someterse a cargay funciona a bajas revo-
luciones. Transcurrido un tiempo de enfriamiento
de entre 3y 5 minutos, la maquina puede volver
a someterse a plena carga. Cuando la fresadora
funciona a la temperatura de servicio, la protec-
cion térmica reacciona antes.

7 Uso

/\ /i\ ADVERTENCIA

Peligro de accidente, electrocucion
» Antes de realizar cualquier trabajo en la ma-
quina debe desconectar el enchufe de la red.

7.1 Seleccion del cabezal

Existen diferentes cabezales de fresado y de lijado
segun elusoy el dambito de aplicacion. Con objeto
de obtener un resultado 6ptimo se debe utilizar
un cabezal de fresado adecuado (ver la tabla de
la pagina 39). Los datos que se indican en la tabla
de aplicacion para la preseleccion del nimero de
revoluciones son valores recomendados y deben
comprobarse mediante tests practicos.



Cambio del cabezal

&@ - ATENCION!

Utilizar guantes de proteccion para manipular
el cabezal.

® Los valores maximos de revoluciones para la
herramienta utilizada deben coincidir como
minimo con el niumero de revoluciones maxi-
mo de la maquina.

®EL cabezal no puede vibrar o funcionar desequi-
librado; si lo hace debe sustituirse.

@ Utilizar exclusivamente cabezales originales
de Festool.

7.3 Montaje del cabezal

» Seleccionar un cabezal apropiado al uso y al
ambito de aplicacién (ver la tabla de aplica-
ciones).

» Colocar la fresadora sobre una base planay
sélida (p. ej. la mesa de trabajo).

» Insertar el pasador [2-1] a través del orificio de
la llave de vaso [2-2] y desenroscar el mandril
de sujecion [2-3].

» Colocar el cabezal [2-4] en el husillo [2-5]. Al
hacerlo, aseqgurarse de que el resorte [2-6] no
se desprenda.

» Presionar el botdn de fijacion del husillo [1-9]
hacia dentro. El boton de fijacion solo puede
presionarse hacia dentro con la fresadora des-
conectaday el husillo parado.

» Girar el husillo hasta que el botdn de fijacidn
encastre.

» Apretar el mandril de sujecion [2-3] correcta-
mente con la llave de vaso [2-2].

/N

Girar el cabezal con la mano para comprobar
que se mueve correctamente.

{ATENCION!

Asegurarse de que todos los tornillos estén
bien apretados.

No dejar ninguna llave insertada.

7.4 Desmontaje del cabezal

/N

El cabezal puede alcanzar temperaturas altas
durante el proceso de trabajo.

{ATENCION!

Dejar que se enfrie antes de cambiarlo.

» Presionar el boton de fijacion del husillo [1-9]
hacia dentro. El boton de fijacion solo puede
presionarse hacia dentro con la fresadora des-
conectaday el husillo parado.

» Girar el husillo hasta que el boton de fijacion
encastre.

» Desenroscar el mandril de sujecion con la llave
de vaso.

» Colocar el extractor [3-1] y soltar el cabezal
girando el tornillo manual en el sentido de las
agujas del reloj. Una vez que el cabezal se haya
soltado, ya puede retirarse.

7.5 Ajuste de la profundidad de arranque
Soltar el tornillo de seguridad de la caperuza de
aspiracion [1-8]. La profundidad de fresado o el
grado de arranque de material se puede ajustar
girando la palanca reguladora de la profundidad
de arranque [1-11]1 entre 0y 10 mm.
Giro a la izquierda = mayor profundidad de fre-
sado
Giro a la derecha = menor profundidad de fresado
El ajuste de la profundidad de fresado depende
del material trabajadoy de la herramienta usada.

7.6 Cambio de la herramienta

Cambio de las ruedas de fresado

Una mala calidad de arranque se debe a una he-

rramienta desgastada. Los cabezales de fresado

estan provistos de ruedas intercambiables, por lo
que pueden reutilizarse.

» Tras extraerlo, colocar el cabezal de fresado
sobre una base planay soélida.

» Soltar y retirar el perno roscado [4-1] con la
llave de vaso tubular.

» Retirar el anillo interior [4-2].

» Extraer el cuello [4-3].

» Cambiar las ruedas [4-4], los casquillos [4-6]y
las arandelas [4-5] por unos nuevos del juego
de recambio.

» Colocar las 5 ruedas de fresado [4-4] y la aran-
dela [4-5] en el casquillo [4-6]. Los 7 grupos
deben volver a colocarse en el cabezal de fre-
sado de modo que la arandela quede en el li-
mite exterior del cabezal - Fig. [4c].

» Volver a insertar el cuello [4-3] en los casqui-
llos [4-6] a través de los orificios del cabezal
de fresado.

» Fijar el cuello [4-3] colocando el anillo interior
[4-2].

» Enroscar el perno roscado [4-1]y reapretar
con la llave de vaso tubular con un par de
apriete de 7 Nm.

» En el caso de las ruedas de fresado con “for-
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ma plana” asegurarse de que la orientacion es
correcta - Fig. [4cl.

N

Antes de colocar el cabezal debe comprobar-
se manualmente que las ruedas de fresado se
mueven de forma correcta.

{ATENCION!

Cambio de los discos de lijado

Una mala calidad de arranque se debe a una he-

rramienta desgastada. Los cabezales de lijado se

pueden reutilizar cambiando el disco de lijado.

» Tras retirar el cabezal [5-3] de la maquina,
colocarlo sobre una base limpia y plana.

» Soltary retirar los tornillos [5-11.

» Limpiar las superficies de fijacion del cabezal
de lijado.

» Cambiar el disco de lijado [5-2] por uno nuevo
y volver a fijarlo con tornillos [5-1].

» Apretarlos con un par de apriete de 5 Nm.

Cambio del cepillo inferior

El desgaste excesivo del cepillo inferior [6-3]

afecta a la capacidad de proteccidon. Por ello, se

debe sustituir.

» Retirar los tornillos [6-1] y las chapas desli-
zantes [6-2].

» Extraer el cepillo inferior [6-3] con los resortes
[6-4].

» Colocar los resortes [6-4] en los pernos [6-5]
del nuevo cepillo inferior y el cepillo. Asegu-
rarse de que los resortes caen sobre el perno
de la caperuza de aspiracion [6-6].

» Colocar las chapas deslizantes [6-2] y fijarlas
con tornillos [6-1].

» Comprobar que el mecanismo funciona correc-
tamente.

Cambio del cepillo delantero

El desgaste excesivo del cepillo delantero [7-1]

afecta a la capacidad de proteccidon. Por ello, se

debe sustituir.

» Aflojar los tornillos [7-2] y soltar la chapa de
proteccion [7-31.

» Cambiar el cepillo delantero [7-1] por uno nue-
vo, colocar la chapa y fijar con tornillos [7-2].

7.7 Aspiracion del polvo

El polvo que se genera durante el trabajo puede
ser perjudicial para la salud, inflamable o explo-
sivo.

La maquina debe estar conectada a un sistema
de aspiracion adecuado (aspirador). El aspirador
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debe ser adecuado para el material trabajado.
Si se aspira un polvo especialmente danino para
la salud, cancerigeno o seco, debe utilizarse un
aspirador especial de la gama Festool.

Elracor de aspiracion [1-1] es adecuado para un
tubo de aspiracion de 36 mm de didmetro.

Afin de garantizar una aspiracion 6ptimay la vida
util de las herramientas de fresado y lijado, los
canales de aspiracion deben limpiarse regular-
mente.

7.8 Compensador

La fresadora esta equipada con una argolla [1-10]
para la utilizacion de un sistema de suspension
por cable (compensador).

Este sistema permite trabajar con mayor facili-
dad, p. ej., en fachadas y paredes.

7.9 Guiado para suelos BG-RG 150
Eluso de un guiado para suelos sirve para despla-
zar la maquina en posicién vertical por el suelo.
El peso integrado garantiza una presion dptima.
Los rodillos facilitan el transporte de la maquina
entre diferentes puntos de utilizacion.

8 Indicaciones sobre el manejo
Colocar la maquina conectada sobre la superfi-
cie de la pieza de trabajo y realizar movimientos
paralelos en sentido longitudinal u oblicuo, 0 mo-
vimientos circulares.

El grado de arranque de material depende sobre
todo de la eleccion de una herramienta adecuada
y del ajuste de la profundidad de arranque.

Un aumento desproporcionado de la presion de
aplicacion no se traduce en un mayor arranque de
material, sino que Unicamente provoca un mayor
desgaste de la maquinay de las herramientas de
fresado.

Durante el trabajo, asegurarse de no doblar ni
danar el tubo de aspiracion.

El mal funcionamiento del sistema de aspiracion
provoca una mayor presencia de polvo, lo que a
su vez aumenta el desgaste de la herramienta
de fresado.

/N

Mientras se trabaja, comprobar si las ruedas
de fresado giran libremente sobre sus ejes. Si
no es asi, deben soltarse del cabezal.

{ATENCION!



9 Mantenimiento y reparacion

/\ /A\ ADVERTENCIA

Peligro de accidente, electrocucion

» Antes de realizar cualquier trabajo en la ma-
quina debe desconectar el enchufe de la red.

» Todos los trabajos de mantenimiento y repa-
racion que exijan abrir la carcasa del motor
solamente pueden ser llevados a cabo por un
taller autorizado.

- El equipo empaquetado se puede almacenar
en unalmacén secoy sin calefaccion, donde la
temperatura no baje a mas de -5°C. Mantenga
el equipo desempaquetado so6lo en un almacén
seco y cerrado, donde la temperatura no ba-
je a mas de +5°C y donde no existan cambios
bruscos de temperatura.

- Para asegurar la circulacion de aire, los orifi-
cios de enfriamiento del motor deben mante-
nerse limpios y pasables.

- La maquina esta provista con escobillas es-
peciales autodesconectables. En caso de su
desgaste, el abasto de la corriente eléctrica
se corta automaticamente y la maquina viene
a pararse.

- Sila regulacion de altura de la brida de aspi-
racion se vuelve dificil, hace falta desmontary
limpiar la brida.

1;’;( El Servicio de atencion al cliente y repa-
#1 | raciones solo esta disponible por parte

del fabricante o de los talleres de repa-

racion: encuentre la direccion mas proxima a

usted en:

www.festool.net/service

EKAT Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en: www.
festool.net/service

10 Medio ambiente

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos! Recicle el aparato,
los accesorios y el embalaje de forma respetuosa
con el medio ambiente. Tenga en cuenta la nor-
mativa vigente del pais.

Solo EU: segun la Directiva europea sobre apara-
tos eléctricosy electronicos usados y su transpo-
sicion a la legislacion nacional, las herramientas
eléctricas usadas deben recogerse por separado
y reciclarse de forma respetuosa con el medio
ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach

11 Declaracion de conformidad

Fresadora de sanea- N° de serie
miento
RG 150 E 768916, 768884

Ano de certificacion CE: 2013

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad
que este producto estad en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes:
2006/42/CE, 2004/108/CE [hasta el 19.04.2016),
2014/30/UE (a partir del 20.04.2016), 2011/65/UE,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+A2:2013, EN
55014-1:2006+A1:2009+ A2:2011, EN 55014-2:1997+
Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008, EN 61000-3-
2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-3-3:2013.
Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

40/)0 G}l Joé ot %fww(

Dr. Johannes Steimel

Director de investigacion, desarrollo y documen-
tacion técnica

2015-03-02
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12 Seleccion del cabezal

150/SC

de proteccidn, pinturas de latex y al
aceite, yeso, hormigdn poroso

Cabezal de . . S Rueda de
- Equipamiento Aplicacion .
herramienta ajuste

Ruedas de fresado de Arranque de revoques finos, restos 4-6
metal duro, “forma en adhesivos de pavimentos y revoques
punta”, juego de 35 uds. |de resina sintética
SZ-RG 150
Ruedas de fresado de Arranque de revoque blando, hormi- 4-6
metal duro, “forma pla- | gdn fresco, restos de hormigony pin-
na”, juego de 35 uds. FZ- |turas de proteccién
RG 150
Disco de diamante DIA- [ Arranque de materiales duros, como 6
HARD 150 hormigon con una resistencia supe-

rior a C10, solados de gran dureza
Disco de diamante DIA- | Arranque de materiales blandos con 6
ABRASIV 150 abrasion elevada, como hormigdn

fresco, adhesivo de azulejos, revoque

fino, piedra arenisca
Disco de diamante DIA Aplicacion universal, p. ej. pinturas 5-6
UNI 150 (sobre hormigén, revoque, madera),

cola, revoque fino
Disco de metal duro HW- | Para revestimientos elasticos, pinturas 2-3
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D

Fresatrice di risanamento RG 150 E - istruzioni
originali

Simboli

Isolamento doppio

Avvertenza di pericolo generico
Avvertenza sulle scosse
Utilizzate gli occhiali protettivi!
Indossare cuffie antirumore!
Utilizzate i guanti protettivi!

Leggete le istruzioni/avvertenze di sicu-
rezza

e e@e>> ol

Non fa parte dei rifiuti comunali

® Awvertenza, consiglio

2 Dati tecnici

Tensione nominale 220-240V~
Frequenza di rete 50/60 Hz
Potenza assorbita 1600 W
Giri sotto carico 1000-2200 min!
@ dell'utensile 150 mm
Peso 5,9 kg
Classe di protezione /@

3  Utilizzo prescritto

La fresa e destinata alla rimozione di intonaco,
vernici, residui di colla per piastrelle e carta da
parati, per levigare superfici di calcestruzzo, ri-
muovere le sporgenze delle cassaforme e per
appianare le superfici in massetto nell’edilizia.
La fresa puo essere usata soltanto per le lavora-
zioni a secco insieme ad un potente impianto di
aspirazione.

La responsabilita per un utilizzo non conforme &
a carico dell'utente.

4 Elementi di comando
[1-11 Manicotto di aspirazione
[1-2] Impugnature

[1-3] Interruttore

[1-4]1 Manopola di sicurezza

[1-5] Cappa di aspirazione/piastra base

[1-6]1 Feritoie di ventilazione

[1-71 Rotellina di preselezione del numero di
giri

[1-8] Vite di sicurezza della cappa di aspira-
zione

[1-91 Manopola di stazionamento

[1-10] Occhiello per filo

[1-11] Leva di regolazione della profondita di

asportazione
Gli accessoriillustrati o descritti nelle istruzioni per
l'uso non sono sempre compresi nella fornitura.
Le figure indicate nel testo si trovano all’inizio
delle istruzioni per l'uso.

5 Indicazioni di sicurezza

5.1 Avvertenze di sicurezza generali
ATTENZIONE! E assolutamente necessario
leggere attentamente tutte le avvertenze

di sicurezza e le istruzioni. Eventuali errori nell a-

dempimento delle avvertenze e delle istruzioni

qui di seguito riportate potranno causare scosse
elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le

istruzioni operative per ogni esigenza futura.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-

tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici

alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

5.2 Istruzioni di sicurezza per tutte le attivi-
ta lavorative

Avvertimenti di sicurezza, comuni per le at-
tivita lavorative di molatura, della rettifica in
piano o shavatura con la spazzola con filo me-
tallico:

a) Questo utensile elettromeccanico é destinato
all'utilizzo come molatrice rettilinea o come
fresatrice con testa di fresatura. Leggete tutti
gli avvertimenti di sicurezza, le istruzioni, le
illustrazioni e le specificazioni per quest’at-
trezzatura elettromeccanica. Non rispetto
delle istruzioni sotto specificate, puo causare
la folgorazione, l'incendio o il ferimento grave.

b) E sconsigliata Uesecuzione di levigature, tagli
e tagli abrasivi con questo utensile. Lesecu-
zione delle attivita lavorative per le quali lat-
trezzatura non e destinata, puo creare il rischio
e causare il ferimento della persona.

c) Non utilizzate gli accessori, che non sono sta-
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d)

el

f)

h)
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ti specificatamente progettati, e consigliati
dal produttore dell’attrezzo. Solo la realta
che l'accessorio e possibile collegare al vostro
attrezzo, non garantisce il suo funzionamento
sicuro.

| giri nominali degli accessori devono essere
almeno uguali ai giri massimi, segnati sull’at-
trezzo. L'accessorio che lavora anche con giri
superioridei giri nominali puo spezzarsi e rom-
persi.

Il diametro esterno e lo spessore del vostro
accessorio deve essere nei limiti nominali per
il vostro attrezzo elettromeccanico. L'accesso-
rio della grandezza scorretta non puo essere,
ne abbastanza protetto, ne comandato.

I diametri di fissaggio dei dischi, delle flangie,
delle lastre d’appoggio e di ogni altro acces-
sorio devono essere adatti per il fissaggio
sul mandrino dell’attrezzo. L'accessorio con
I fori di fissaggio che non corrispondono alle
dimensioni di montaggio dell’ a attrezzo elet-
tromeccanico sara sbilanciato, puo presentare
le vibrazioni eccessivi e puo causare la perdita
di controllo.

Non utilizzate Uaccessorio danneggiato. Prima
di ogni utilizzo eseguite il controllo dell'acces-
sorio: per i dischi di molatura le parti spezzate
e le screpolature, le screpolature sulle lastre
d’appoggio, le rotture o U'usura eccessiva, sul-
le spazzole con filo metallico i fili allentati o
rotti. Se 'accessorio avrebbe subito la caduta,
controllate il suo danneggiamento o montate
laccessorio non danneggiato. Dopo aver con-
trollato e montato l'accessorio, prendete voi e
le altre persone vicine, la posizione fuori piano
dellaccessorio rotante e lasciate accessorio di
girare al vuoto, ai giri massimi per il tempo di
un minuto. Durante questo tempo di controllo
l'accessorio danneggiato al solito si spezza o
rompe.

Utilizzate i mezzi della protezione persona-
le. In relazione all’ utilizzo, utilizzate lo scu-
do protettivo, gli occhiali di protezione o gli
occhiali di sicurezza. Nel volume adeguato
utilizzate la maschera contro la polvere, la
protezione dell’'udito, i guanti o grembiule di
lavoro, capace di trattenere i piccoli spezzoni
di del materiale abrasivo o del pezzo lavorato.
La protezione degli occhi deve essere capace
di trattenere i frammenti creati durante diversi
tipi di lavoro. La maschera o il respiratore deve
essere capace di filtrare le particelle create
durante il vostro lavoro. L'esposizione prolun-
gata al rumore di alta intensita puo causare la

perdita dell'udito.

i) Mantenete le persone nelle vicinanze nella
distanza sicura dalla zona di lavoro. Ognuno
che entra nella zona di lavoro deve utilizzare
i mezzi di protezione personale. | frammenti
del pezzo lavorato o gli accessori danneggiati
possono staccarsi e causare il ferimento anche
oltre la zona attuale di lavoro.

jl Durante il lavoro quando lutensile di taglio
potrebbe toccare la linea nascosta o la pro-
pria alimentazione mobile, mantenete l'at-
trezzo solo nei punti della superficie isolata.
L'utensile di taglio durante il contatto con il
conduttore “vivo” puo causare che, anche le
parti metalliche dell'attrezzo diventano “vivi”
e possono causare il ferimento dell'utente con
la corrente elettrica.

k] Ladduzione mobile, sistemate fuori raggio
dell’'utensile rotante. Se perdete il controllo,
potete tagliare o molare l'adduzione mobile e
la vostra mano od il braccio, possono essere
tirati nell'utensile rotante.

] Non appoggiate mai l'attrezzatura elettro-
meccanica, finché Uutensile non si ferma com-
pletamente. L'utensile rotante puo afferrare
la superficie e strappare l'utensile dal vostro
controllo.

m) Non attivate mai Uattrezzatura elettromecca-
nica durante lo spostamento, sul vostro lato.
Il contatto casuale con l'utensile rotante puo
afferrare il vostro abbigliamento e tirare l'u-
tensile verso il vostro corpo.

n) Pulite regolarmente le aperture di ventilazione
dellattrezzo. Il ventilatore del motore, aspira la
polvere dentro larmadio e, laccumulo eccessivo
della polvere metallica puo causare il pericolo
elettrico.

o) Non lavorate con lattrezzatura elettromecca-
nica nelle vicinanze dei materiali infiammabili.
Potrebbe causare l'accensione di questi materiali
dalle scintille.

pl Non utilizzate gli accessori che richiedo-
no il raffreddamento con il liquido. L utiliz-
zo dell'acqua o d’altri liquidi refrigeranti puo
causare il ferimento o la morte con la corrente
elettrica.

Altre istruzioni di sicurezza per tutte le attivita
lavorative

IL contraccolpo ed il rispettivo avvertimento

Il contraccolpo e la reazione inaspettata alla pre-
sa o intaccatura del disco rotante, della lastra
d'appoggio, della spazzola o dell'altro utensile. La
presa o intaccatura puo causare l'arresto brusco



dell'utensile rotante che in seguito causa il movi-

mento non controllato dell'utensile, nella direzione

opposta al giramento dell'utensile, nel punto d'in-
taccatura.

Per esempio: nel caso di presa o intaccatura del

disco abrasivo nel pezzo lavorato, lo spigolo del

disco, che entra nel punto di chiusura, puo pe-
netrare nella superficie del materiale e causera

che il disco sara spinto verso sopra o gettato. Il

disco puo saltare o verso l'utente o in direzione

opposta, in relazione alla direzione del movimento
del disco nel punto di presa. | dischi abrasivi in
questi casi possono anche spezzarsi.

ILcontraccolpo ¢ il risultato dell'utilizzo scorretto

dell'attrezzo elettromeccanico o, dei procedimenti

lavorativi o delle condizioni scorrette e puo evitar-
si rispettando i provvedimenti di sicurezza sotto
specificati.

a) Mantenete lattrezzo fortemente e mantenete
la corretta posizione del corpo e del braccio
per trattenere le forze di contraccolpo. Uti-
lizzate sempre la maniglia aggiuntiva, se fa
parte dell’attrezzatura, per il massimo con-
trollo del contraccolpo o del momento di tor-
sione durante l'avviamento. Lutente € capace
di controllare i momenti di torsione e le forze
del contraccolpo se rispetta i provvedimenti di
sicurezza corretti.

bl Non avvicinate mai la mano verso lutensile
rotante. L'utensile puo lanciare il vostro brac-
cio in dietro, tramite il contraccolpo.

c) Non trattenetevi nella zona dove puo venire
Uattrezzo nel caso del contraccolpo. Il con-
traccolpo lancia l'attrezzo nella direzione op-
posta del movimento del disco, nel punto di
presa.

d) Prestate l'attenzione speciale alla lavorazio-
ne degli angoli, degli spigoli vivi ecc. Evitate
i salti e intaccatura dell'utensile. Gli angoli, i
spigoli vivi o i salti hanno la tendenza di bloc-
care lutensile rotante e causare la perdita di
controllo o contraccolpo.

e) Non collegate all’attrezzo il disco di sega a ca-
tenaoil disco disega conidenti. Questi dischi
causano spesso il contraccolpo e la perdita di
controllo.

Istruzioni di sicurezza aggiuntive per i lavori di
molatura e di taglio

Avvertimenti di sicurezza specifici, per i lavori

di molatura e di taglio

a) Utilizzate solo i tipi dei dischi consigliati dal
produttore e lo schermo di protezione speci-
fico, costruito per il rispettivo disco. | dischi

periquali l'attrezzatura elettromeccanica non
e stata costruita, non possono essere coperti
nel modo corrispondente e sono pericolosi.

bl Lo schermo di protezione deve essere fissato
nel modo sicuro all’attrezzatura elettromecca-
nica e, deve essere sistemato nella posizione
corretta, per la sicurezza massima e, per avere
scoperta la parte del disco, al piu piccola pos-
sibile, nella direzione dell'utente. Lo schermo
di protezione aiuta di proteggere lutente contro
i frammenti del disco e contro il contatto casuale
con il disco.

c) 1 dischi devono essere utilizzati solo per Uuso
consigliato. Per esempio: non eseguire la mo-
latura, con la parte laterale del disco di taglio. |
dischi di taglio abrasivi sono destinati per il taglio
perimetrale. Le forze laterali agenti su questi di-
schi, potrebbero causare la loro rottura.

d) Utilizzate sempre, le flangie non danneggiate
dei dischi, della grandezza e della forma cor-
retta per il disco da voi selezionato. Le flangie
corrette del disco supportanoil disco e ribassano
la possibilita della sua rottura. Le flangie di taglio
possono essere diverse dalle flangie per la molatura.

e) Non utilizzate i dischi consumati, original-
mente piu grandi, per Uattrezzatura elettro-
meccanica piu grande. | dischi destinati per
l'attrezzatura elettromeccanica piu grande non
sono adatti perigiri maggiori dell'attrezzatura
pil piccola e possono rompersi.

Le istruzioni di sicurezza aggiuntive per i lavori
di molatura con la spazzola a fili metallici

Avvertimenti di sicurezza, specifici per i lavori

della molatura, con la spazzola a fili metallici

a) Tenete presente che, anche durante il lavo-
ro normale si staccano i fili metallici dalla
spazzola. Non sovraccaricateiifili conil carico
eccessivo della spazzola. | fili di metallo pos-
sono facilmente penetrare nell’abbigliamento
leggero o nella pelle.

b) Se per la molatura con la spazzola a fili me-
tallici @ consigliato lutilizzo dello schermo
protettivo, evitate qualsiasi contatto tra il di-
sco a fili metallici o la spazzola e lo schermo
protettivo. Il disco a fili metallici o la spazzola,
puo aumentare durante il lavoro il suo volume,
per linfluenza del carico e delle forze centri-
fughe.

Altre istruzioni di sicurezza
- Lapparecchiatura non deve essere utilizzata
nei locali umidi o bagnati, né fuori in caso di
pioggia, nebbia o nevicata, né in ambienti a ri-
schio d’esplosione.
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- Prima di ogni utilizzo controllate il cavo d'ali-
mentazione flessibile e spina. Eventuali difetti
vanno aggiustati in un centro d'assistenza spe-
cializzato.

- Fuori locali coperti utilizzate esclusivamente
cavi risp. prolunghe e accoppiamenti per cavi
approvati.

- Fate entrare la macchina nel materiale nello
stato acceso.

- Non trasportate la macchina tenendola per il
cavo.

- Non lavorate trovandosi su una scala.

- Durante il lavoro utilizzate i guanti di protezione
e le scarpe solide.

- Durante il lavoro utilizzate gli occhiali di prote-
zione e le cuffie per la protezione dell'udito.

- La polvere creatasi durante lavoro & nociva per
la salute. Durante il lavoro utilizzate l'aspirazio-
ne ed il respiratore.

- | materiali contenenti amianto devono essere
sottoposti a lavorazione esclusivamente da per-
sonale qualificato. Osservare le disposizioni di
sicurezza in vigore nei rispettivi paesi.

- Alimentazione mobile portate sempre dall'u-
tensile verso dietro.

- Utilizzate solo gli anelli di fresatura consigliati
dal produttore.

- La forca dell'alimentazione mobile, infilate nel-
la presa solo se, la fresatrice e spenta.

- Controllate se, nel materiale lavorato non si
trovano i condotti elettrici, dellacqua o del gas
— potrebbero causare linfortunio.

- Non eseguite la fresatura sopra gli oggetti me-
tallici, i chiodi o le viti.

- E vietato lavorare con la fresatrice alle persone
dell’eta inferiore di 16 anni.

5.3 Emissioni
| valori rilevati in base alla norma EN 60 745 in-
dicano tipicamente quanto segue:

Livello pressione sonora Lo, =89 dB (A
Livello di potenza sonora L, = 100 dB (A)
Incertezza K=3dB

/N\@ ArTENZIONE

Suono risultante dal lavoro

Danneggiamento dell’'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!
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Valore dell'emissione di vibrazioni a, [somma
vettoriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati
secondo la norma EN 60 745:

Fresatura con la testa a, = 4,0 m/s?

portafrese K=15m/s?
Molatura con il disco a, = 2,6 m/s?
abrasivo K=1,5m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-
rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del ca-
rico di rumore e di vibrazioni durante ['uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applica-
zioni, con altri utensili e in caso di scarsa manu-
tenzione. Osservare i tempi di pausa e di funzio-
namento a vuoto della macchina!

6 Messa in esercizio

/I\  ATTENZIONE

Pericolo di incidenti, se la macchina viene

azionata con una tensione o una frequenza

diverse da quelle ammesse.

- La tensione di rete e la frequenza della sor-
gente elettrica devono coincidere con le indi-
cazioni sulla targhetta.

- Nel Nord America & consentito esclusiva-
mente l'impiego di elettroutensili Festool con
tensione 120 V/60 Hz.

6.1 Accensione e spegnimento

Premere in avanti la manopola di sicurezza [1-
4], in modo da sbloccare la leva dell'interruttore
[1-3]

Azionare contemporaneamente la leva dellinter-
ruttore [1-3] in modo da azionare la macchina.
Rilasciando la leva, la macchina si spegne.

Funzionamento continuo

Premere in avanti la manopola di sicurezza [1-
4], in modo da sbloccare la leva dell'interruttore
[1-3].

Azionare al contempo la leva dell'interruttore [1-
3] e premere in avanti fino alla battuta la mano-
pola di sicurezza [1-4].

Il funzionamento continuo viene interrotto con l'a-
zionamento ripetuto e il rilascio della leva dell’in-
terruttore [1-31].



6.2 Elettronica del motore

Limitazione della corrente d’avviamento
L'avviamento dolce garantisce una messa in moto
senza contraccolpi della fresa. Grazie alla corren-
te di avviamento limitata della fresa e sufficiente
un fusibile da 10 A.

Preselezione elettronica del numero di giri
Con la rotellina di preselezione [1-7] viene im-
postato il numero di giri desiderato anche con
Uutensile in funzione:
Livello 1: 1000 min-’
Livello 2: 1300 min-’ Livello 5: 2000 min-’
Livello 3: 1500 min-’ Livello 6: 2200 min’
| numeri di giri necessari dipendono dal materiale
da fresare. Si consiglia di verificarli con un test
pratico (vedere tabella delle applicazioni).

In caso di elevato carico della macchina, regola-
re la rotellina di preselezione [1-7] in posizione
marginale (livello 6).

Dopo un impiego prolungato a basso numero
di giri, lasciare funzionare a vuoto la fresa per
3 minuti al massimo numero di giri, in modo da
raffreddare il motore.

Livello 4: 1700 min-!

Elettronica costante

I numeri di giri del motore preselezionati vengono
mantenuti a livello costante grazie all'elettronica.
In questo modo sono garantiti un avanzamento
costante del lavoro e un'asportazione omogenea
del materiale.

Protezione elettronica dal sovraccarico

In caso di estremo sovraccarico della macchina, il
motore viene protetto dai danneggiamenti grazie
all'elettronica. Per il riavviamento della macchina
si deve prima spegnere e dopo riaccendere.

Protezione termica dal sovraccarico

Per proteggere l'utensile dal surriscaldamento
in caso di carico estremo prolungato, il motore
viene commutato in modalita di raffreddamento
dall’'elettronica di sicurezza al raggiungimento di
una temperatura critica. La fresa non puo esse-
re caricata, funziona con numero di giri ridotto.
Dopo un tempo di raffreddamento compreso tra
3 e 5 minuti, la macchina e di nuovo pronta per
il massimo carico. In caso di frese calde durante
il funzionamento, la protezione dal surriscalda-
mento reagisce con rispettivo anticipo.

Utilizzo

& /I\ AVVERTENZA

Pericolo di incidenti, scossa elettrica
» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.

7.1  Scelta della testa dell’'utensile

A seconda dell'uso e del campo di applicazione,
sono a disposizione diverse teste di fresatura e
di levigatura. Per un risultato ottimale del lavoro,
usare una tesa di fresatura - vedere la tabella
a pagina 48. | dati relativi alla preselezione del
numero di giri riportati sulla tabella delle appli-
cazioni sono orientativi e devono essere verificati
con test pratici.

Cambio della testa dell’'utensile

& (D AvverTENzA

Indossare sempre i guanti di protezione quan-
do si maneggia la testa dell’'utensile.

@ massimi numeri di giri ammessi per 'uten-
sile impiegato devono corrispondere al meno
ai numeri di giri massimi della macchina.

® La testa dell'utensile non deve vibrare né girare
in modo shilanciato, altrimenti & da sostituire.

@ Impiegare solo teste dell'utensile originali Fe-
stool.

7.3 Inserimento della testa dell’'utensile

» Scegliere una testa dell'utensile adatta all'uso
e al campo di applicazione (vedere la tabella
delle applicazioni).

» Posizionare la fresa su una base piana e stabile
(ad es. il banco da lavoro).

» Inserire il perno [2-1] attraverso l'apertura
nella chiave a bussola [2-2] e svitare il dado
di bloccaggio [2-3].

» Applicare la testa dell'utensile [2-4] sul man-
drino [2-5]. Prestare attenzione alla posizione
della molla [2-6], che non deve scivolare fuori
sede.

» Premere la manopola di stazionamento del
mandrino [1-9]. La manopola di stazionamento
puo essere premuta soltanto con la fresa spen-
ta e con il mandrino fermo.

» Ruotare il mandrino finché la manopola di sta-
zionamento scatta in posizione.

» Stringere correttamente il dado di bloccaggio
[2-3] con la chiave a bussola [2-2].
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ATTENZIONE

/N

Ruotare la testa dell'utensile a mano per veri-
ficare che si muova senza ostacoli.

Verificare che tutte le viti siano correttamente
in sede.

Non lasciare innestata la chiave di servizio.

7.4 Rimozione della testa dell'utensile

/N

La testa dell’'utensile puo riscaldarsi molto du-
rante il lavoro.

ATTENZIONE

Lasciare raffreddare la testa dell'utensile pri-
ma della sostituzione.

» Premere la manopola di stazionamento del
mandrino [1-9]. La manopola di stazionamento
puo essere premuta soltanto con la fresa spen-
ta e con il mandrino fermo.

» Ruotare il mandrino finché la manopola di sta-
zionamento scatta in posizione.

» Svitare il dado di bloccaggio con la chiave a
bussola.

» Applicare Uestrattore [3-1] e allentare la testa
dell'utensile con il cacciavite in senso orario.
Non appena la testa dell'utensile e svitata, puo
essere rimossa.

7.5 Regolazione della profondita di asporta-
zione
Allentare la vite di sicurezza della cappa di aspira-
zione [1-8]. La profondita di fresatura o la misura
dell'asportazione di materiale puo essere impo-
stata ruotando la leva di regolazione della profon-
dita di asportazione [1-11], ovvero tra 0-10 mm.
Rotazione a sinistra = profondita di fresatura
maggiore
Rotazione a destra = profondita di fresatura mi-
nore
La regolazione della profondita di fresatura di-
pende dal materiale in lavorazione e dall'utensile
impiegato.

7.6 Cambio dell'utensile

Sostituzione delle rotelle delle frese

Una qualita di asportazione limitata € provocata
dal consumo dell'utensile. Le teste della fresa
sono dotate di rotelle di ricambio; usando un set
per rotelle di ricambio, € possibile riutilizzare su-
bito le teste.
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» Posare la testa di fresatura rimossa su una
superficie stabile.

» Allentare e rimuovere i bulloni di avvitamento
[4-1] con la chiave a tubo.

» Rimuovere 'anello interno [4-2].

» Estrarre il perno di supporto [4-3].

» Sostituire le rotelle [4-4], le boccole [4-6] e
le rosette [4-5] con quelle nuove del set di ri-
cambio.

» Applicare 5 rotelle [4-4] e le rosette [4-5] sulla
boccola [4-6]. Questi 7 gruppi devono essere
riapplicati sulla testa di fresatura, in modo che
la rosetta sia sul bordo esterno della testa di
fresatura - fig. [4c].

» Reinserire il perno di supporto [4-3] attraverso
le aperture sulla testa di fresatura nelle boc-
cole [4-6].

» Assicurare il perno di supporto [4-3] inserendo
l'anello interno [4-2].

» Avvitare il bullone [4-1] e stringerlo tramite
chiave a tubo con coppia di 7 Nm.

» Per le rotelle con “forma piatta”, fare atten-
zione che siano orientate correttamente - fig.
[4c].

/N

Prima di applicare la testa dell'utensile, occor-
re verificare che le rotelle scorrano corretta-
mente ruotandole a mano.

ATTENZIONE

Sostituzione dei dischi di levigatura

Una qualita di asportazione limitata € provocata

dal consumo dell'utensile. Le teste di levigatura

sono riutilizzabili dopo la sostituzione del disco

di levigatura.

» Posare la testa di fresatura asportata [5-3] su
una base pulita e piana.

» Allentare e rimuovere le viti [5-1].

» Pulire le superfici di bloccaggio della testa di
levigatura.

» Sostituire il disco di levigatura [5-2] con uno
nuovo e fissarlo con le viti [5-1].

» Stringere con una coppia di 5 Nm.

Sostituzione della spazzola inferiore

Se la spazzola inferiore [6-3] & eccessivamente
usurata, non e piu in grado di svolgere la fun-
zione di protezione. Per questo motivo occorre
sostituirla.

» Smontare le viti [6-1] e togliere le lamiere di

scorrimento [6-2].
» Estrarre la spazzola inferiore [6-3] insieme



alle molle [6-4].

» Applicare le molle [6-4] sui bulloni [6-5] nella
nuova spazzola e inserire la spazzola. Fare at-
tenzione che le molle cadano sui bulloni della
cappa di aspirazione [6-6].

» Inserire le lamiere di scorrimento [6-1] e as-
sicurarle con le viti [6-2].

» Verificare che il meccanismo funzioni corret-
tamente.

Sostituzione della spazzola anteriore

Se la spazzola anteriore [7-1] & eccessivamente

usurata, non € piu in grado di svolgere la fun-

zione di protezione. Per questo motivo occorre

sostituirla.

» Allentare le viti [7-2] e la lamiera di protezione
[7-31.

» Sostituire la spazzola anteriore [7-1] con una
nuova, applicare la lamiera e fissarla con le
viti [7-2].

7.7 Aspirazione polvere

La polvere che si produce durante il lavoro puo
essere dannosa per la salute, inflammabile o
esplosiva.

La macchina deve essere collegata ad un impianto
di aspirazione (aspirapolvere) adeguato. L'aspira-
polvere deve essere adatto al materiale in lavo-
razione. Se si aspira una polvere particolarmente
dannosa per la salute, cancerogena e asciutta,
occorre usare uno speciale aspiratore della linea
Festool.

Il manicotto di aspirazione [1-1] & adatto per un
tubo flessibile di aspirazione con & 36mm.

Per garantire un’aspirazione ottimale e una lun-
ga durata degli utensili di fresatura e levigatura,
pulire regolarmente i canali di aspirazione.

7.8 Balancer

La fresa e dotata di occhiello [1-10] per Uappli-
cazione di un filo (balancer).

Questo dispositivo consente di lavorare piu facil-
mente, ad es. su facciate o pareti.

7.9 Sistema di guida per pavimenti BG-RG
150

Con l'uso della sistema di guida per pavimenti e

possibile guidare la macchina dritta sul pavimen-

to. Il peso integrato garantisce una pressione ot-

timale. Le ruote semplificano il trasporto dell’in-

tero utensile tra le diverse postazioni di lavoro.

8 Istruzionidilavoro

Posizionare la macchina spenta sulla superficie
del pezzo in lavorazione e muoverla in parallelo
in direzione longitudinale, trasversale o circolare.

La potenza di asportazione e data soprattutto dal-
la corretta scelta dell'utensile e dalla regolazione
della profondita di asportazione.

Con un aumento eccessivo della pressione non
si aumenta ulteriormente l'asportazione, ma si
aumenta semplicemente l'usura di macchina e
utensile di fresatura.

Durante la lavorazione occorre fare attenzione
a non piegare o danneggiare il tubo flessibile di
aspirazione.

Un’aspirazione errata comporta una maggiore
formazione di polvere e aumenta l'usura dell'u-
tensile di fresatura.

/N

Durante la lavorazione, verificare che le rotelle
ruotino liberamente sul loro asse. In caso con-
trario, sostituire la testa dell'utensile.

ATTENZIONE

9 Manutenzione e cura

/N /A\ AVVERTENZA

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripara-
zione per le quali € necessario aprire l'allog-
giamento del motore devono essere esegui-
te solamente da un’officina per l'Assistenza
Clienti autorizzata.

- Macchine imballate possono essere conservate
in magazzini asciutti e non provvisti di riscal-
damento a condizione che la temperatura non
si abbassi oltre -5°C. Macchine non imbal-
late possono essere conservate in magazzini
asciuttiin cui la temperatura non scenda oltre
+5°C e dove non si verifichino repentini sbalzi
di temperatura.

- Perassicurare la circolazione dell’aria devono
essere le aperture di raffreddamento sempre
pulite e libere.

- Lamacchina e attrezzata con i carboncini spe-
ciali ad scollegamento autonomo. Quando sono
usurati, lalimentazione della corrente elettrica
sara interrotta automaticamente e la macchina
si fermera.

- Nel caso delle difficolta durante la regolazione
dell'altezza della flangia di aspirazione e ne-
cessario togliere e pulire la flangia.
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Servizio e riparazione solo da parte del
costruttore o delle officine di servizio
autorizzate. Le officine piu vicine sono
riportate di sequito: www.festool.net/service

E%}T Utilizzare solo ricambi originali Festool!

Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.net/service
10 Ambiente
Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti dome-
stici! Provvedere ad uno smaltimento ecologico
dell'elettroutensile, degli accessori e dell'imbal-
laggio! Osservare le indicazioni nazionaliin vigore.
Solo UE: secondo la direttiva europea /CE sui
vecchi dispositivi elettrici ed elettronici e la sua
applicazione in ambito nazionale, gli elettrouten-

sili usati devono essere raccolti separatamente e
riciclati in modo eco-compatibile.

e
"y@ ,

Informazioni su REACh:

www.festool.com/reach

11 Dichiarazione di conformita CE

Fresatrice di risanamento N° di serie
RG 150 E 768916, 768884

Anno del contrassegno CE: 2013

Assumendone la piena responsabilita, dichiaria-
mo che il prodotto € conforme alle seguenti nor-
mative ed ai relativi documenti:

2006/42/CE, 2004/108/CE (fino al 19.04.2016],
2014/30/UE (a partire dal 20.04.2016), 2011/65/
UE,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-
3-3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«3/)0 Ggl JGZ Sahadang @wwv[

Dr. Johannes Steimel
Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione tec-

nica 2015-03-02
12 Scelta della testa dell’utensile
Testa dell'u- . .. Rotellina di
- Accessori Applicazione -
tensile regolazione
Rotelle in metallo duro Asportazione di intonaco di rifinitura, L-6
“forma appuntita”, set da | residui di colla per piastrelle e intona-
35 pz. SZ-RG 150 co in resina sintetica
Rotelle in metallo duro Asportazione di intonaco tenero, calce- L-6
“forma piatta”, set da 35 |struzzo fresco, residui di calcestruzzo
pz. FZ-RG 150 e vernici protettive
Disco diamantato DIA- Asportazione di materiali piu duri, ad 6
HARD 150 es. calcestruzzo con resistenza supe-
riore a C10, massetti
Disco diamantato DIA- Asportazione di materiali teneri 6
ABRASIV 150 con elevato sfregamento, ad es.
calcestruzzo fresco, colla per
piastrelle, intonaco di rifinitura, pietra
calcarea
Disco diamantato DIA Applicazione universale, ad es. vernici 5-6
UNI 150 (su calcestruzzo, intonaco, legno), col-
le, intonaco di rifinitura
Disco in metallo duro Per rivestimenti elastici, vernici pro- 2-3
HW-150/SC tettive, colori al latex e a olio, gesso e
calcestruzzo poroso
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QD

Saneringsfrees RG 150 E - oorspronkelijke ge-
bruiksaanwijzing

Symbolen

Dubbele isolering

Waarschuwing voor algemeen gevaar
Waarschuwing voor schok

Gebruik schutbril!

Draag gehoorbescherming!

Gebruik beschermende handschoenen!
Handleiding/aanwijzingen lezen

Niet in huisafval

HeQ@®O>B> o

® Aanwijzing, tip

2 Technische gegevens

Nominale spanning 220-240V~
Netfrequentie 50/60 Hz
Vermogen 1600 W
Toerental onder belasting 1000 -2200 min-"
& gereedschap 150 mm
Gewicht 5,9 kg
Beschermingsklasse /@

3 Voorgeschreven gebruik

De frees is bestemd voor het afschuren van pleis-
terwerk, verflagen en tegel- en behanglijmresten,
voor het schuren van betonvlakken, het verwijde-
ren van uitsteeksels bij bekistingen en voor het
egaliseren van dekvloeren in de bouw.

De frees mag alleen in de droogbouw en met een
krachtige afzuiginstallatie gebruikt worden.
Voor gebruik dat niet volgens de voorschriften
plaatsvindt, is de gebruiker zelf verantwoordelijk.

4 Bedieningselementen

[1-1]1 Afzuigaansluiting
[1-2]1 Handgrepen
[1-31 Schakelaar

[1-4] Vergrendelknop

[1-5] Afzuigkap/grondplaat

[1-6] Ventilatie-openingen

[1-71 Instelwiel voor voorinstelling van het
toerental

[1-8] Borgschroef van de afzuigkap

[1-91 Vergrendelknop

[1-10] Ophangoog voor kabelophanging

[1-11] Instelhendel voor de afnamediepte

In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en beschre-
ven toebehoren wordt niet altijd standaard mee-
geleverd.

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van
de gebruiksaanwijzing.

5 Veiligheidsadviezen

5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften
& LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
eninstructies. Wanneer de waarschuwingen
eninstructies nietin acht worden genomen,
kan dit een elektrische schok, brand of ernstig
letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften
voor toekomstig gebruik.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

5.2 Veiligheidsvoorschriften met betrekking
tot de mogelijke toepassingen

Algemene veiligheidsadviezen voor schuren,

vlakslijpen of borstelschuren:

a) Dit elektromechanische gereedschap is be-
stemd voor het gebruik als een vlakschuur-
machine of freesmachine met freeskop. Lees
zorgvuldig de betreffende veiligheidsadvie-
zen, aanwijzingen, instructieafbeeldingen en
specificaties. Het niet in acht nemen van alle
hieronder vermelde instructies kan elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

b) Metdit gereedschap wordt het polijsten, snij-
den of doorslijpen niet aangeraden. Aanwen-
ding van dit apparaat voor andere doeleinden
dan waar het voor bestemd is is gevaarlijk en
kan letsel veroorzaken.

c) Gebruik geen hulpstukken die niet uitsluitend
door de fabrikant voor dit apparaat ontworpen
en aanbevolen zijn. Dat sommige produkten
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d)

el

f)

g)

h)

48

combineerbaar zijn met uw apparaat is nog
geen garantie dat ze veilig kunnen worden ge-
bruikt.

Het nominale toerental dat op de hulpstuk-
ken is aangegeven moet ten minste gelijk zijn
aan het maximale toerental van het apparaat.
Hulpstukken die bestemd zijn voor een toe-
rental dat hoger is dan het nominale toerental
kunnen barsten of in stukken breken.

De buitendiameter en dikte van de hulpstuk-
ken moeten binnen het bereik zijn van de no-
minale omvang van uw apparaat. Hulpstukken
met een onjuiste omvang kunnen niet naar be-
horen worden bediend of beveiligd.

De afmetingen van de bevestigingsopeningen
van de schijven, flenzen, steunschijven of an-
dere accessoires moeten overeenkomen met
de afmetingen van de spil van de machine.
Hulpstukken waarbij deze afmetingen niet
kloppen zullen in het gebruik niet uitgebalan-
ceerd zijn en overmatig vibreren waardoor u de
controle over het apparaat kunt verliezen.
Gebruik geen beschadigde hulpstukken.
Controleer voor het gebruik eerst de hulp-
stukken - let bij schuurschijven op afgeschil-
ferde stukjes of barstjes, bij steunschijven
op scheurtjes of overmatige slijtage en bij
schuurborstels op loszittend of gespleten
ijzerdraad. Controleer als een hulpstuk op de
grond is gevallen of het niet is beschadigd en
vervang het indien noodzakelijk. Zorg na het
controleren en bevestigen van de hulpstukken
dat u en eventuele omstanders zich niet op op
dezelfde hoogte bevinden als het draaiende
gereedschap en laat vervolgens het apparaat
gedurende een minuut onbelast testdraaien
op het maximale toerental. In het algemeen
zullen hulpstukken die beschadigd zijn al tij-
dens deze test barsten of in stukken breken.
Gebruik een beschermende uitrusting voor
uw persoonlijke veiligheid. Gebruik, afhanke-
lijk van de wijze waarop het apparaat wordt
aangewend, een veiligheidshelm met vizier of
een veiligheidsbril. Maak zo veel mogelijk ge-
bruik van een stofmasker, oorbeschermers,
werkhandschoenen en een werkschort dat
bestand is tegen slijpstof en materiaalkor-
rels. De oogbeschermers moeten in staat zijn
allerlei soorten rondvliegend materiaal tegen
te houden dat bij de verschillende werkzaam-
heden vrijkomt. Een stofmasker of een adem-
halingstoestel dient alle deeltjes die tijdens het
werk vrijkomen uit de luchtstroom te filtreren.

j)

k)

Let op, langdurige blootstelling aan geluid van
hoge intensiteit kan gehoorbeschadiging tot
gevolg hebben.

Zorg er voor dat omstanders op veilige af-
stand van de werkplek staan. leder die uw
werkomgeving betreedt dient eveneens een
beschermende uitrusting te dragen. Ook op
geruime afstand van de werkplek loopt men
risico letsel op te lopen door rondvliegend ma-
teriaal of afgebroken stukken gereedschap.
De slijpmachine kan tijdens het gebruik op
een verborgen elektrische leiding stuiten of
onverhoeds het eigen aansluitsnoer raken.
Houd om elektrische schokken te vermijden
de machine tijdens het werk altijd vast aan de
geisoleerde handvatten. De metalen behuizing
kan na aanraking met een elektrische kabel
onder stroom komen te staan, wat bij aanra-
king letsel tot gevolg kan hebben.

Houdt het aansluitsnoer buiten het bereik van
het draaiende gedeelte van het apparaat. De
kans bestaat dat indien u de macht over het ap-
paraat verliest, het aanvoersnoer wordt door-
gesneden en dat uw hand(en) er in verstrikt
raken en naar het roterende gedeelte worden
toegetrokken.

Leg het apparaat nooit neer eer het volledig
tot stilstand is gekomen. Het draaiende ge-
deelte kan ergens aan vast blijven haken en u
kunt zo de controle over het apparaat verliezen.

m) Houd het apparaat nooit naar u zelf toege-

n)

o)

p)

keerd als het nog in bedrijf is. Het draaiende
gedeelte kan in uw kleren verstrikt raken en
zo naar uw lichaam toegetrokken worden.
Reinig de luchtingsgaten van machine regel-
matig. De ventilator zuigt slijpstof in de behui-
zing van de elektromotor - een te langdurige
opeenhoping van metalen stofdeeltjes kan lei-
den tot kortsluiting of elektrische schokken.
Gebruik dit apparaat niet in de nabijheid van
licht ontvlambare stoffen. Dergelijke stoffen
kunnen door de vonken die vrijkomen tot ont-
branding komen.

Gebruik geen hulpstukken die gekoeld moe-
ten worden met behulp van vloeistoffen. Het
gebruik van water of andere vloeibare koe-
lingsstoffen kan letsel of zelfs de dood door
een elektrische schok tot gevolg hebben.

Nadere veiligheidsinstructies die betrekking
hebben op alle werkfuncties

Terugslag en soortgelijke risico’s
Het plotseling ingeklemd of geblokkeerd raken



van de draaiende schijf, steunschijf, staalborstel
of een ander roterend hulpstuk van de machine
heeft een krachtige terugslag tot gevolg. De ma-
chine wordt oncontroleerbaar en maakt een hef-
tige beweging in een richting die tegengesteld is
aan de richting van de schijf op het punt waar deze
geblokkeerd raakte.

Een voorbeeld: indien de schijf ingeklemd of ge-

blokkeerd raakt in het werkstuk kan dit de ma-

chine naar boven slaan of zelfs de lucht inwerpen.

In dat geval kan de machine, afhankelijk van de

oorspronkelijke draairichting van de schijf, ach-

terwaards naar de gebruiker toe of juist van hem
af geslingerd worden. Een schijf kan in zulke ge-
vallen ook in stukken breken.

Terugslag is het gevolg van oneigenlijk gebruik

van de machine en/of slechte werkomstandig-

heden of -technieken en is te vermijden door de
hieronder vermelde veiligheidsmaatregelen in
acht te nemen.

a) Houd het apparaat stevig vast en neem een
juiste houding aan zodat uw lichaam en ar-
men in staat zijn een mogelijke terugslag op
te vangen. Maak, indien het apparaat hiermee
is uitgerust, altijd gebruik van de extra hand-
greep die speciaal bestemd is voor het zoveel
mogelijk in bedwang houden van het apparaat
bij terugslag of tijdens het reactieve torsie-
moment dat telkens optreedt als het wordt
aangezet. De gebruiker is wel degelijk in staat
het torsiemoment of een terugslag onder con-
trole te houden indien de juiste veiligheidspro-
cedures worden opgevolgd.

b) Kom nooit met uw hand in de buurt van het
draaiende gedeelte van de machine. Bijj te-
rugslag kan uw hand door de schijf worden
afgehakt.

c) Ga niet op een plaats staan waar de machine
na een mogelijke terugslag terecht kan ko-
men. Bij terugslag wordt de machine in een
richting geworpen die tegengesteld is aan de
richting van de draaischijf op het punt waar
deze vastloopt.

d) Schenk extra aandacht aan de bewerking van
hoeken, scherpe randen e.d. Probeer stui-
teren en vastlopen van de machine te voor-
komen. Hoeken, scherpe randen en het niet
goed vasthouden van de machine zodat deze
stuitert kunnen een terugslag veroorzaken en
er voor zorgen dat de machine oncontroleer-
baar wordt.

e) Bevestig geen kettingzaagblad, houtbewer-
kingsschijf of getand cirkelzaagblad aan de
machine. Dit soort schijven veroorzaakt regel-

matig een terugslag en maakt het apparaat
oncontroleerbaar.

Aanvullende veiligheidsadviezen met betrekking
tot het schuren en doorslijpen

Waarschuwingen die specifiek zijn gericht op

schuren en doorslijpen

al Gebruik uitsluitend draaischijven die door
de fabrikant zijn aanbevolen en bij elk type
draaischijf de daarbij behorende, voor dit doel
speciaal ontworpen, beschermkap. Schijven
die niet specifiek voor deze machine ontwor-
pen zijn kunnen niet afdoende worden afge-
schermd en zijn daarom gevaarlijk.

b) De beschermkap dient op een veilige manier
aan het apparaat te worden bevestigd enin de
juiste - veiligste - positie te worden ingesteld
zodat een zo klein mogelijk gedeelte van de
draaischijf aan de gebruikerszijde onbedekt
blijft. De beschermkap biedt bescherming te-
gen rondvliegende brokstukjes en voorkomt
dat de gebruiker met de schijf in aanraking
komt.

c) De schijven dienen slechts te worden gebruikt
voor de werkzaamheden waarvoor ze zijn ont-
worpen. Gebruik de vlakke zijkant van een
doorslijpschijf bijvoorbeeld nooit om mee te
schuren. Doorslijpschijven zijn ontworpen voor
radiale belasting (met kan uitsluitend slijpen
met behulp van de rand van de schijf]. Indien
doorslijpschijven worden blootgesteld aan zij-
waardse krachten kunnen ze uitelkaar sprin-
gen.

d) Gebruik altijd onbeschadigde flenzen met de
juiste vorm en afmetingen voor de door u ge-
kozen schijf. Geschikte flenzen verstevigen de
schijf en verlagen zo de kans dat deze barst.
Doorslijpflenzen kunnen verschillen van flen-
zen die bestemd zijn voor schuurschijven.

e) Gebruik geen gebruikte schijven die oor-
spronkelijk bestemd waren voor grote ma-
chines. Schijven die eigenlijk bestemd zijn
voor groot elektromechanisch gereedschap
zijn ongeschikt voor het hogere toerental van
kleinere machines en kunnen barsten als ze
aan dergelijke apparaten worden bevestigd.

Aanvullende veiligheidsinstructies met betrek-
king tot staalborstelschuurwerk

Specifieke waarschuwingen betreffende werk-

zaamheden met staalborstels

a) Wees u bewust van het feit dat zelfs onder
normale werkomstandigheden voortdurend
metaaldraden van de borstels afvliegen. Stel
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de borstels niet bloot aan overmatige belas-
ting. Wees voorzichtig, rondvliegende metaal-
draden kunnen gemakkelijk door kleding en/
of de huid heendringen.

b) Voorkom in specifieke gevallen, wanneer
voor schuurwerk met metaalborstels een
beschermkap vereist is, dat draaiende bor-
stels of borstelschijven met de beschermkap
in contact komen. Tijdens het werk kunnen
borstelschijven of borstels als gevolg van de
belasting en de middelpuntvliedende kracht
een grotere omvang krijgen.

Overige veiligheidsinstructies

- De machine mag niet in vochtige, natte ruimten
worden gebruikt, buiten bij regen, mist, sneeu-
wen en in ruimte met explosiegevaar.

- Controleer voordat u het werktuig gaat gebrui-
ken de beweegbare toevoerkabel en de vork.
Laat de gebreken door een vakbekwame ser-
vice herstellen.

- Gebruik buiten de gebouwen uitsluitend goed-
gekeurde verlengkabels en kabelverbindingen.

- /et de machine in het materiaal al draaiende.
- Draag de machine niet hangend aan de kabel.
- Werk niet op een ladder.

- Draag onder het werk beschermhandschoenen
en stevige schoenen.

- Gebruik tijdens het werken een schutbril en
oorbeschermers.

- Het bij het werken ontstane slijpstof is scha-
delijk voor de gezondheid. Gebruik tijdens het
werken de afzuiger en respirator.

- Asbesthoudend materiaal mag alleen door ter
zake kundige personen worden bewerkt. Neem
de veiligheidsvoorschriften in acht die in uw
land van toepassing zijn.

- Leid de beweegbare toevoerkabel altijd vanuit
het gereedschap naar achteren.

- Gebruik slechts de door fabrikant aanbevolen
freesringen.

- Steek de vork van de beweegbare toevoerkabel
slechts dan in het stopcontact als de freesma-
chine uitgeschakeld is.

- Controleer nogmaals of in het te bewerken ma-
teriaal geen elektrische, water- of gasleidingen
lopen - er zou een ongeluk kunnen plaatsvin-
den.

- Frees nooit door metalen voorwerpen, spijkers
of schroeven.
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- Personen jonger dan 16 jaar mogen met de
freesmachine niet werken.

5.3 Emissiewaarden
De volgens EN 60 745 bepaalde waarden bedra-
gen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lo, =89 dB (A)
Geluidsvermogenniveau Ly = 100 dB (A)
Onzekerheid K=3dB

/N@ LeTor

Geluid dat bij het werk optreedt

Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

Trillingsemissiewaarde a, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 60 745:
Frezen met freeskop
a, = 4,0 m/s?

K=1,5m/s?
Schuren met schuurschijf
a, = 2,6 m/s?

K=15m/s?
De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,
- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
tingvan de trillings- en geluidsbelasting te maken
- en gelden voor de belangrijkste toepassingen

van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepas-
singen, met ander inzetgereedschap of bij on-

voldoende onderhoud. Neem de vrijloop- en stil-

standtijden van de machine in acht!

6 Inbedrijfstelling
/N WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen wanneer de machine

met een ontoelaatbare spanning of frequentie

wordt gebruikt.

- De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

- In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van 120
V/60 Hz worden ingezet.

6.1 In- en uitschakelen
De vergrendelknop [1-4] naar voren drukken,

waardoor de schakelaarhendel [1-3] ontgrendeld
wordt.



Om de machine in werking te stellen moet tege-
lijkertijd de schakelaarhendel [1-3] worden be-
diend. Wanneer de hendel wordt losgelaten, komt
de machine tot stilstand.

Continubedrijf

De vergrendelknop [1-4] naar voren drukken,
waardoor de schakelaarhendel [1-3] ontgrendeld
wordt.

Tegelijk de schakelaarhendel [1-3] bedienen en
de vergrendelknop [1-4] tot aan de aanslag naar
voren drukken.

Het continubedrijf wordt onderbroken als de
schakelaarhendel opnieuw bediend en losgela-
ten wordt [1-3].

6.2 Motorelektronica

Aanloopstroombegrenzer

De elektronisch gestuurde zachte aanloop zorgt
voor een start zonder terugslag van de frees.
Dankzij een beperkte aanloopstroom van de frees
volstaat een zekering van 10 A.

Elektronische voorinstelling van het toerental

Met het voorkeuzewiel [1-7] worden - ook bij een
lopende machine - de gewenste toerentallen in-
gesteld:

Niveau 1: 1000 min~'
Niveau 2: 1300 min~' Niveau 5: 2000 min™'
Niveau 3: 1500 min™! Niveau 6: 2200 min™
Het vereiste toerental is afhankelijk van het te
frezen materiaal. Wij raden aan dit door een prak-
tische test te controleren (zie toepassingstabel).
Stel bij een hoge belasting van de machine het
voorkeuzewiel [1-7] in op de hoogste stand [ni-
veau 6).

Laat de frees, wanneer u langere tijd met lage
toerentallen hebt gewerkt, nog 3 minuten met
een maximaal toerental onbelast lopen, zodat de
motor kan afkoelen.

Niveau 4: 1700 min'

Constante elektronica

Het vooraf ingestelde motortoerental wordt door
de elektronica op een constant niveau gehouden.
Hierdoor wordt een constante werksnelheid en
een gelijkmatige materiaalafname gegarandeerd.

Elektronische overbelastingsbeveiliging

Bij extreme overbelasting van de machine wordt
de motor door de elektronica tegen beschadiging
beschermd. Voor het opnieuw aanzetten moet de
machine als eerst worden uitgezet en dan op-
nieuw aangezet.

Thermische overbelastingsbeveiliging
Ter bescherming tegen oververhitting bij een ex-
treme continue belasting wordt de motor bij het

bereiken van een kritische temperatuur door de
veiligheidselektronica in de koelmodus omge-
schakeld. De frees kan niet belast worden en loopt
met gereduceerd toerental. Na een afkoelingstijd
van ca. 3-5 minuten kan de machine weer vol-
ledig worden belast. Bij warme freesmachines
reageert de warmtebescherming eerder.

7 Gebruik

7.1  Keuze van de gereedschapkop
Gerelateerd aan het gebruik en het toepassings-
gebied staan er verschillende frees- en schuur-
koppen ter beschikking. Voor een optimaal ar-
beidsresultaat moet een geschikte freeskop
gebruikt worden - zie de tabel op pagina 57. De
gegevens over de voorinstelling van het toeren-
tal in de toepassingstabel betreffen aanbevolen
waarden en dienen door een praktische test ge-
toetst te worden.

Wisseling van gereedschapkop

& ® arrentie

Draag bij contact met de gereedschapkop vei-
ligheidshandschoenen.

DHet hoogst toelaatbare toerental van het ge-
bruikte gereedschap dient tenminste overeen
te komen met het maximale toerental van de
machine.

@ De gereedschapkop mag niet trillen of uit ba-
lans lopen, anders moet hijworden vervangen.

®Alleen originele Festool gereedschapkoppen
gebruiken.

7.3 Gereedschapkop inzetten

» Een geschikte gereedschapkop voor het ge-
bruik en het toepassingsgebied (zie toepas-
singstabel) kiezen.

» De frees op een vlakke, stevige ondergrond
plaatsen (bijv. een werktafel).

» De stift [2-1] door de opening in de dopsleutel
[2-2] steken en de spanmoer afschroeven [2-
3l.

» De gereedschapkop [2-4] op de spil plaatsen
[2-5]. Hierbij dient te worden gelet op de positie
van de veer [2-6], deze mag niet wegschieten.

» De vergrendelknop van de spil indrukken [1-9].
De vergrendelknop mag alleen bij uitgescha-
kelde frees en stilstand van de spil ingedrukt
worden.

» De spil draaien tot de vergrendelknop inklikt.

» De spanmoer [2-3] en de dopsleutel [2-2] naar
behoren aantrekken.
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ATTENTIE

/N

De gereedschapkop met de hand draaien om
een correcte loop van de gereedschapkop te
controleren.

Let erop dat alle schroeven goed aangetrokken
worden.

Zorg ervoor dat er geen gereedschapsleutel
achterblijft.

7.4 Gereedschapkop afnemen

/N

De gereedschapkop kanin het werkproces heel
heet worden.

ATTENTIE

De gereedschapkop voor het verwisselen laten
afkoelen.

» De vergrendelknop van de spil indrukken [1-91.
De vergrendelknop mag alleen bij uitgescha-
kelde frees en stilstand van de spil ingedrukt
worden.

» De spil draaien tot de vergrendelknop inklikt.

» De spanmoer met de dopsleutel afschroeven.

» De poelietrekker [3-1] plaatsen en de gereed-
schapkop lostrekken door de handschroef met
de klok mee te draaien. Zodra de gereedschap-
kop los is, kan hij worden weggenomen.

7.5 Afnamediepte instellen

De borgschroef van de afzuigkap [1-8] losdraaien.
Door aan de instelhendel voor de afnamediepte
[1-11] te draaien, kan de freesdiepte, resp. de
mate van materiaalafname ingesteld worden, en
wel tussen 0-10 mm.

Draaien naar links = grotere freesdiepte

Draaien naar rechts = kleinere freesdiepte

De instelling van de freesdiepte hangt af van het
te bewerken materiaal en het gebruikte gereed-
schap.

7.6 Wisselen van gereedschap

Freeswielen verwisselen
Eenverminderde afnamekwaliteit wordt door slij-
tage van het gereedschap veroorzaakt. De frees-
koppen zijn van wisselwielen voorzien; daarom
kunnen deze met behulp van een wielwisselset
opnieuw gebruikt worden.
» De afgenomen freeskop op een vlakke, stevige
ondergrond plaatsen.
» De schroefbout [4-1] met de buissteeksleutel
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losdraaien en uitnemen.

» De binnenring afnemen [4-2].

» De halstap [4-3] uittrekken.

» De freeswielen [4-4], moffen [4-6] en sluitrin-
gen [4-5] vervangen door nieuwe exemplaren
uit de wisselset.

» De 5 freeswielen [4-4] en de sluitring [4-5]
op de mof [4-6] plaatsen. Deze 7 componen-
ten dienen zo in de freeskop teruggeplaatst
te worden, dat de sluitring het dichtst bij de
buitenrand van de freeskop ligt - afb. [4c].

» De halstap [4-3] door openingen in de freeskop
terug in de moffen [4-6] steken.

» De halstap [4-3] borgen door de binnenring te
plaatsen [4-2].

» De schroefbout [4-1] inschroeven en met de
buissteeksleutel met een aanhaalmoment van
7 Nm aantrekken.

» Let bij freeswielen met ,vlakvorm™ op de juiste
richting van de wielen - afb. [4c].

/N

Alvorens de gereedschapkop te plaatsen dient
gecontroleerd te worden op een juiste loop van
de freeswielen door ze met de hand te draaien.

ATTENTIE

Schuurschijven verwisselen

Eenverminderde afnamekwaliteit wordt door slij-

tage van het gereedschap veroorzaakt. De schuur-

koppen kunnen na wisseling van de schuurschijf

weer gebruikt worden.

» De afgenomen freeskop [5-3] op een schone
en vlakke ondergrond plaatsen.

» De schroeven [5-1] losdraaien en verwijderen.

» De spanvlakken van de schuurkop schoonma-
ken.

» De schuurschijf [5-2] door een nieuwe vervan-
gen en weer met schroeven [5-1] borgen.

» Met een aanhaalmomentvan 5 Nm aantrekken.

Onderste borstel verwisselen

Bij overmatige slijtage van de onderste borstel [6-

3] neemt de beschermfunctie ervan af. Daarom

dient deze vervangen te worden.

» De schroeven [6-1] demonteren en de gelei-
ders [6-2] afnemen.

» De onderste borstel [6-3] met veren [6-4] uit-
nemen.

» De veren [6-4] op de bouten [6-5] van de nieu-
we onderste borstel plaatsen en de borstel in-
brengen. Hierbij dient erop te worden gelet dat
de veren op de afzuigkapbouten [6-6] vallen.



» De geleiders [6-2] plaatsen en met schroeven
[6-1] borgen.

» Het mechanisme op een juiste werking con-
troleren.

Voorste borstel verwisselen

Bij overmatige slijtage van de voorste borstel [7-1]

neemt de beschermfunctie ervan af. Daarom dient

deze vervangen te worden.

» De schroeven [7-2] en de beschermingsplaat
[7-3] losdraaien.

» De voorste borstel [7-1] door een nieuwe ver-
vangen, de metalen plaat aanbrengen en met
schroeven [7-2] borgen.

7.7 Stofafzuiging

Het stof dat bij het werk ontstaat, kan gevaarlijk
voor de gezondheid, brandbaar of explosief zijn.
De machine moet op een passende afzuiginstal-
latie (stofafzuiger) aangesloten worden. De stofaf-
zuiger dient geschikt te zijn voor het te bewerken
materiaal. Voor het afzuigen van stof dat bijzonder
schadelijk voor de gezondheid, kankerverwek-
kend en droog is, dient een speciale stofafzuiger
van de Festool-serie te worden gebruikt.

De afzuigaansluiting [1-1] is geschikt voor een
afzuigslang met & 36mm.

Om een optimale afzuiging en de levensduur van
het frees- en schuurgereedschap te garanderen
dienen de afzuigkanalen regelmatig gereinigd te
worden.

7.8 Balancer

De frees is middels een ophangoog [1-10] voor
het gebruik van een kabelophanging (balancer)
uitgerust.

Dankzij deze ontlasting is het mogelijk eenvoudi-
ger te werken, bijv. aan gevels en wanden.

7.9 Vloergeleiding BG-RG 150

Door het gebruik van de vloergeleiding kan de
machine rechtop over de vloer geleid worden. Het
geintegreerde gewicht zorgt voor een optimale
druk. De rollen vereenvoudigen het transport van
de totale machine tussen de verschillende plaat-
sen waar hij wordt gebruikt.

8 Werkadviezen

De machine iningeschakelde toestand op het op-
pervlak van het werkstuk plaatsen enin de leng-
te- en dwarsrichting parallel resp. cirkelvormig
bewegen.

Het afnamevermogen wordt in de eerste plaats
door passend gereedschap en de instelling van
de afnamediepte bepaald.

Een overmatige aandrukkracht leidt niet tot een

hogere afname, maar tot een grotere slijtage van
de machine en het freesgereedschap.

Bij het werken dient erop te worden gelet dat de
afzuigslang niet geknikt of beschadigd wordt.
Een verstoorde afzuiging leidt tot een sterkere
stofbelasting en een hogere slijtage van het frees-
gereedschap.

/N

Tijdens het werk dient te worden gecontroleerd
of de freeswielen vrij op hun assen blijven
draaien. Wanneer dit niet het geval is, moeten
ze van de gereedschapkop losgemaakt worden.

ATTENTIE

Onderhoud en service

& /I\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
» Haal voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact.

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamhe-
den waarvoor het vereist is de motorbehui-
zing te openen, mogen alleen door een ge-
autoriseerde onderhoudswerkplaats worden
uitgevoerd.

- Verpakte elektrisch gereedschap is mogelijk in
een droog, zonder verwarming opslagplaats te
bewaren met een voorwaarde, dat de tempera-
tuur niet onder -5°C heeft gedaald. Uitverpakte
elektrisch gereedschap mogen bewaren wor-
denin een droog opslagplaats waarin tempera-
tuur niet onder +5°C heeft gedaald en waarin
geen plotseling veranderingen van tempera-
tuur voorkomen.

- Om het doorstromen van de lucht te garan-
deren moeten de koelinggaten op de motor
steeds schoon en vrij zijn.

- Machine is van specifieke zelf loskoppelbare
kooltjes voorzien. Bij het verslijten ervan wordt
de stroomtoevoer automatisch onderbroken en
de machine stopt.

- In het geval dat de hoogte van de afzuigflens
moeilijk in te stellen is moet de flens worden
afgehaald en schoongemaakt.

. Klantenservice en reparatie alleen door
@ . producent of servicewerkplaatsen: Dich-
tstbijzijnde adressen op:
www.festool.net/service
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EKAT

Alleen originele Festool-reserveonderdelen
gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.net/service

10 Speciale gevaaromschrijving voor

het milieu

Geef elektrisch gereedschap niet met het huis-
vuil mee! Voer het apparaat, de accessoires en de
verpakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem
daarbij de geldende nationale voorschriften in
acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de vertaling hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektroapparaten gescheiden te wor-
den ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach

11 EG-conformiteitsverklaring

Saneringsfrees Serienr.
RG 150 E 768916, 768884

Jaar van de CE-markering: 2013

Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de vol-
gende normen of normatieve dokumenten:
2006/42/EG, 2004/108/EG (tot 19.04.2016),
2014/30/EU (vanaf 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+ A1:2009+ AZ2:2009, EN 61000-
3-3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«3/)0 621 JGZ ot @vw[

Dr. Johannes Steimel
Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische do-

cumentatie 2015-03-02

12 Keuze van de gereedschapkop
Gereed- . . . .
schapkop Uitrusting Toepassing Instelwiel

Hardmetalen freeswie- Afname van krabpleister, tegellijmres- 4-6

len, .puntvorm”, set 35 ten en kunstharspleister

st. SZ-RG 150

Hardmetalen freeswie- Afname van zachte pleister, vers beton, L-6

len, .vlakvorm®, set 35 st. | betonresten en beschermlagen

FZ-RG 150

Diamantschijf DIA-HARD | Afname van hard materiaal, bijv. be- 6

150 ton met een hogere vastheid dan C10,

harde dekvloeren
Diamantschijf DIA-ABRA- | Afname van zacht materiaal met 6
SIV 150 hoge slijtagefactor, bijv. vers beton,
tegellijm, krabpleister, zandsteen

Diamantschijf DIA UNI Universele toepassing, bijv. verf (op be- 5-6

150 ton, pleister, hout], lijm, krabpleister

Hardmetalen schijf HW- | Voor elastische lagen, beschermlagen, 2-3

150/SC latex- en olieverf, gips, gasbeton
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Renoverings fras RG 150 E - bruksanvisning i
original

Symboler

Dubbel isolering

Varning for allman risk

Varning for elstotar

Anvand skyddsglasogon!

Bar alltid horselskydd!

Anvand skyddshandskar!

L&s bruksanvisningen/anvisningarna

Tillhor inte till kommunalavfall

M@ P> of°

@® Information, tips

2 Tekniska data

Nominell spanning 220-240V~
Natfrekvens 50/60 Hz
Prestationsupptagning 1600 W
Varv vid belastning 1000 -2200 min-!
@ verktyg 150 mm
Vikt 5,9 kg
Skyddsklass /=]

3  Foreskriven anvandning

Maskinen &ar avsedd for avlagsnande av putsma-
larfarg, limrester pa golvbelaggning eller mattor,
slipning av betongytor, utjamning av bradfodringar
och planing av putsade ytor inom byggbranschen.
Maskinen far endast anvandas vid torr bearbet-
ning och med anvandning av effektiv utsugsan-
ordning.

For icke avsedd anvandning ansvarar anvandaren
sjalv.

4 Styrelement

[1-1]1 Utsug
[1-2] Handtag
[1-3]1 Strombrytare

[1-4]1 Sé&kringsknapp

[1-5] Utsugsskydd/grundskiva

[1-6] Ventilationsdppningar

[1-71 Forvalsratt for varvtal

[1-8] Skruv till utsugsskyddet

[1-91 Spéarrknapp

[1-10] Lyftogla for vajerupphangning

[1-11] Spak for installning av bearbetningsdjup

| bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbe-
hor ingar inte alltid i leveransen.

De angivna bilderna finns i borjan av bruksan-
visningen.

5 Sakerhetsanvisningar

5.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

& OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och
anvisningar. Om du inte rattar dig efter

varningarna och anvisningarna kan det leda till

elektriska dverslag, brand och/eller allvarliga

kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for fram-

tida bruk.

Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till

natdrivna elverktyg (med néatsladd) och till bat-

teridrivna elverktyg (sladdlosa)

5.2 Sakerhetsinstruktioner for all drifts-
verksamhet

Sakerhetsinstruktionerna ar desamma for de
olika arbetsmomenten slipning, planslipning
eller slipning med stalborste:

a) Detta elektromekaniska verktyg ar avsett att
anvandas som planslip eller fras med frashu-
vud. Las igenom alla varningar, instruktioner,
illustrationer och specifikationer som galler
for elektromekaniska verktyg. Om de nedan
angivna instruktionerna inte respekteras kan
detta innebéara elolyckor, eldsvada eller svara
skador.

b) Det &@r inte rekommenderat att utfora po-
lering, sagning eller friktionssagning med
detta verktyg. Utforande av arbetsuppgifter
som verktyget inte ar avsett for kan innebara
risker och skador pa personal.

c) Anvand inte utrustning som inte ar uttryck-
ligen foreslagen och rekommenderad av
verktygets tillverkare. Endast det faktum att
utrustningen passar till ert verktyg garanterar
inte saker anvandning.

d) Tillbehdrens angivna varvtal skall atminstone
vara lika med det maximala varvtal som star
angivet pa verktyget. Tillbehor som arbetar
med hogre varvtal an det angivna varvtalet kan
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brytas av och ga sonder.

e) Den yttre omkretsen och tjockleken pa er
utrustning skall vara inom matten for de
angivna ramarna for era elektromekaniska
verktyg. Utrustning med felaktig storlek kan
inte skyddas eller hanteras pa tillrackligt s&-
kert satt.

f) Fastmatten for skivan, flinsar, stodskivor och
all annan utrustning skall vara anpassade for
fastning pa verktygets spindel. Utrustning
med fastoppningar som inte motsvarar mon-
tagematten for det elektromekaniska verkty-
get kommer inte att vara balanserade och kan
borja vibrera och innebar forlust av kontrollen.

gl Anvand inte defekt utrustning. Innan varje
anvandning skall utrustningen kontrolleras:
slipskivorna for sprickor och avslagna flisor,
stodskivorna for sprickor, eller slitage, stal-
borstarna for losa eller spruckna staltradar.
Om utrustning eller verktyg ramlar av, kon-
trollera skador eller montera pa icke-skadad
utrustning. Efter kontroll och montering av
utrustning skall man placera sig sa att man
star utanfor den forlingda rotationsriktningen
och lat verktyget rotera atminstone 1 minut pa
hogsta varvtal. Under denna testkorning bryts
eller faller defekt utrustning i vanliga fall av.

h) Anvand personlig skyddsutrustning. Med han-
syn till arbetets karaktar anvand munskydd,
sakerhetsglasogon eller skyddsglasogon.
Om sa krdvs anvind dammask, 6ronproppar,
handskar och skyddsforklade som skyddar
mot flisor och andra delar fran bearbetnings-
objektet. Ogonskyddet skall kunna skydda mot
flygande smadelar som uppstar vid olika ar-
betsmoment Dammask eller munskydd skall
kunna filtrera bort de partiklar som utvecklas
vid arbetsmomentet. Langvarig utsattning for
buller med hog intensitet kan ge upphov till
horselskador.

i) Se till att omkringstaende haller ett sikert
avstand fran arbetsplatsen. Var och en som
befinner sig pa arbetsplatsen skall anvinda
personlig skyddsutrustning. Flisor fran bear-
betningsobjektet eller skadad utrustning kan
flyga ivag och orsaka skador aven utanfor den
narmaste arbetsplatsen.

j] Vid arbete kan sagverktyget komma i kontakt
med dolda elledningar eller den egna elka-
beln, hall darfor verktyget endast i delarna
med isolerad yta. Sagverktyg som kommer i
kontakt med “levande” stromledning kan inne-
bara att verktygets metalldelar ocksa blir “le-
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vande” och ioch med det orsakar elolyckor for
anvandaren.

k] Placeraden bojliga elkabeln utanfor det rote-
rande verktygets rackvidd. Om man forlorar
kontrollen over verktyget kan det innebara att
elkabeln skars av eller slipas till och dessutom
kan hander eller armar fastna i det roterande
verktyget.

) Lagg aldrig ned ett elektromekaniskt verktyg
forran det har stannat helt och hallet. Rote-
rande verktyg kan fastna i ytan och dra med sig
andra redskap.

m) Satt aldrig pa elektromekaniska verktyg un-
der forflyttning. Oavsiktlig beroring av ett ro-
terande verktyg kan gora att era klader fastnar
och drar verktyget mot er kropp.

n) Rengor verktygets ventilationsoppningar re-
gelbundet. Motorflakten drarin damm i dosan
och overdriven ansamling av metalldamm kan
innebara elektriska risker.

o) Arbeta inte med elektromekaniska verktyg
i narheten av brandfarliga material. Gnistor
kan antdanda sadana material.

pl Anvand inte utrustning som kraver kylvatska.
Anvandning av vatten eller annan kylvatska kan
orsaka skador eller dodsfall p.g.a. elektriska
stotar.

Ovriga sikerhetsinstruktioner for all driftsverk-
samhet

Bakslag och varningar i samband med det
Bakslag ar en reaktion pa att den roterande ski-
van, stodskivan, borsten eller annat verktyg har
fastnat eller hackat i nagonting. Fastnande el-
ler hackning orsakar ett omedelbart stopp i det
roterande verktyget vilket med for att verktyget
okontrollerat kommer att rora sig i motsatt rota-
tionsriktning vid punkten dar det fastnat.
T.ex. om verktygets slipskiva fastnar eller hackar
till i bearbetningsobjektet kommer skivans kant,
som fastnat i materialet, tryckas upp eller kastas ut
fran objektet. Skivan kan kastas ut mot anvandaren
ellerifran anvéndaren. Beroende pa i vilken riktning
skivan ror sig. Skivan kan dessutom spricka.

Bakslag ar ett resultat av felaktig hantering av det

elektromekaniska verktyget och/eller felaktigt ar-

betsmoment eller omstandigheter och kan forhin-
dras genom att man respekterar de nedan angivna
sakerhetsforeskrifterna.

a) Hall verktyget fast och inta ratt stillning for
kropp och armar sa att du ar beredd att ta
emot bakslagets kraft. Anvand alltid hjal-
phandtaget, om verktyget ar utrustat med



ett sadant, for maxmal kontroll av bakslaget
eller vridmomentet vid start av verktyget. An-
vandaren kan kontrollera vridmomentets reak-
tion och bakslag om sakerhetsforeskrifterna
respekteras.

bl Hall aldrig hinderna i ndrheten av roterande
verktyg. Verktyget kan skada din hand vid bak-
slag.

c) Sta aldrig dir verktyget kan hamna vid even-
tuellt bakslag. Bakslag kastar verktyget i mot-
satt riktning fran skivans rorelse da den fast-
nar.

d) Var sarskilt forsiktig vid bearbetning av horn,
vassa kanter o.s.v. for att undvika att verkty-
get hackar eller fastnar. Vid bearbetning av
horn, vassa kanter eller gupp har verktyget en
tendens att fastna och orsaka forlust av kon-
trollen eller bakslag.

e) Montera inte kedjesagskiva eller annan tan-
dad sagskiva till verktyget. Dessa skivor or-
sakar forlust av kontrollen och bakslag.

Tilldggssakerhetsregler vid slipnings- och sag-
ningsarbeten

Sakerhetsvarningar som specifikt ror slipnings-

och friktionssagningsarbeten

a) Anvdnd endast skivtyper som ar rekommen-
derade av tillverkaren och speciella skydd
som ar konstruerade for den valda skivan.
Skivor som inte konstruerats for det elektro-
mekaniska verktyget kan inte skyddas pa kor-
rekt satt och ar farliga.

bl Skyddskapor skall monteras till det elektro-
mekaniska verktyget och placeras i ratt lage
for maximal sdkerhet pa ett sadant satt att
en sa liten del av skivan i riktning mot an-
vandaren ar frilagd. Skyddskaporna hjalper
till att skydda anvandaren mot skivflis och mot
oavsiktlig beroring av skivan.

c) Skivan far endast anviandas for rekommenderat
arbete. Exempel: slipning skall inte genomforas
med sagskivans sida. Friktionssdgningsskivan
ar avsedd for omkretssagning, krafter som ver-
kar pa skivans kanter kan fa den att spricka.

d) Anvand alltid felfria skivflansar med rétt stor-
lek och form for den valda skivan. Ratt valda
flansar stodjer skivan och minskar darigenom
mojligheten att skivan spricker. Flansar for
sagning kan skilja sig fran flansar for slipning.

e) Anvand inte begagnade skivor som ursprung-
ligen ar avsedda for storre elektromekaniska
verktyg. Skivor som ar avsedda for storre elek-
tromekaniska verktyg ar inte lampliga for det

mindre verktygets hogre varvtal och kan darfor
spricka.

Sikerhetsvarningar for arbeten med stalborste

Sakerhetsvarningar som specifikt ror arbeten

med stalborste

a) Var medveten om att aven vid normalt arbete
losgors staltradar fran borsten. Anstring inte
staltrddarna genom 6verbelastning av bor-
sten. Staltradsbitar kan latt penetrera klader
och/eller hud.

b) Om det rekommenderas att skydd anvdnds
vid slipning med stalborste se till att det inte
kommer till nagon kontakt mellan stalbor-
sten och skyddet. Stalskiva eller borste kan
under arbetet, p.g.a. belastning och fordelning
av kraft forstora sin omkrets.

Ytterligare sakerhetsforeskrifter

- Maskinen far inte anvandas i fuktiga, vata ut-
rymmen eller utomhus i regn, dimma, sno och
i utrymmen med explosionsrisk.

- Innan varje anvandnning av verktyget kontrol-
lera den rorliga eltillforseln och kontakten. Fel
skall atgérdas av yrkeskunnig personal.

- Utomhus skall uteslutande godkanda forlang-
ningskablar och kabelkopplingar anvandas.

- Maskinen fors in i materialet paslagen.
- Lyft inte maskinen i sladden.
- Arbesa iinte pa stege.

- Under arbeten anvand skyddshandskar och
fasta skor.

- Vid arbeten anvand skyddsglasogon och hor-
selskydd.

- Damm, som uppstar vid arbete ar halsoskad-
ligt. Vid arbeten anvand avsugning och respira-
torn.

- Asbesthaltiga material far endast bearbetas av
sakkunniga. Folj sakerhetsforeskrifterna for
resp. land.

- Flexibel tillforsel for alltid fran verktyget bakat.

- Anvand bara frasringar, som rekommenderas
av tillverkaren.

- Stickkontakt pa flexibel tillforsel skjut in i vagg-
uttag bara da, om frasmaskinen ar frankopp-
lad.

- Kontrollera, om i material, som bearbetas,
finns inte nagra el-, vatten- och gasledningar -
kan fororsaka olycka.

- Frésa inte over metallforemal, spikar eller
skruvar.
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- Med frédsmaskinen far inte arbeta personer,
som inte fyllt 16 ar.

5.3 Emissionsvarden
De varden som faststallts enligt EN 60 745 uppgar
i normala fall till:

Ljudtrycksniva Lo, =89 dB (A)
Ljudeffektniva L = 100 dB (A)
Osakerhet K=3dB

/N\@ oss

Ljuden som uppstar under arbetet skadar hor-
seln!
» Anvand horselskydd!

Svangningsemissionsvarde a,, (vektorsumma for
tre riktningar] och osadkerhet K faststallda enligt
EN 60 745:
Frasning med frashuvud
a, = 4,0 m/s?

K=15m/s?
Slipning med slipskiva
a, = 2,6 m/s?

K=1,5m/s?
De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamforelse,
- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,
- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.
Vardena kan 6ka vid andra anvandningsomraden,
med andra verktyg eller otillrackligt underhall.
Observera maskinens tomgang- och stillestands-
tider!

6 Idrifttagande

/\\ VARNING

Om maskinen anvinds med otilldten spinning

eller frekvens, finns risk for olyckor.

- Stromkallans natspanning och frekvens
maste stamma overens med uppgifterna pa
markplaten.

- | Nordamerika far du bara anvanda Festool-
maskiner med markspanning 120 V/60 Hz.

6.1 Paslagning och avstidngning

Tryck sakringsknappen [1-4] framét, i och med
det osakrar man strémbrytaren [1-3].

Tryck samtidigt pa spaken till strombrytaren [1-3]
och maskinen tas i drift och nar man slapper den
stangs den av.
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Konstant drift

Tryck sakringsknappen [1-4] framat, i och med
det osdakrar man spaken till strombrytaren [1-3].
Samtidigt trycker man pa strombrytaren [1-3] och
trycker in sakringsknappen [1-4] framat.
Avbrytning av den konstanta driften gors genom
etttryck och att man sedan slapper strombrytar-
spaken [1-31.

6.2 Motorelektronik

Begransning av startstrommen

Den elektroniskt styrda mjukstarten garanterar
start av maskinen utan backslag. Pa grund av den
begrénsade startstrommen récker en sakring pa
10 A.

Elektroniskt forval av varvtal

Med forvalsratten [1-7] staller man in - dven nar
maskinen ar i drift - det onskade varvtalet:

Niva 1: 1000 min’ Niva 4: 1700 min~'
Niva 2: 1300 min' Niva 5: 2000 min-'
Niva 3: 1500 min' Niva 6: 2200 min~'
Nodvandigt varvtal ar beroende pa materialet som
skall frasas och det rekommenderas att man gor
en praktisk test (se anvandningstabellen).

Vid stor belastning pa maskinen, stall in forvals-
ratten [1-7] i hogsta lage (Niva 6).

Efter langre tids arbete med (aga varvtal lat ma-
skinen ga pa tomgang i 3 minuter pa maximalt
varvtal, sa att motorn svalnar.

Konstant elektronik

Motorns forvalda varvtal bibehalls elektroniskt pa
konstant niva; i och med det garanteras konstant
arbetsmatning och jamn avfrasning av materialet.

Elektroniskt skydd vid overbelastning

Vid extrem belastning skyddas maskinen av ett
elektroniskt motorskydd. For att ta maskinen i
drift igen maste den forst stdngas av och sedan
slas paigen.

Varmeskydd vid overbelastning

Som skydd mot Gverhettning vid extremlangvarig
overbelastning slar motorns sakerhetselektronik
over i kylldge om kritisk temperatur uppnas. Ma-
skinen kan inte belastas, den forblir i drift pa &gt
varvtal. Efter nedkylning i ca. 3-5 min. Ar maski-
nen driftsklar igen. Hos maskiner som varms
upp under drift reagerar varmeskyddet adekvat
tidigare.



7 Anvandning

/\ /A\ VARNING

Olycksrisk, elstotar
» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

7.1 Val av verktygshuvuden

Beroende pa anvéndning och anvandningsomrade
finns olika fras- och sliphuvuden tillgangliga. For
optimalt arbetsresultat skall lampligt verktygshu-
vud anvandas - se tabell pa sidan 65. Uppgifterna
angivna i tabellen for anvanda varvtal ar rekom-
mendationer och bor kontrolleras med praktiska
tester.

7.2 Byte av verktygshuvuden

/N(D oss

Vid hantering av verktygshuvuden skall
skyddshandskar anvandas.

® Det anvanda verktygets tillatna maximala varv-
tal skall minst motsvara maskinens hogsta
varvtal.

® Verktygshuvudet far inte vibrera eller anvéndas
obalanserat, om sa ar fallet byt verktyget.

®Anvind endast Festool originalverktygshuvu-
den.

7.3 Isattning av verktygshuvuden

» Beroende pa anvandning och anvandningsom-
rade skall lampligt verktygshuvud anvandas
(se anvéndningstabellen).

» Stall maskinen pa ett plant, fast underlag (t.ex.
arbetsbank].

» Stick i tappen [2-1]i 6ppningen pa rérinstick-
snyckeln [2-2] och skruva av spannmuttrarna
[2-3].

» Satt i verkstadshuvudet [2-4] pa spindeln [2-
5]. Kontrollera samtidigt att kugghjulstappens
[2-6] lage, den far inte glida ur.

» Tryck in spindelns sparrknapp [1-9]. Sparr-
knappen kan endast anvandas nar maskinen
ar avstangd och nar arbetsspindeln arivila.

» Vrid spindeln, tills det att sparrknappen faller
ned.

» Spannmuttrarna [2-3] dras at ordentligt med
hjalp av rorinsticksnyckeln [2-2].

OBS

/N

Innan maskinen tas i drift, kontrollera att verk-
tygshuvudet ar i felfritt skick genom att vrida
pa det med handen.

Se till att alla skruvar ar ordentligt atdragna.
Lamna inte nagra insticksnycklar i maskinen.

7.4 Taur verktygshuvuden

/N

Verktygshuvud kan hettas upp under arbets-
processen.

OBS

Innan byte, lat verktygshuvudet svalna.

» Tryck in spindelns sparrknapp [1-9]. Sparr-
knappen kan endast anvandas nar maskinen
ar avstangd och nar arbetsspindeln arivila.

» Vrid spindeln, tills det att sparrknappen faller
ned.

» Skruva ur spannmuttrarna med hjalp av rorin-
sticksnyckeln.

» Sattiatdragaren [3-1] och lossa verktygshuvu-
det genom att vrida pa handskruven till héger.
Nar verktygshuvudet ar lossat kan man ta ur
det.

7.5 Instdllning av avfrasningsdjup
Lossa skruven till utsugsskyddet [1-8]. Med vrid-
ning av spaken for installning av djupet pa utsu-
get [1-11] kan man stalla in fréasdjup eventuellt
mattet pa avfrasningen inom omradet 0-10 mm.
Vridning till vanster = storre frasdjup
Vridning till hager = mindre frasdjup
Installningen av frasdjupet ar beroende av det
bearbetade materialet och det anvanda verktyget.

7.6 Verktygsbyte

Byte av frashjul

Anledning till forsamrad kvalitet pa avfrasningen

ar forslitning av verktygen. Frashuvudena ar ut-

rustade med utbytbara hjul och det gar, med hjalp

av att anvanda extrauppsattningen, att anvanda

hjulen pa nytt.

» Det uttagna frashuvudet laggs pa ett rent och
plant underlag.

» Med rorinsticksnyckeln lossas skruvtapparna
[4-1] och tas ur.

» Ta utden inre ringen [4-2].

» Dra ut lagertapparna [4-3].

» Frashjul [4-4], hylsa [4-6] och skruvbrickor
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[4-5] byt ut mot nya fran utbytesuppséattningen.

» De 5 frashjulen [4-4] och skruvbrickan [4-5]
satts pa hylsan [4-6]. Dessa 7 uppsattningar
satts tillbaks i frashuvudet sa att skruvbrickan
ar narmast frashuvudets yttre kant - bild [4c].

» Lagertapparna [4-3] satts tillbaks i hylsorna
[4-6]i frashuvudets 6ppning.

» Lagertapparna [4-3] sékras med ilaggning av
den inre ringen [4-2].

» Skruva i skruvtapparna [4-1] och dra at dem
med rorinsticksnyckeln med vridmoment 7
Nm.

» Hos frashjul med platt tand, se till att tanderna
ar riktade at ratt hall - bild [4c].

/N

Innan verktygshuvudet satts pa, kontrollera
felfri drift genom att vrida frashjulen med han-
den.

OBS

Byte av slipskivorna

Forsamring av kvaliteten beror pa slitage pa verk-

tygen. Sliphuvudena kan anvandas pa nytt efter

byte av slipskiva.

» Det uttagna sliphuvudet [5-3] laggs pa ett rent
och plant underlag.

» Lossa skruvarna [5-1] och ta ut dem.

» Rengor sliphuvudets klamytor.

» Byt slipskivan [5-2] mot en ny och s&kra den
med skruvarna [5-11.

» Dra at med vridmoment 5 Nm.

Byte av undre borsten

Vid overslitage av den undre borsten [6-3], for-

samras deras skyddsfunktion och det ar nodvan-

digt att byta den.

» Lossa skruvarna [6-1] och lossa pa glidpla-
tarna [6-2].

» Ta ut den undre borsten [6-3] med fjadrarna
[6-4].

» P3 tapparna [6-5] satts den fjadrarna [6-4]
och sedan satts borsten pa. Se samtidigt till
att fjadrarna faller pa plats pa tappen till ut-
sugsskyddet [6-6].

» L&ggin glidplatarna [6-2] och sékra dem med
skruvarna [6-1].

» Kontrollera att mekanismen fungerar ordent-
ligt.

Byte av framre borsten

Vid overslitage av den framre borsten [7-1], for-
samras deras skyddsfunktion och det ar nodvan-
digt att byta den.
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» Lossa skruvarna [7-2] och lossa pa glidplaten
[7-3].

» Byt utden framre borsten [7-1] mot en ny, satt
tillbaka platen och sakra med skruvarna [7-2].

7.7 Dammutsug

Det damm som uppstar vid arbetet kan vara skad-
ligt, brandfarligt eller explosivt.

Maskinen skall vara kopplad till en lamplig ut-
sugsanordning (dammsugare). Dammsugaren
skall vara lampad for de bearbetade materialen.
Vid utsug av sarskilt skadliga amne n, karcino-
gent, torrt damm skall specialdammsugare ur
serien Festool anvandas.

Utsug [1-1] ar lampligt for dammsugarslang &
36mm.

For att garantera optimalt utsug och okande av
fras- och slipverktygens livslangd bor utsugska-
nalerna rengoras regelbundet.

7.8 Lyftogla

Maskinen ar utrustad med en lyftégla [1-10] for
vajerupphéngning (balancer).

Tack vare att vikten lattas mojliggors arbete t.ex.
pa fasader och vaggar.

7.9 Golvledning BG-RG 150

Med anvandning av golvledning kan man dra ma-
skinen over golvet i uppratt lage. Tyngderna som
tillhor maskinen garanterar optimalt tryck. Hjulen
underlattar transport mellan olika arbetsplatser.

8 Arbetskommandon

Maskinen stélls pa bearbetningsobjektets yta i
paslaget lage, ror den i cirkel-, oval- eller tvar-
gaende rorelse.

Effekten av avfrasningen avgors framfor allt av
ratt valt verktyg och ratt installning av frasdjup.
Overdrivet tryck leder inte till storre avfrasning
utan endast till storre slitage pad maskinen och
frasverktygen.

Under arbetet ar det viktigt att se till att utsugs-
slangen inte ar av eller skadad.

Defekter pa utsuget leder till storre koncentratio-
ner avdamm och 6kar slitaget pa frasverktyget.

/N

Under arbetet skall kontrolleras att frashjulen
hela tiden roterar fritt pa axlarna. Om sa inte
skulle vara fallet ar det nodvandigt att lossa
pa verktygshuvudet.
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9  Skotsel och underhall

/N /A\ VARNING

Olycksrisk, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

» Endast auktoriserade servicestallen far utfora
det underhall och de reparationer, som kraver
att man oppnar motorhuset.

- Forpackade maskiner kan lagras i torrt ut-
rymme utan varme forutsatt att temperatu-
ren inte sjunker under -5°C. Maskiner utan
forpackning kan endast lagras i torrt utrymme
dar temperaturen inte underskrider +5°C och
inga plétsliga temperaturvariationer uppstar.

- For att sakra luftgenomstrémning, maste kyl-
oppningar pa motor vara alltid rena och ge-
nomgaende.

- Maskinen ar utrustad med speciella sjalvav-
kopplande kolborste. Om dessa sliter, brytas
av automatiskt elstromtillforsel och maskinen
stoppas.

- Om hojdreglering av avsugningsflans gar svar,
maste man denna dra av och rensa.

o Service och reparation ska endast ut-
y¥a T ) .
*) foras av tillverkaren eller serviceverk-

stader. Se foljande adress:

www.festool.net/service

EKAT Anvand bara Festools originalreservde-
lar! Art.nr nedan:
www.festool.net/service

10 Miljs

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ta
med maskin, tillbehdr och férpackning till ater-
vinningsstation nar de ar uttjanta! Folj gallande
nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktivet om
gamla el- och elektronikverktyg samt nationell
ratt maste uttjanta elverktyg kéallsorteras och
atervinnas pa ett miljovanligt satt.

Information om REACh:
www.festool.com/reach

11 EU-overensstammelseintyg

Renoverings fras

RG 150 E

Ar for CE-markning: 2013
Viintygar och ansvarar for att denna produkt over-
ensstammer med foljande norm och dokument:
2006/42/EG, 2004/108/EG  (till 19.04.2016]),
2014/30/EU (fr o m 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-
3-3:2013.

Serienr
768916, 768884

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

43/)0 G}; Joé ol %wvw(

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, utveckling, teknisk doku-
mentation

2015-03-02
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12 Val av verktygshuvuden

Verktygshu-

150/SC

ger, latex och oljefarger, gips, porbe-
tong

Insats Anvandning Stallhjul
vud

Hardmetallfrashjul, Avlagsnande av hard puts, limrester pa 4L-6
“spetsig tand”, set pa 35 | beldggning och puts av konstgummi
st. SZ-RG 150
Hardmetallfrashjul, Avlagsnande av mjuk puts, farsk be- 4-6
“platt tand”, set pa 35 st. |tong, betongrester och skyddsfarger
FZ-RG 150
Diamantskiva DIA-HARD [ Avlagsnande av harda material, t.ex. 6
150 betong med hardhetsgrad stérre an

C10, harda malarfarger
Diamantskiva DIA-ABRA- | Avlagsnande av mjuka material med 6
SIV 150 hogre grovre yta t.ex. farsk betong, lim

pa golvbeldggningar, hard puts, sand-

sten
Diamantskiva DIA UNI Universell anvéndning, t.ex. farger (pa 5-6
150 betong, puts, tra), klister, hard puts
Hardmetallskiva HW- Till elastiska malarfarger, skyddsfar- 2-3
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Saneerausjyrsin RG 150 E - alkuperaiset oh-
jeet

Symbolit

Kaksoiseristys

Varoitus yleisesta vaarasta
Sahkoiskun vaara

Kayta suojalaseja!

Kayta kuulonsuojaimia!
Kayta suojakasineital

Lue ohjeet/huomautukset

HOQ@®O>B> o

Ei kuulu kunnallisjatteisiin

@® Ohje, vihje

2 Tekniset tiedot

Nimellisjannite 220-240V~
Verkkotaajuus 50/60 Hz
Ottoteho 1600 W
Kierrokset kuormituksessa  1000-2200 min!
Tyokalun @ 150 mm
Paino 9,9 kg
Suojausluokka /@

3  Kayttotarkoitus

Kone on tarkoitettu rappauksen, maalin ja laat-
ta- ja mattoliimojen jatteiden poistamiseen, be-
tonipintojen hiomiseen, verhousrakenteiden jat-
tamien rajapintojen jyrsintaan ja laastipintojen
tasoitukseen rakennustoissa.

Konetta saa kayttaa vain kuivana tyostamiseen
yhdessa tehokkaan polynimulaitteiston kanssa.
Ohjeiden vastaisen kayton seurauksista vastaa
kayttaja itse.

4 Hallintalaitteet

[1-11 Imusuutin
[1-2] Kahvat
[1-3] Virtakytkin

[1-4] Varmistuspainike

[1-5]1 Imukupu/pohjalevy

[1-6] Ilmanvaihtoaukot

[1-7]1 Kierrosluvun esivalinnan s&&topyora
[1-8] Imukuvun varmistusruuvi

[1-91 Lukituspainike

[1-10] Nostosilmukka vaijeriripustusta varten
[1-11]1 Materiaalin poistosyvyyden asetusvipu

Kayttoohjeissa kuvatut lisatarvikkeet eivat valtta-
matta sisally toimitukseen.
Mainitut kuvat ovat kayttoohjeen alussa.

5 Tyoturvallisuus

5.1 Yleiset turvaohjeet

& HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet tay-
tyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja oh-
jeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa

johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan

loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tule-

vaisuutta varten.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-

kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja

(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja

(ilman verkkojohtoal).

5.2 Kaikkia tyotehtavia koskevat turvaohjeet

Yhteiset turvallisuutta koskevat huomautukset
seuraaville tyotehtaville: hionta, tasohionta ja
hionta terasharjalla:

a] Tama sahkomekaaninen tyokalu on tarkoitet-
tu kaytettavaksi tasohiomakoneena tai jyrsi-
mena jyrsinpaata kayttaen. Tutustu kaikkiin
tata sahkotyokalua koskeviin turvallisuus-
varoituksiin, ohjeisiin, kuviin ja erittelyihin.
Annettujen ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa
sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavan tapatur-
man.

b) Tata tyokalua ei suositella kaytettavaksi kiil-
lotukseen, katkaisuun tai hiomakatkaisuun.
Laitteen kayttaminen tyotehtaviin, joihin sita
ei ole tarkoitettu, aiheuttaa tapaturmavaaran.

c) Ala kayta lisdvarusteita, jotka eivit ole lait-
teen valmistajan nimenomaisesti hyvaksymia
tai suosittelemia. Pelkastaan se, etta lisava-
rusteen voi kiinnittaa laitteeseen, ei takaa sen
kayton turvallisuutta.

d) Lisavarusteen nimelliskierrosten taytyy olla
vahintaan saman suuruiset kuin laitteeseen
merkityt maksimikierrokset. Nimelliskierrok-
sia suuremmilla kierroksilla pyoriva lisavarus-
te voi haljeta ja irrota laitteesta.
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e) Lisdvarusteen ulkohalkaisijan ja paksuuden
taytyy vastata sahkotyokalun nimellismittoja.
Vaaran kokoista lisavarustetta ei ole mahdol-
lista suojata riittavasti eika hallita turvallisesti.

f) Laikkojen, laippojen, tukilaippojen ja muiden
varusteiden kiinnitysmittojen taytyy olla so-
pivat laitteen karaan kiinnittamista varten.
Lisavaruste, jonka kiinnitysreian mitat eivat
vastaa sahkotyokalun kiinnitysmittoja, jaa ta-
sapainottomaksi ja voi siksi tarista liilkaa ja ai-
heuttaa hallinnan menetyksen.

g) Ald kayti vioittuneita lisdvarusteita. Tarkas-
ta varusteet ennen jokaista kayttokertaa:
kiinnita huomiota erityisesti hiomalaikko-
jen lohkeamiin ja halkeamiin, tukilaippojen
halkeamiin, muihin vaurioihin ja liialliseen
kulumiseen ja terasharjojen irronneisiin tai
katkenneisiin lankoihin. Jos lisavaruste tai
laite on pudonnut maahan, tarkasta mahdol-
liset vahingot ja kdyta vain vahingoittumaton-
ta varustetta tai laitetta. Lisavarusteen tar-
kastuksen ja asennuksen jalkeen on laitteen
kayttajan ja muiden henkiloiden asetuttava
niin, etteivat he ole samassa linjassa pyori-
van varusteen kanssa ja sen jalkeen laitteen
annetaan kayda ilman kuormitusta taysilla
kierroksilla yhden minuutin ajan. Taman koe-
ajan kuluessa vioittunut lisavaruste yleensa
halkeaa tai muuten rikkoutuu.

h) Kayta henkilokohtaisia suojavalineita. Tyoteh-
tavista riippuen kayta kasvosuojaa, silmien
suojaimia tai suojalaseja. Kayta tarvittaessa
myos hengityssuojainta, kuulonsuojaimia,
suojakasineita ja hiomamateriaalista tai tyo-
kappaleesta irtoavilta sirpaleilta suojaavaa
esiliinaa. Silmien suojan on kyettava estamaan
eri tyotehtavissa syntyvien sirpaleiden paasy
silmiin. Poly- tai hengityssuojaimen on kyet-
tava suodattamaan tyon yhteydessa syntyvat
hiukkaset. Pitkaaikainen voimakkaalle melulle
altistuminen voi vahingoittaa kuuloa.

i) Varmista muiden henkiléiden pysyminen tur-
vallisella etaisyydella tyotilasta. Jokaisen
tyotilassa olevan henkilon on kdytettava hen-
kilokohtaisia suojavalineita. Tyckappaleesta
tai vahingoittuneesta varusteesta irtoavat sir-
paleet voivat aiheuttaa vahinkoja myos tyotilan
valittoman ympariston ulkopuolella.

jl Pida sahkotyokalua kiinni vain sen eristetyis-
ta tartuntapinnoista, jos on olemassa vaara,
etta tyokalu voi osua tyostettavan pinnan alla
oleviin sahkodjohtoihin tai laitteen omaan vir-
tajohtoon. Kosketus jannitteiseen johtimeen
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voi johtaa jannitteen tyokalun metalliosiin ja
aiheuttaa niin sahkoiskun laitteen kayttajalle.

k] Pida laitteen virtajohto pyorivan tyokalun ulot-
tumattomissa. Jos menetat laitteen hallinnan,
voi pyoriva tyokalu katkaista virtajohdon tai johto
voi vetaa katesi tai kasivartesi pyorivaan tyoka-
luun.

l) Ald koskaan laske sidhkotyokalua kisista-
si, ennen kuin tyokalu on taysin pysahtynyt.
Pyoriva tyokalu voi osua alustan pintaan ja voit
menettaa sahkotyokalun hallinnan.

m) Ald koskaan kidynnistd sihkotyokalua kanta-
essasi sita sivullasi. Pyoriva tyckalu voi tarttua
vaatteisiisi ja vetaa tyokalun kiinni niin varta-
loosi.

n) Puhdista sdadnnollisestilaitteen ilmanvaihto-
aukot. Moottorin tuuletin imee polya mootto-
rikotelon sisaan ja metallipolyn liiallinen ke-
raantyminen voi aiheuttaa sahkovaaran.

o) Ald kidytad sihkotyokalua palavien aineiden
lahellda. Nama aineet voivat syttya kipindista.

p) Ald kdyti nestejadhdytysti vaativia lisidva-
rusteita. Veden tai muiden jaahdytysnesteiden
kaytto voi aiheuttaa hengenvaarallisen sahko-
iskun.

Kaikkia tyotehtavia koskevat lisaturvaohjeet

Takaisku ja siihen liittyvat varoitukset
Takaisku on laitteen akillinen reaktio pyorivan
laikan, tukilaikan, harjan tai muun tyokalun kiin-
ni juuttumiseen. Juuttuminen aiheuttaa pyorivan
tyokalun akillisen pysahtymisen, jota seuraa lait-
teen valiton hallitsematon liike tyokalun pyorimis-
suuntaa vastakkaiseen suuntaan.
Esim.: jos hiomalaikka juuttuu kiinni tyokappa-
leeseen, voi laikan reuna upota juuttumiskohdas-
sa syvemmalle materiaalin pintaan ja aiheuttaa
laikan hyppaamisen pois materiaalista tai iskey-
tymisen taaksepain. Laikka voi hypata laitteen
kayttajan suuntaan tai tasta poispain, riippuen
siita, mihin suuntaan se pyori juuttumishetkella.
Hiomalaikka voi tallaisessa tapauksessa myos
haljeta.
Takaisku on seurausta sahkotyokalun ohjeiden
vastaisesta kaytosta ja/tai vaarasta tydskentely-
menettelysta tai -olosuhteista ja sita voi valttaa
noudattamalla alempana esitettyja turvaohjeita.
a) Pitele laitetta tukevasti ja sdilyta vartalon ja
kasivarsien asento sellaisena, etta voit tar-
vittaessa hallita takaiskun. Kayta aina lisa-
kahvaa, jos laite on silla varustettu. Niin voit
paremmin hallita takaiskun ja laitteen kayn-
nistyessa tapahtuvan vastaliikkeen. Turva-
ohjeita noudattamalla on mahdollista hallita



vastaliikkeen ja takaiskun aiheuttamat voimat.

b) Al3 koskaan laita kittési ldhelle pyorivaa tyo-
kalua. Takaisku voi aiheuttaa tyokalun osumi-
sen kateen.

c) Ala seiso paikassa, jonne takaisku voi heit-
taa laitteen. Takaisku heittaa laitetta vastak-
kaiseen suuntaan laikan pyorimissuunnasta
juuttumiskohdassa.

d) Ole erittdin varovainen tyostdessasi kulmia,
teravia reunoja jne. Valta tyokalun hyppimista
ja kiinni juuttumista. Kulmat, teravat reunat ja
tyokalun hyppiminen voivat aiheuttaa pyorivan
tyokalun kiinni juuttumisen ja sita seuraavan
laitteen hallinnan menetyksen tai takaiskun.

e] Al3 kiinnita laitteeseen sahaketjulla varus-
tettuja laikkoja tai hammastettuja sahalaik-
koja. Nama laikat aiheuttavat usein takaiskuja
ja laitteen hallinnan menetyksen.

Hiontaa ja katkaisua koskevat lisaturvaohjeet

Erityisesti hiontaa ja hiomakatkaisua koskevat

turvallisuusvaroitukset

a) Kayta vain laitteen valmistajan suosittele-
mia laikkatyyppeja ja valitun laikan kanssa
kaytettavaksi tarkoitettua laikan suojusta.
Laikkojen, joita ei ole tarkoitettu tahan sahko-
tyokaluun, suojaus ei ole riittava, minka vuoksi
ne eivat ole turvallisia.

b) Laikan suojus on kiinnitettdva sahkotyoka-
luun kunnolla ja asetettava oikeaan asentoon
niin, etta laikka on turvallisuuden varmista-
miseksi kayttajan suuntaan mahdollisimman
vahan nakyvissa. Laikan suojus suojaa kaytta-
jaa sirpaleilta ja estaa kosketuksen laikkaan.

c) Laikkoja saa kayttaa vain niiden ohjeiden
mukaiseen tarkoitukseen. Esim.: dla kayta
katkaisulaikan kylkiosaa hiomiseen. Katkai-
sulaikat on tarkoitettu kehan reunalla leikkaa-
miseen. Kyljen suuntainen voima voi pirstoa
tallaisen laikan.

d) Kayta aina ehjia laikkalaippoja, joiden koko
ja muoto vastaa kaytettavaa laikkaa. Oikein
valittu laikkalaippa tukee laikkaa ja vahentaa
niin mahdollisuutta sen halkeamiseen. Katkai-
sussa kaytettavat laipat voivat erota hionnassa
kaytetyista laipoista.

e) Ald kdytd suurempaan sihkotyokaluun tar-
koitettuja alun perin suurempia, mutta pie-
nemmaksi kuluneita laikkoja. Suurempaan
sahkotyokaluun tarkoitetut laikat eivat sovi
pienemman laitteen suuremmalle nopeudelle
ja voivat haljeta.

Terasharjalla hiontaa koskevat lisaturvaohjeet

Terasharjalla hiontaa koskevat turvallisuusva-

roitukset

a) Ota huomioon, etta terdsharjasta irtoaa lan-
koja normaalikaytonkin yhteydessa. Al3 yli-
rasita lankoja harjan liiallisella painamisella.
Teraslangat voivat helposti puhkaista kevyen
vaatteen ja/tai ihon.

b) Jos terasharjan kayton yhteydessa suositel-
laan laikan suojuksen kayttoa, varmista, et-
tei teraslankalaikka tai -harja voi koskettaa
laikan suojusta. Teraslankalaikan tai -harjan
halkaisija voi kayton aikana kasvaa rasituksen
ja keskipakoisvoiman vaikutuksesta.

Muita turvaohjeita

- Laitetta ei saa kayttaa kosteassa ymparistossa,
ulkona sateessa, sumussa, lumisateessa tai
ymparistossa, jossa uhkaa rajahdysvaara.

- Tarkasta verkkojohto ja pistotulppa ennen lait-
teen jokaista kayttoa. Korjaukset saa suorittaa
vain alalle erikoistunut huoltokorjaamo.

- Kayta ulkotiloissa vain ulkokayttoon hyvaksyt-
tyja pidennyskaapeleita ja kaapeliliittimia.

- Vie laite materiaalia vasten kaynnistettyna.

- Al3 kanna laitetta verkkojohdosta.

- Ala tydskentele tikapuilla seisten.

- Kayta suojakasineita ja tukevia jalkineita.

- Kayta suojalaseja ja kuulosuojaimia.

- Tyossa syntyva poly on terveydelle vahingollis-
ta. Kayta polynimuria ja hengityssuojainta.

- Asbestipitoisia materiaaleja saavat tyostaa vain

asiantuntevat henkilot. Noudata maakohtaisia
turvallisuus- ja tyoturvallisuusmaarayksia.

- Varmista aina virtajohdon pysyminen koneen
takana.

- Kayta vain valmistajan suosittelemia jyrsinlevy-
ja.

- Liita virtajohdon pistokytkin sahkopistokkee-
seen vain jyrsinkoneen virtakatkaisimen olles-
sa asennossa pois paalta.

- Onnettomuusvaaran valttamiseksi varmista,
ettel kasiteltavassa kohteessa ole sahkojohtoja
tai vesi- tai kaasuputkia.

- Ala kayta jyrsinkonetta metalliesineiden, naulo-
jen tai ruuvien kohdalla.

- Alle 16-vuotiaat henkilot eivat saa kayttaa jyr-
sinkonetta.

65



5.3 Paastoarvot
Normin EN 60 745 mukaiset arvot ovat tyypilli-
sesti:

Adnenpainetaso L., =89 dB (A)
Aanentehotaso Ly, = 100 dB (A)
Epavarmuus K=3dB

/N@ Huom.

Tyoskenneltaessa syntyy melua

Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojia!

Maaritetty tarinaarvo a, (kolmen suunnan vekto-
risumma) ja epavarmuustekija K normin EN 60
745 mukaan:
Jyrsinta jyrsinpaalla
a, = 4,0 m/s?

K=1,5m/s?
Hionta hiomalaikalla
a, = 2,6 m/s?

K=1,5m/s?
Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu)
- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,
- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,
- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.
Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten,
muiden kayttotarvikkeiden tai riittamattoman
huollon takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja
seisonta-ajat!

6 Kayttoonotto
/N VAROITUS

Onnettomuusvaara, jos konetta kaytetaan kiel-

letylla jannitteella tai taajuudella.

- Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy olla yhdenmukainen konekilvessa an-
nettujen tietojen kanssa.

- Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120V / 60 Hz.

6.1 Paalle ja pois paalta kytkeminen

Paina varmistuspainiketta [1-4] eteenpdin virta-
kytkimen [1-3] vapauttamiseksi.

Paina samalla virtakytkinta [1-3], jolloin kone al-
kaa toimia ja pysahtyy vapautettaessa virtakytkin.

Jatkuva kaynti

Paina varmistuspainiketta [1-4] eteenpain virta-
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kytkimen [1-3] vapauttamiseksi.

Paina samalla virtakytkinta [1-3] ja paina luki-
tusvipu [1-4] eteen.

Jatkuva kaynti keskeytetaan painamalla taas vir-
takytkinta [1-3] ja vapauttamalla se.

6.2 Moottorin elektroniikka

Kaynnistysvirran rajoitus

Elektronisesti ohjattu pehmea kaynnistys var-
mistaa koneen kaynnistymisen ilman takaiskua.
Kaynnistysvirran rajoituksen ansiosta koneelle
riittaa 10 A suojaus.

Elektroninen kierrosluvun esivalinta
Esivalinnan saatopyoralla [1-7] valitaan - myds
koneen ollessa kaynnissa - haluttu kierrosluku:
Porras 1: 1000 min-’ Porras 4: 1700 min-'
Porras 2: 1300 min-'’ Porras 5: 2000 min-'’
Porras 3: 1500 min™! Porras 6: 2200 min™!
Tarvittava kierrosluku riippuu tyostettavasta ma-
teriaalista ja se taytyy tarkentaa kaytannon kokeil-
la (kts. kayttotaulukko).

Koneen suuressa kuormituksessa aseta esivalin-
nan saatopyora [1-7] aariasentoon (porras 6).
Pienilla kierroksilla tapahtuvan pitemman kay-
ton jalkeen anna koneen kayda kuormittamatta
3 minuutin ajan maksimikierroksilla moottorin
jaahdyttamiseksi.

Vakiokierrokset

Elektroniikka pitaa moottorin esivalitun kierros-
luvun vakioarvossa; nain varmistetaan tasaisena
pysyva tyoliike ja tasainen materiaalin poisto.

Elektroninen ylikuormitussuojaus

Koneen aarimmaisessa kuormituksessa suojaa
elektroniikka moottoria vahingoittumiselta. Kone
on pysaytettava ja kaynnistettava uudelleen ennen
tyon jatkamista.

Lamposuojaus ylikuormituksen varalta
Moottorin suojaamiseksi ylikuumenemiselta jat-
kuvassa aarimmaisessa kuormituksessa kytkee
suojaelektroniikka moottorin jaahdytystilaan saa-
vutettaessa kriittinen lampatila. Konetta ei voi talloin
kuormittaa, se kay alennetuilla kierroksilla. Noin
3-5minuutin jaahtymisen jalkeen voidaan konetta
taas kuormittaa. Kaytossa lammenneessa konees-
sa reagoi lamposuojaus vastaavasti aiemmin.



7 Kaytto

/\ /A\ VAROITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskun vaara

» Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta,
ennen kuin alat suorittamaan koneeseen
liittyvia toita.

7.1  Tyokalupaan valinta

Valittavissa on erilaisia jyrsin- ja hiomapaita kayt-
totarkoituksen ja -paikan mukaan. Tyotuloksen
optimoimiseksi kayta sopivaa tyokalupaata - kts.
kayttotaulukko sivulla 73. Kayttotaulukossa esite-
tyt kierrosten esivalintaa koskevat tiedot ovat suo-
situksia ja ne taytyy tarkentaa kaytannon kokeilla.

7.2 Tyokalupaan vaihto

/N D Huom.

Kayta suojakasineita kasitellessasi tyokalu-

paata.

® Kaytettavan tyokalun sallittujen maksimikier-
rosten taytyy vastata vahintaan koneen maksi-
mikierroksia.

®Tyokalupaa ei saa varahdelld eika pyoria ta-
sapainottomasti, muussa tapauksessa se on
vaihdettava.

® Kayta vain alkuperaisia Festool tyokalupaita.

7.3 Tyokalupaan asennus

» Kayta sopivaa tyokalupaata kayttotarkoituksen
ja -paikan mukaan (kts. kayttotaulukko).

» Aseta kone tasaiselle ja tukevalle alustalle
(esim. tyopoydalle).

» Tyonna hylsyavaimen varsi [2-1] avaimen [2-2]
aukon lapi ja irrota kiristysmutteri [2-3].

> Aseta tyokalupaa [2-4] karaan [2-5]. Varmista,
ettd kiila [2-6] pysyy oikeassa asennossa eika
luiskahda pois.

» Paina karan lukituspainiketta [1-9]. Lukitus-
painiketta saa painaa vain kun tyokara ei pyori
ja virta on kytketty pois paalta.

» Kierra karaa, kunnes lukituspainike napsahtaa
paikalleen.

» Kirista kiristysmutteri [2-3] kunnolla hylsya-
vaimella [2-2].

HUOM.

/N

Varmista ennen kayttoonottoa, etta tyokalupaa
lilkkkuu esteettomasti kiertamalla sita kasin.

Varmista, etta kaikki ruuvit on kunnolla kiris-
tetty.

Al jata tyokaluavaimia kiinni laitteeseen.

7.4 Tyokalupaan poistaminen

/N

Tyokalupaa voi kayton aikana kuumua voimak-
kaasti.

HUOM.

Anna tyokalupaan jaahtya ennen sen vaihta-
mista.

» Paina karan lukituspainiketta [1-9]. Lukitus-
painiketta saa painaa vain kun tyokara ei pyori
ja virta on kytketty pois paalta.

» Kierra karaa, kunnes lukituspainike napsahtaa
paikalleen.

» Irrota kiristysmutteri hylsyavaimella.

» Aseta ulosvedin [3-1] paikalleen ja vapauta
tyokalupaa kiertamalla kasiruuvia oikealle.
Tyokalupaan vapautuessa se voidaan irrottaa.

7.5 Materiaalin poistosyvyyden asetus
Loysaa imukuvun varmistusruuvia [1-8]. Jyrsin-
tasyvyys ja materiaalin poistosyvyys voidaan aset-
taa 0- 10 mm rajoissa materiaalin poistosyvyyden
asetusvipua [1-11] kiertamalla.

Kierto vasemmalle = suurempi jyrsintasyvyys

Kierto oikealle = pienempi jyrsintasyvyys

Jyrsintasyvyys asetetaan tyostettavasta materiaa-
lista ja kaytettavasta tyokalusta riippuen.

7.6 Tyokalun vaihto

Jyrsintapyorien vaihto

Materiaalinpoiston heikkeneva laatu johtuu tyo-

kalun kulumisesta. Jyrsinpaissa on vaihdettavat

jyrsintapyorat, jotka on mahdollista kunnostaa

vaihtosarjan avulla.

» Asetairrotettu jyrsinpaa puhtaalle ja tasaiselle
alustalle.

» Loysé&a ruuvipultit [4-1] hylsyavaimella ja pois-
ta ne.

» Poista sisarengas [4-2].

» Veda laakeritapit [4-3] pois.

» Vaihda jyrsintapyorat [4-4], holkit [4-6] ja alus-
levyt [4-5] uusiin vaihtosarjan mukana tullei-
siin.
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» Asenna 5 jyrsintapyoraé [4-4] ja aluslevy [4-5]
holkkiin [4-6]. Asenna ndma 7 osaa takaisin
jyrsinpaahan niin, etta aluslevy on lahempana
jyrsinpaan ulkoreunaa - kuva [4c].

» Tyonna laakeritapit [4-3] takaisin holkkeihin
[4-6] jyrsinpaan reikien kautta.

» Varmista laakeritapit [4-3] sisarenkaalla [4-2].

» Kierra ruuvipultit [4-1] paikalleen ja kirista ne
hylsyavaimella 7 Nm momentilla.

» Tasakarkisilla hampailla varustetuissa jyrsin-
tapyorissa on varmistettava hampaiden oikea
suunta - kuva [4cl.

/N

Varmista ennen tyokalupaan asennusta, etta
jyrsintapyorat liikkuvat esteettomasti kierta-
malla niita kasin.

HUOM.

Hiomalaikkojen vaihto

Materiaalinpoiston heikkeneva laatu johtuu tyoka-

lun kulumisesta. Vaihtamalla hiomalaikka voidaan

hiomapaata edelleen kayttaa.

» Aseta irrotettu hiomapaé [5-3] puhtaalle ja ta-
saiselle alustalle.

» Loysaa ruuvit [5-1] ja poista ne.

» Puhdista hiomapaan kiristyspinnat.

» Vaihda hiomalaikka [5-2] uuteen ja varmista
se ruuveilla [5-1].

» Kirista 5 Nm momentilla.

Alaharjan vaihto

Alaharjan [6-3] kuluessa liikaa sen suojatoiminto

heikkenee ja se on vaihdettava.

» Irrota ruuvit [6-1] ja poista liukulevyt [6-2].

» Poista alaharja [6-3] ja jouset [6-4].

» Asenna uuden alaharjan tappeihin [6-5] jouset
[6-4] ja asenna harja paikalleen. Varmista sa-
malla, etta jouset menevat imukuvun tappiin
[6-6].

> Aseta liukulevyt [6-2] paikalleen ja varmista
ne ruuveilla [6-1].

» Kokeile mekanismin toimintaa.

Etuharjan vaihto

Etuharjan [7-1] kuluessa liikaa sen suojatoiminto

heikkenee ja se on vaihdettava.

» Loysaa ruuvit [7-2] ja vapauta suojalevy [7-31.

» Vaihda etuharja [7-1] uuteen, asenna levy pai-
kalleen ja varmista ruuveilla [7-2].
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7.7 Polyn imurointi

Tyostamisen yhteydessa syntyva poly voi olla ter-
veydelle vaarallista, herkasti syttyvaa tai rajah-
tavaa.

Kone on liitettava sopivaan imurointilaitteistoon
(polynimuriin). Polynimurin taytyy olla yhteensopi-
va tyostettavan materiaalin kanssa. Tyostettaessa
terveydelle erityisen vaarallista, karsinogeenista
kuivaa polya on kaytettava erityista Festool-sarjan
polynimuria.

Imusuutin [1-1] sopii @ 36 mm imuletkulle.
Puhdista imukanavat saannollisesti optimaalisen
imuroinnin varmistamiseksi ja jyrsin- ja hioma-
tyokalujen kayttoian jatkamiseksi.

7.8 Nostosilmukka

Kone on varustettu nostosilmukalla [1-10] vaije-
riripustuksen (tasapainottimen) kayttoa varten.
Painonkevennys helpottaa esim. julkisivujen ja
seinien tyostamista.

7.9 Lattiaohjain BG-RG 150

Lattiaohjainta kayttamalla voidaan konetta ohja-
ta lattialla pystyasennossa seisoen. Ohjaimeen
kuuluva lisapaino varmistaa lattiaan kohdistuvan
optimaalisen paineen. Pyorat helpottavat kulje-
tusta eri tyokohteiden valilla.

8 Tyoskentelyohjeita

Aseta kaynnissa oleva laite tyostettavan materi-
aalin pintaa vasten ja liikuta sita suoraviivaisesti
tai kiertolitkkeella pituus- ja poikittaissuuntaan.
Tyostoteho maaraytyy ennen kaikkea valitun tyo-
kalun ja materiaalin poistosyvyyden asetuksen
mukaan.

Paineen liiallinen lisaaminen ei paranna tyosto-
tehoa, vaan johtaa vain laitteen ja jyrsintyokalujen
voimakkaampaan kulumiseen.

Varo tyon aikana, ettei poistoimuletku taitu tai
muuten vahingoitu.

Hairio poistoimussa johtaa kasvavaan polyrasi-
tukseen ja lisaa jyrsintyokalun kulumista.

/N

Tarkista tyon aikana, etta jyrsintapyorat pyori-
vat jatkuvasti esteetta akseleillaan. Ellei niin
ole, on ne irrotettava tyokalupaasta.

HUOM.



9  Huolto ja kunnossapito

/N /A\ vARoITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskun vaara

» Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta,
ennen kuin alat suorittamaan koneeseen
Liittyvia toita.

» Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot, jotka
vaativat moottorin kotelon avaamisen, on
aina annettava valtuutetun huoltokorjaamon
tehtavaksi.

- Paketoitu kone saadaan varastoida kuivassa
varastossa ilman lammitysta, ellei lampatila
laskee alle -5°C. Paketoimaton kone saadaan
varastoida vain kuivassa varastossa, jossa lam-
potila ei laske alle +5°C eika akkinaisesti muu-
ta.

- Ilman kierron varmistamiseksi on moottorin
jaahdytysaukkojen oltava aina avoimet ja puh-
taat.

- Kone on varustettu erityisilla itseirroittavilla
hiililla. Niiden kuluessa loppuun virtapiiri kat-
keaa automaattisesti ja kone pysahtyy.

- Imulaipan korkeuden asetuksen toimiessa jay-
kasti on laippa irrotettava ja puhdistettava.

.y Huolto ja korjaus vain valmistajan
#) | tehtaalla tai huoltokorjaamoissa: katso
sinua lahinna oleva osoite kohdasta:
www.festool.net/service
EKAT Kayta vain alkuperaisia Festool- vara-
osia! Tilausnumero kohdassa:
www.festool.net/service

10 Ymparisto

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen mu-
kana! Toimita kaytosta poistettu kone, lisatarvik-
keet ja pakkaus ymparistoa saastavaan kierratyk-
seen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: Eurooppalaisen sahko- ja
elektroniikkalaiteromua koskevan direktiivin ja
sita vastaavan maakohtaisen lainsaadannon mu-
kaisesti kaytosta poistetut sahkotyokalut taytyy
kerata erilleen ja toimittaa ymparistoa saastavaan
kierratykseen.

REACh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach

11 EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Saneerausjyrsin Sarjanumero
RG 150 E 768916, 768884

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi: 2013
Todistamme taten ja vastaamme yksin siita, et-
ta tama tuote en allalueteltujen standardien ja
standardoimisasiakirjojen vaatimusten mukai-
nen 2006/42/EY, 2004/108/EY (19.04.2016 astil,
2014/30/EU (20.04.2016 alkaen), 2011/65/EU,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-
3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«:)l)a C}; Joé P @‘W(

Dr. Johannes Steimel

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikko

2015-03-02
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12 Tyokalupaan valinta

150/SC

ja oljymaalit, kipsi, kevytbetoni

Tyokalupaa |Varuste Kaytto Saatopyora
Kovametalliset jyrsinta- | Kovan rappauksen, laattaliimojen jat- 4-6
pyorat, “terdvakarkiset teiden ja tekohartsirappauksen poista-
hampaat”, sarja 35 kpl minen
SZ-RG 150
Kovametalliset jyrsin- Pehmean rappauksen, tuoreen beto- 4-6
tapyorat, “tasakarkiset nin, betonijatteiden ja suojamaalien
hampaat”, sarja 35 kpl poistaminen
FZ-RG 150
Timanttilaikka DIA-HARD | Kovien materiaalien, esim. lujuusluo- 6
150 kan C10 ylittavan betonin ja kovien pin-

noitteiden poistaminen
Timanttilaikka DIA-AB- | Suuremman abraasion omaavien peh- 6
RASIV 150 meiden materiaalien, esim. tuoreen

betonin, laattaliimojen, kovan rappa-

uksen ja hiekkakiven poistaminen
Timanttilaikka DIA UNI Yleiskaytto, esim. maalit (betonissa, 5-6
150 rappauksessa, puussa)l, liimat, kovat

rappaukset
Kovametallilaikka HW- Elastiset maalit, suojamaalit, lateksi- 2-3
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Sanerings fraeser RG 150 E - original brugsan-
visnhing

Symboler

Dobbelt isolering

Advarsel om generel fare
Advarsel om elektrisk stgd
Brug beskyttelsesbriller!
Brug hgreveern!

Brug beskyttelseshandsker!
Laes vejledning/anvisninger

Bortskaffes ikke sammen med kommu-
nalt affald

HOQ@®OB>B> 0

® Bemaerk, tip

2 Tekniske specifikationer

Maerkespanding 220-240V~
Netfrekvens 50/60 Hz
Effekt 1600 W
Omdrejninger belastet 1000 -2200 min-"
@ instrumenter 150 mm
Vaegt 9,9 kg
Beskyttelses klasse /=]

3 Foreskreven brug

Fraeseren er beregnet til fjernelse af puds, ma-
ling og rester af flise- og gulvtaeppelim, til slib-
ning af betonflader, udglatning af ujaevnheder ved
breeddebeklaedning og udjeevning af afretningslag
i byggeriet.

Freeseren ma kun anvendes til tgrfraesning ved
samtidig benyttelse af en effektiv stgvudsugning.
Ved ureglementeret brug beerer brugeren selv
risikoen.

4  Betjeningskomponenter
[1-11 Udsugningsstuds
[1-2] Greb

[1-3] Startkontakt

[1-4] Laseknap

[1-51 Udsugningsskaerm/grundplade

[1-6]1 Udluftningshuller

[1-71 Hjultil regulering af omdrejninger
[1-8] Skrue til sikring af udsugningsskaermen
[1-91 Léseknap

[1-10] Boltgje til ophaeng i wire

[1-11] Handtag til indstilling af freesedybde

Tilbehgr, som er illustreret og beskrevet i
betjeningsvejledninger, er ikke altid inteholdt i
leveringen.

De angivne illustrationer findes i tilleegget til
brugsanvisningen.

5 Sikkerhetsforskrifter

5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

OBS! Lzes alle sikkerhedsanvisninger og
& instrukser. | tilfaelde af manglende overhol-
delse af advarslerne og instrukserne er der ri-
siko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.
Opbevar alle advarselshenvisninger og instruk-
ser til senere brug.
Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-vaerktgj
(med netkabel) og akkudrevet el-veaerktgj (uden
netkabel).

5.2 Sikkerhedsanvisninger for alle arbejds-
aktiviteter

Sikkerhedsadvarsel faeldes for arbejdsaktivi-
teter slibning, vertikal slibning, eller slibning
med stal borste:

a) Dette elektromekaniske vaerktgj er beregnet
til brug enten som en plansliber eller som
en fresemaskine med et fraesehoved. Laes
alle sikkerheds advarsler, instruktioner, il-
lustrationer og specifikationer givet for dette
elektromekanisk vaerktgj. Manglende over-
holdelse af alle for nedennavnte anvisninger
kan have som fglge skade med elektrisk strgm,
ildebreend og/eller en alvorligt beskadigelse.

b) Dette vaerktgj bar ikke anvendes til polering,
skaereopgaver og abraziv skaering. Udfgrelsen
af arbejdsaktiviteter for hvilken er dette veerk-
tg) ikke bestemt kan skabe risiko og medfgre
personbeskadigelse.

c) Brug ikke tilbehgr som ikke er udtrykkeligt
forslaet og anbefalet af vaerktgjs producent.
Alene realitet at tilbehgr kan tilsluttes jeres
vaerktgj giver ikke garanti for dettes sikkerheds-
maessig drift.
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d) Navnlige omdrejninger af tilbehgr ma mindst
vaere lige med de maximale omdrejninger pa-
tegnet pa vaerktgj. Tilbehgr der arbejder ved
stgrre omdrejninger end dettes navnlige om-
drejninger kan braekkes og ituslaes.

e) Den ydre diameter og tykkelse af jeres tilbe-
hor skal vaere indefor graensen af det navnlig
omfang for jeres elektromekanisk vaerktgj.
Tilbehgr af ukorrekt stgrrelse kan ikke vaere
tilstraekkeligt beskyttet og heller ikke styret.

f)] Skivers, flanchers, stottepladers eller alt an-
det tilbehors spaendingsmal skal vaere veleg-
net til fastgorelse pa vaerktgjs snegle. Tilbehgr
med udspaendings abninger der ikke svarer til
monterings udmal af elektromekanisk vaerktgj
bliver i ubalance, kan voldsom vibrere og kan
medfgre kontrolltabet.

g) Brug ikke beskadiget tilbehgr. Inden enhver
bruget skal der ses efter tilbehgr: ved slib-
ningsskiver afhugning og revne, ved stgtte-
skiver revne, spraengninger eller for stort sli-
tage, ved stalbgrster lgse eller revnede trad.
Safremt har tilbehgr eller vaerktgj faldet ned,
se efter beskadigelse eller pamonter ikke be-
skadigede tilbehgr. Efter kontroll og tilbehgrs
pamontering skal du selv samt rundomkring
staende stilles sadan at | befindes udenfor de
roterende niveau af tilbehgr og lad vaerktgjet
lgbe frit pa de maximalle omdrejninger i ca
en minuts tid. | lgbet af denne provetid knaek-
ker eller falder fra hinanden almenligvis dette
beskadiget tilbehgr.

h) Brug personlige beskyttelses hjelpemid-
del. Afhaengig af brug, benyt ansigtsskarm,
sikkerheds beskyttelsesbriller eller beskyt-
telsesbriller. | tilpasset omfang benyt stov-
maske, grebeskyttelse, handsker og arbejds
forklaede der er i stand at standse sma bear-
bejdnings fragmenter. @jnebeskyttelse skal
vaere i stand til at standse de flyvende fragmen-
ter der opstar ved de forskellige arbejds pro-
cesser. Stgvmaske eller respirator skal vaere
i stand til at filtrere sma dele der dannes ved
jeres ggremal. Udseettelsen for langvarig stg;
med en hgj intensitet kan medfgre hgrelsestab.

i) Hold omkringstaende i en sikkerhedsmaessig
afstand fra arbejdsrumet. Enhver der indtrae-
der i arbejdsrumet skal bruge de personlige
beskyttelses hjaelpemiddel. Fragmenter af
bearbejdede genstander eller beskadigede til-
behgr kan flyve fra og medfgre beskadigelse
ogsa udenfor umidelbare arbejdsrum.
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jl Ved arbejdet hvor skaeringsmaskine kunne
bergrer den skjulte ledning eller selve bevae-
gelig tilgang skal vaerktgj holdes kun pa ste-
der med den isollerede gribeoverflade. Skae-
ringsapparat kan ved bergring med »levende«
ledning medfgre at de tilgaengelige metaldele
af veerktgjet bliver »levende«, og der sker skade
med elektrisk strgm.

k) Placer den bevaegeligt tilgang udenfor raekke-
vide af den roterende apparat. Ved kontrolltab
kan ske overskaering eller overslibning af den
bevaegelig tilgang og jeres hand eller arm kan
blive trukket ind til det roterende apparat.

) Lzeg aldrig det elektromekanisk vaerktgj pa
for vaerktojet er standset helt. Roterende
vaerktgj kan fastgribes ved overfladen og traek-
ke vaerktgjet ud af jeres kontroll.

m) Start aldrig elektromekanisk vaerktgj under
overbaering pa jeres side. Pludselig bergring
med det roterende apparat kan pagribe jeres
bekleedning og tiltreekker apparat mod jeres
krop.

n) Rens regelmaessig vaerktgjs udluftnings ab-
ninger. Motors ventilator indtraekker stgv i ska-
bet og en for stor opsamling af metalstgv kan
medfgre elektrisk fare.

o] Arbejd ikke med elektromekanisk vaerktgj i
narhed af braendfarlige materialer. Der kun-
ne opsta optaendning af disse materialer fra
gnister.

pl Brug ikke tilbehgr der kraver vaeskeafkg-
ling. Brug af vand eller andre kgleveeske kan
medfgre skade eller dgdsulykke med elektrisk
strgm.

Videre sikkerhedsanvisninger for alle arbejds-
aktiviteter

Tilbageslag og hertil hgrende advarsel
Tilbageslag er en pludselig reaktion pa sammenk-
lemme eller indhugning af den roterende skive,
stgttepladen, bgrste eller andet vaerktgj. Klemme
eller indhugning medfgrer en kraftig standsning
af det roterende apparat, som fglgende medfg-
rer at det ukontrollerede veerktgj bevaeges i den
modsatte retning i forhold til apparats omdrej-
ningsretning pa stgdpunktet.

For eksempel: under sammenklemme eller ind-
hugning af slibeskiven i den bearbejdede gen-
stand kan skivekant som indtraeder i klemme-
punktet treenge ind i materiales overflade og dette
medfgrer at skiven er trukket op eller bortkastet.
Skiven kan enten springe op mod brugeren eller
fra brugeren afhangig pa skivens bevagelses



retning i ophugningspunktet. Slibeskiver kan ogsa

i disse tilfeelde breekkes over.

Tilbageslag er resultat af ukorrekt anvendelse

af elektromekanisk veerktgj og/eller ukorrekte

arbejds fremgangsmade eller forholder og kan
undgdes ved den korrekt overholdelse af for ne-
denbeskrevet sikkerhedsforanstaltninger.

a) Hold fast pa vaerktgj og overhold den korrekt
stilling af jeres krop og arm sadan at | kan
sta imod kraefter af tilbageslag. Brug altid et
hjelpehandtag, safremt det findes i veerk-
togjsudstyr for den maksimale kontroll over
tilbageslag eller reaktions vridemoment ved
igangsattningen. Bruger er egnet til at kon-
trollere reaktions vride moments og styrken af
tilbageslag safremt der overholdes de korrekte
sikkerheds foranstaltninger.

bl Kom aldrig naer med hand mod det roterende
vaerktgj. Varktgj kan ved tilbageslaget fraka-
ste jeres hand.

c) Star ikke i omkreds hvortil kan vaerktgjet na
i tilfeeldet for tilbageslag. Tilbageslag kaster
vaerktgjet i retning modsat til skivebevaegelse
i indhugningspunktet.

d) Veer iseer opmarksom pa hjsrnebearbejd-
ning, skarpe kanter o.l. Sgrg for undgaelse af
vaerktgjs hoppe aktivitet og indhugning. Hjgr-
ne, skarpe kanter eller hoppning har tendens
atindhugge det roterende vaerktgj og medfgre
kontrolltab eller tilbageslag.

e) Undga vaerktgjstilslutning som savkaden,
udskaeringsskiven eller savskiven med taen-
der. Disse skiver medfgrer ofte tilbageslag og
kontrolltabet.

Suplerende sikkerhedsanvis- ninger for arbejds-
aktiviteter med slibning og skaring

Specifik sikkerheds advarsel for arbejdsaktivi-

teter under slibning og abraziv skaering

a) Brug kun de skivetyper der er anbefalet af
producent og specifik beskyttelsesskaerm
konstrueret til den udvalgte skive. Skiver som
elektromekanisk veerktgj ikke var konstrueret
til kan ikke veere daekket pd en tilsvarende
made og er farlige.

b) Beskyttelsesskaerm skal vaere sikkerheds-
maessig fastgjgrt til elektromekanisk vaerk-
toj og vaere placeret i korrekt stilling for den
maksimale sikkerhed saledes, at der skal
vaere afdekket mindst mulig del af skiven i
retning mod brugeren. Beskyttelsesskaerm
hjelper at beskytte brugeren overfor skivers
fragmenter og tilfeeldigvis skivebergring.

c) Skiver skal benyttes kun for de anbefalede
brug. Eksempel: gor slibning ikke med siden
af skaeringsskive. Abraziv skaeringskiver er
bestemt for omkredsskaering, sidekreefter der
pavirker disse skiver kunne knusse dem.

d) Brug altid uskadede skiveflanche som har den
korrekt stgrrelse og form for den af jer ud-
valgte skive. Rigtige skiveflanche stgtter skiven
og derved reducerer skivens brudmulighed .
Flanche for skaering kan veere forskelligt fra
flanche for slibning.

e) Brug ikke brugte skiver oprindelig af stgrre
diameter til storre elektromekanisk vark-
tgj. Skiver bestemt for stgrre elektromekanisk
vaerktgj er uegnet til stgrre omdrejninger af
mindre veerktgj og kan braekke.

Suplerende sikkerhedsanvis- ninger for arbejds-
aktiviteter slibning med stalbgrste

Sikkerheds advarsler specifik for arbejdsakti-

viteter slibning med stalbgrste

a) Tenk over at der ogsa ved almen aktivitet
sker at staltrade bliver bortkastet fra barste.
Overbelast ikke trade med ekstra stor bgrste-
belastning. Trade kan nemt gennemtraenge i
let bekleedning og/eller hud.

bl Safremt der er anbefalet benyttelse af be-
skyttelsesskarm for slibning med stalbgr-
ste sgrg da for at der ikke ske noget bergring
mellem tradskive eller bgrste og beskyttel-
sesskarmen. Tradskive eller bgrste kan ved
arbejdet udvide sin diameter p.g.a. belastning
og centrifuge kraefter.

Yderligere sikkerhedsprocedurer

- Maskinen ma ikke bruges i fugtige eller vade
rum, udenforiregn, tage, sne elleri omgivelser
med eksplosionsfare.

- Kontrollér den bevaegelige ledning og stikket
inden hver brug af maskinen. Reparation af fejl
overlader De til en fagmand.

- Brug kun godkendte forlaengerledninger og
ledningsforbindere udenfor bygninger.

- Saet kun maskinen i materialet i teendt tilstand.

- Loft ikke maskinen i ledningen.

- Arbejd ikke pa en stige.

- Brug sikkerhedshandsker og fast fodtgj ved ar-
bejdet.

- Brug sikkerhedsbriller og hgrerveern ved ar-
bejdet.

- Stovet, der opstar ved arbejdet er sundhedske-
delig. Brug udsugning og andedreetsvaern ved
arbejdet.
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- Asbestholdige materialer ma kun bearbejdes
af sagkyndige personer. Overhold de til enhver
tid geeldende nationale sikkerhedsforskrifter.

- Fgr altid den bevaegelige tilslutning veek fra
vaerktgjet.

- Brug kun de freeseskiver producenten anbefa-
ler.

- Stik kun den bevaegelige tilslutnings gaffel i
stikkontakten, nar fraeseren er slukket.

- Kontroller, om der | materialet, der arbejdes
med, ikke er el-, vand- eller gas installationer -
dette kan fgre til ulykke.

- Fres ikke over metalgenstande, sgm eller
skruer.

- Freeseren ma ikke betjenes af personer under
16 ar.

5.3 Emissionsveerdier
De malte vaerdier iht. EN 60 745 ligger typisk pa:

Lydtrykniveau Lo, =89 dB (A
Lydeffekt Ly, = 100 dB (A)
Usikkerhed K=3dB

/N\@® oss!

Stgj, der opstar ved arbejdet

Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgrevaern!

Vibrationsemission a,, (vektorsum fra tre retninger)
og usikkerhed K malt iht. EN 60 745:

Freesning med a, = 4,0 m/s?

fraesehovedet K=15m/s?
Slibning med slibeskiven
a, =2,6 m/s?

K=1,5m/s?

De angivne emissionsvardier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedom-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med
andre indsatsvaerktgjer eller ved utilstraekkelig
vedligeholdelse. Vaer opmarksom pa maski-
nens tomgangs- og stilstandstider!
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6 Ibrugtagning

/N

Fare for ulykke, hvis maskinen kgrer med ikke

tilladt spanding eller frekvens.

- Forsyningsspandingen og stremkildens
frekvens skal stemme overens med
angivelserne pa typeskiltet.

- | Nordamerika ma der kun bruges Festool-
maskiner med spandingsangivelsen
120 V/60 Hz.

ADVARSEL

6.1 Tanding og slukning

Skub laseknappen [1-4] frem, dermed friggres
startkontakten [1-31.

Aktiver samtidigt startkontakten [1-3] - freeseren
garigang. Slip kontakten for at stoppe fraeseren.

Kontinuerlig drift

Skub laseknappen [1-4] frem, dermed friggres
startkontakten [1-3].

Aktiver samtidigt startkontakten [1-3] og skub
[3seknappen [1-4] helt ind.

Den kontinuerlige drift afbrydes ved igen at trykke
pa startkontakten [1-3] og friggre den.

6.2 Motorens elektronik

Begransning af startstrom

Elektronikken sikrer en jaevn opstart uden tilba-
gekast. Pa grund af den begransede startstrgm
er en 10 A sikring helt tilstraekkelig.

Elektronisk indstilling af omdrejninger

Med omdrejningsregulatoren [1-7] indstilles de
gnskede omdrejninger - 0gsa mens fraeseren
kgrer.

Trin 1: 1000 min-!
Trin 2: 1300 min™! Trin 5: 2000 min!
Trin 3: 1500 min-" Trin 6: 2200 min-’
Omdrejningshastigheden afhaenger af det mate-
riale der skal fraeses, og det anbefales at lave en
testfraesning (jf. anvendelsestabel).

Ved stor belastning stilles omdrejningsregulato-
ren [1-7] pa max. (trin 6).

Efter en laengerevarende frasning med lave om-
drejninger gges omdrejningerne til max., og free-
seren skal kgre ubelastet i 3 minutter, s motoren
kan kgle ned.

Trin 4: 1700 min™'

Konstantelektronik

De indstillede omdrejninger holdes elektronisk pa
konstant niveau; det sikrer en jeevn fremfgring og
ensartet fraeseeffekt.



Elektronisk beskyttelse ved belastning

Ved ekstrem belastning beskytter elektronikken
motoren for beskadigelse. Forigen at saette denii
gang ma maskinen fgrst slukkes og teendes pa ny.

Termisk beskyttelse ved overbelastning

Som beskyttelse mod overophedning ved en la&n-
gerevarende overbelastning slar sikkerhedselek-
tronikken over til kgledrift, nar motoren opvarmes
til en kritisk temperatur. Fraeseren kan dermed
ikke belastes, den kgrer med nedsatte omdrej-
ninger. Efter nedkgling i ca. 3-5min. er freeseren
igen klar til brug ved fuld belastning. Pa fraesere,
der er varmet op til driftstemperatur, aktiveres
den termiske beskyttelse tilsvarende hurtigere.

7 Anvendelse

/\ /A\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stgd
» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

7.1 Valg af vaerktgjshovedet

Du kan vaelge mellem forskellige fraeese- og sli-
behoveder afhangigt af anvendelsesmade og
-omrade. Brug altid passende veerktgjshoved for
at opna det bedste resultat - se tabellen pa side
81. Oplysninger om omdrejningstal i tabellen er
kun vejledende. Fraeseren skal testkgres fgr den
aktuelle opgave.

7.2  Udskiftning af vaerktgjshovedet

/N @ rorsicTic

Brug beskyttelseshandsker ved handtering af
vaerktgjshovedet.

®Veerktgjet skal som minimum have de samme
max. omdrejninger som fraseren.

®Verktgjshovedet ma ikke vibrere eller kgre
ujevnt, i modsat tilfeelde skal det udskiftes.

®Brug kun originale veerktgjshoveder Festool.

7.3 Montering af vaerktgjshovedet

» Brug passende veerktgjshoved efter opgaven
(se anvendelsestabel).

» Placer fraeseren pa et plant fast underlag (fx
et arbejdsbord).

» Stik stiften [2-1] gennem hullet i rertopngglen
[2-2] og fjern spaendemgtrikken [2-3].

» Seet veerktgjshovedet [2-4] pa spindelen [2-
5]. Hold gje med fjederen [2-6], den ma ikke

smutte.

» Tryk spindelens ldseknap [1-91ind. Dette skal
gores pa en slukket fraeser, mens spindelen
star stille.

» Drej spindelen, indtil l3seknappen falder pa
plads.

» Spaend spaendemgtrikken [2-3] godt ved hjeelp
af rertopngglen [2-2].

/N

Kontroller vaerktgjshovedets funktion ved at
dreje den med handen, fgr fraeseren sattes i

gang.
Tjek at samtlige skruer er godt spaendt.

FORSIGTIG

Husk at fjerne alle nggler efter afsluttet mon-
tering.

7.4 Afmontering af vaerktgjshovedet

/N

Varkstgjshovedet kan blive meget varmt un-
der arbejdet.

FORSIGTIG

Lad vaerktgjshovedet kgle ned for udskiftnin-
gen.

» Tryk spindelens ldseknap [1-91ind. Dette skal
gores pa en slukket fraeser, mens spindelen
star stille.

» Drej spindelen, indtil l3seknappen falder pa
plads.

» Lgsn spaendemgtrikken ved hjaelp af rgrtop-
ngglen.

» Brug lgsneveerktgjet [3-1] og lgsn vaerktgjsho-
vedet ved at dreje handskruen med uret. Nar
vaerktgjshovedet er lgsnet, kan det fjernes.

7.5 Indstilling af fraesedybde

Lgsn sikringsskruen pa udsugningsskaermen [1-
81. Drej handtaget til indstilling af freesedybden
[1-11]for at veelge, hvor dybt der skal fraeses, evt.
hvor meget materiale (0-10 mm]) der skal fjernes.
Drej mod venstre = stgrre freesedybde

Drej mod hgjre = mindre freesedybde

Indstilling af freesedybden afhaenger af det mate-
riale der skal freeses og det valgte vaerktg;.

7.6 Udskiftning af veerktgjer

Udskiftning af fraesehjul

Forvaerret freeseresultat skyldes slidt vaerktgj.
Freesehoveder er forsynet med udskiftelige hjul,
og hovedet kan derfor genanvendes efter udskift-
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ning af hjulsaettet.

» Fraesehovedet fijernes og anbringes pa et rent
og plant underlag.

» Lgsn skruebolte [4-1] ved hjeelp af rertopnag-
len og fjern dem.

» Fjern den indvendige ring [4-2].

» Tag lejebolte [4-3] op.

» Fraesehjul [4-4], bgsninger [4-6] og spande-
skiver [4-5] udskiftes med nye fra et reserve-
saet.

» 5 fraesehjul [4-4] og en spaendeskive [4-5]
monteres pa en bgsning [4-6]. Disse 7 szt
seettes ind i freesehovedet med spaendeskiven
udad, dvs. mod fraesehovedets ydre kant - fig
[4c].

» Lejeboltene [4-3] saettes pa plads i bgsnin-
gerne [4-6] gennem hullerne i fraesehovedet.

» Lejeboltene [4-3] fikseres ved at indsaette den
indvendige ring [4-2].

» Monter skrueboltene [4-1] og spaend dem med
rgrtopngglen med drejningsmoment 7 Nm.

» Sgrg for korrekt position af teenderne ved an-
vendelse af fladtandede freesehjul - fig [4c].

/N

Kontroller fraesehjulenes funktion ved at dreje
dem med handen, for vaerktgjshovedet monte-
res pa plads.

FORSIGTIG

Udskiftning af slibeskiver

Forvaerret sliberesultat skyldes slidt veerktgj. Sli-

behovedet kan genanvendes efter udskiftning af

slibeskiven.

» Slibehovedet [5-3] fjernes og anbringes pa et
rent og plant underlag.

» Lgsn skruer [5-1] og fjern dem.

» Renger spandeflader pa vaerktgjshovedet.

» Udskift slibeskiven [5-2] med en ny og skru
den fast med skruerne [5-1].

» Spaend skruerne med drejningsmoment 5 Nm.

Udskiftning af nedre bgrste

En kraftig slitage pa den nedre bgrste [6-3] med-

forer forvaerret beskyttelse, og bgrsten skal der-

for udskiftes.

» Afmonter skruer [6-1] og fjern glideplader [6-2].

» Tag den nedre bgrste [6-3] inkl. fiedrene [6-4] op.

» Szt fiedrene [6-4] pa den nye bgrstes bolte og
monter bgrsten pa plads. Sgrg for, at fjedrene
saetter sig pa udsugningsskaermens [6-6] bolt.

» Monter glidepladerne [6-2] med skruerne [6-1].

» Kontroller mekanismens funktion.
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Udskiftning af forbgrsten

En kraftig slitage pa forbgrsten [7-1]1 medfarer

forvaerret beskyttelse, og bgrsten skal derfor ud-

skiftes.

» Afmonter skruer [7-2] og fjern afskeermnings-
pladen [7-3].

» Udskift forbgrsten [7-1] med en ny og monter
pladen pa plads med skruerne [7-2].

7.7 Stevudsugning

Stgv der udvikles under arbejdet kan veere sund-
hedsskadeligt, brandbart eller eksplosivt.
Freeseren skal altid anvendes sammen med pas-
sende stgvudsugning (en stgvsuger). Stgvsugeren
skal veere egnet til det materiale der fraeses. Ved
udsugning af saerligt sundhedsskadeligt, kraft-
fremkaldende, tgrt stgv anvendes en speciel Fe-
stool stgvsuger.

Udsugningsstudsen [1-1] passer til slangedia-
meter 36 mm.

Renggr udsugningskanalerne regelmaessigt for at
sikre en effektiv udsugning og forlaenge fraese- og
slibevaerktgjernes levetid.

7.8 Boltgje

Freesere med et boltgje [1-10] kan benyttes sam-
men med et wireophang (balancer).

Freeseren aflastes og er saledes lettere at bruge
ved fraesning af facader og vaegge.

7.9 Gulvfering BG-RG 150

Gulvfgring giver mulighed for at fgre fraeeseren
over gulvet i oprejst stilling. Det indbyggede lod
udvikler det forngdne tryk. Praktiske hjul ggr det
lettere at flytte anordningen mellem forskellige
arbejdssteder.

8 Arbejdsvejledning

Start freeseren og placer den pa den overflade
der skal freeses eller slibes. Fgr fraeseren lige ud
ellericirkler frem og tilbage og fra side til side.
Freesedybden afhaenger af det valgte veerktgj og
den indstillede fraesedybde.

Stort tryk pa freeseren medfgrer ikke stgrre frae-
sedybde, men derimod en kraftigere slitage af
freeseren og freesevaerktgjerne.

Pas pa, at udsugningsslangen ikke knaekker eller
bliver beskadiget under arbejdet.

Fejl i udsugningen medf@rer stgrre udvikling af
stgv og kraftigere slitage af freesevaerktgjet.



/\  FORSIGTIG
Kontroller lgbende, at fraesehjulene fortsat
drejer frit pa akserne. Hvis ikke det er tilfzel-
det, skal de lgsnes fra vaerktgjshovedet.

9 Service og vedligeholdelse

/N /A\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stgd

» Treek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerksted.

- Emballerede maskiner kan opbevares pa et tgrt
sted uden varme. Temperaturen ma dog ikke
underskride -5°C. Uemballerede maskiner ma
kun opbevares pa et tgrt sted, hvor tempera-
turen ikke underskrider +5°C og hvor der ikke
opstar pludselige temperaturaendringer.

- For at sikre lufttraek skal kgle abningerne altid
vaere rene og tomme.

- Maskinen er udstyret med specielle selvsluk-
kende kul. Nar disse er opbrugte opstar der
automatisk stremafbrud og maskinen gari sta.

- Itilfeldet af darlig hgjde regulering pa udsug-
ningsflangen skal denne traekkes ned og ren-
ses.

. Kundeservice og reparationer ma kun
#1  udfgres af producenten eller servicev-
arksteder: Naermeste adresse finder
De pa: www.festool.net/service
EKAT Brug kun originale Festoolreservedele!
Best.-nr. finder De pa:
www.festool.net/service

10 Milje

El-vaerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og
emballage skal tilfgres en miljgvenlig form for
genbrug! Overhold de geeldende nationale regler.
Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til national
ret skal gammelt elveerktgj indsamles separat og
afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach

11 EU-overensstemmelseserkleering
Sanerings fraeser Serienr.

RG 150 E 768916, 768884

Ar for CE-méaerkning: 2013

Vi erklaeerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med fglgende
normer eller normative dokumenter:
2006/42/EF, 2004/108/EF (til 19.04.2016), 2014/30/
EU (fra 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-
3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

re: C}; Jcé P Q.‘W(

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, udvikling og teknisk doku-
mentation

2015-03-02
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12 Valg af vaerktgjshovedet

SC

ling, latex- og oliemaling, gips, porgs
beton

Varktojsho- | 0 teret Anvendelse Indstillings-
ved hjul
Freesehjul i hardmetal Fjernelse af hard puds, rester af flise- 4-6
“spids tand”, seet med 35 | lim og puds af kunstig harpiks
stk. SZ-RG 150
Freesehjul i hardmetal Fjernelse af blgd puds, frisk beton, re- L-6
“flad tand”, saet med 35 | ster af beton og beskyttelsesmaling
stk. FZ-RG 150
Diamantskive DIA-HARD | Fjernelse af hardt materiale, fx beton 6
150 med brudstyrke over C10, hard maling
Diamantskive DIA-ABRA- | Fjernelse af blgde materialer med 6
SIV 150 hgjere abrasion, fx frisk beton, fliselim,
hard puds, sandsten
Diamantskive DIA UNI Universel brug fx maling (pa beton, 5-6
150 puds, trae), lim, hard puds
Hardmetalskive HW-150/ [ Til elastisk maling, beskyttelsesma- 2-3

78




D)

Fresemaskin for renovering RG 150 E - origi-
nalbrugsanvisning

Symboler

Dobbelisolering

Advarsel mot generell fare
Advarsel om elektrisk stgt
Bruk vernebriller!

Bruk hgrselvern!

Bruk vernehansker!

Les anvisning/merknader
lkke kommunalt avfall

Merknad, tips

" THI@®@OB> >0

Tekniske data

Navngitt spenning 220-240V~
Nettfrekvens 50/60 Hz
Drivkraft 1600 W
Omdreininger ved belastning 1000-2200 min-'’
Verktgyets & 150 mm
Vekt 9,9 kg
Verneklasse /@

3  Foreskrevet bruk

Maskinen er bestemt til fjerning av murpuss, re-
ster av flis- og teppelim, sliping av betongflater,
utjevning av oversteget deler av forskaling og ut-
jevning av gulveflater i byggebransjen.
Maskinen kan brukes kun til bearbeid under tgrre
betingelser, ved bruk av et effektivt avsugings-
anlegg.

Brukeren har ansvar for hver ubestemt bruk.

4 Styreelementer

[1-11 Avsugingsrer
[1-2] Handtak
[1-3]1 Bryter

[1-4]1 Sikringsknapp

[1-5] Avsugingsdekke/grunnplate

[1-6] Ventilasjonsapninger

[1-71 Innstillingshjul for valg av antall om-
dreininger

[1-8] Skrue til sikring av avsugingsdekke

[1-91 Stoppeknapp

[1-10]1 Opphengelement for opphengtau

[1-11] Spake for dybdeinnstilling

Tilbehgr som er beskrevet og illustrert i bruksan-
visningen inngar ikke alltid i leveransen.

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-
anvisningen.

5 Sikkerhetsinformasjoner

5.1 Generell sikkerhetsinformasjon

& 0BS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
ved overholdelsen av nedenstdende anvis-

ninger kan medfgre elektriske stgt, brann og/el-

ler alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjo-

nene.

Det nedenstdende anvendte uttrykket «elektro-

verktgy» gjelder for strgmdrevne elektroverktgy

(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy

(uten ledning).

5.2 Sikkerhetsanvisninger for alle arbeids-
aktiviteter

Sikkerhetsvarsel felles for arbeidsaktiviteter
sliping, plansliping eller sliping med stalbgr-
ste:

a) Dette elektromagnetiske verktgyet er bestemt
til bruk som plan flate slipemaskin eller som
fresemaskin med fresehode. Les alle sikker-
hetsvarsler, instruksjoner, illustrasjoner og
spesifikasjoner utgitt for dette elektromeka-
niske verktgyet. Overholder man ikke alle de
nedenfor anfgrte anvisninger, kan det fgre til
skade av elektrisk strem, brann og/eller alvor-
lig personskade.

b) Dette verktayet skal ikke anvendes til glans-
sliping, kutting eller slipeskjaring. Utfgre
arbeidsaktiviteter, som dette verktgyet ikke
er bestemt for, kan veere et risiko og medfgre
personskader.

c) Bruk ikke tilbehgr, som ikke er uttrykkelig
designet og anbefalt av produsenten av verk-
toyet. Bare den kjensgjerningen at tilbehgret
kan kobles til verktgyet deres garanterer ikke
dens sikre drift.

d) De nominelle omdreininger til tilbehgret ma
vaere i det minste lik de maksimale omdrei-
ninger som er merket av pa verktgyet. Tilbe-

79



el

f)

g)

h)

j)
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hgr, som arbeider under stgrre omdreininger,
enn de nominelle omdreininger kan briste og
falle fra hverandre.

Ytre gjennomsnitt og tykkelse av deres tilbe-
her ma vaere innenfor grensene til det nomi-
nelle omfanget av deres elektromekaniske
verktgy. Tilbehgr som har uriktig stgrrelse kan
vaere verken tilstrekkelig vernet eller handtert
med.

Spenningsmal til slipeskivene, flensene, stot-
teskiver og all annet tilbehgr ma vaere egnet
til festing pa verktgysnellen. Tilbehgr med
festedpninger som ikke tilsvarer montasjemal
til det elektromekaniske verktgyet blir ikke av-
balansert, kan vibrere ekstre mye og fgre til tap
av kontroll.

Bruk ikke skadet tilbehgr. Fgr hver bruk skal
tilbehgr sjekkes: hos slipeskivene fliser og
sprekker, hos stgtteskivene sprekker, rift el-
ler ekstra stor slitasje, hos stalbgrstene lgse
eller sprukne staltrader. Er tilbehgret eller
verktgyet falt ned, sjekk skaden eller mon-
ter pa tilbehor som ikke er skadet. Etter a
ha sjekket og montert pa tilbehgret still deg
og rundt staende personer slik at dere be-
finner dere utenfor nivaet til det roterende
tilbehgret og la verktgyet ga under de hgyeste
omdreininger i tomgang i lgpet av ett minutt.
Under denne prgvetiden vil de skadete deler av
tilbehgret som oftest brekke i to eller falle fra
hverandre.

Bruk personlige beskyttelsesmidler. Avhen-
gig avanvendelse bruk ansiktsskjold, beskyt-
telsesbriller eller sikkerhetsbriller. | et rime-
lig omfang bruk stgvmaske, grebeskyttere,
arbeidshansker og arbeidsforkle, som kan
stoppe opp sma bruddstykker av slipemate-
riale eller arbeidsstykket. @yebeskyttelse ma
vaere i stand stoppe opp lgse bruddstykker som
oppstar under forskjellige arbeidsaktiviteter.
Stgvmaske eller respirator ma veere i stand til
a filtrere bort elementer som oppstar under
din aktivitet. Langvarig utsettelse for larm av
hgy intensitet kan forarsake tap av hegrsel.
Hold de rundt staende personer pa en sikker
avstand fra arbeidsomradet. Enhver som trer
inniarbeidsomradet ma bruke personlige be-
skyttelsesmidler. Bruddstykker av arbeids-
stykket eller skadet tilbehgr kan fyke bort og
forarsake personskade selv utenfor arbeids-
omrade.

Under slike arbeid, nar skjereverktgyet ville
kunne komme bort til skjulte ledninger eller

sin egen transportabel kabel, hold verktgyet
bare pa stedet til den isolerte gripeoverflaten.
Skjaereverktgyet kan ved kontakt med “levende”
kabel forarsake, at de tilgjengelige metalldeler
til verktgyet vil bli “levende” og brukeren kom-
mer derved til a bli skadet av elektrisk strgm.

k) Plasser den transportable kabelen utenfor
rekkevidden til det roterende verktgyet. Taper
du kontroll, kan det komme til skjeering eller
sliping over av den transportable kabelen og
handen eller armen din kan bli trukket inn i
det roterende verktgyet.

l] Legg aldri det elektromekaniske verktgyet
ned, sa lenger verktgyet ikke stopper opp
fullstendig. Det roterende verktgyet kan hekte
seg opp i overflaten og rive verktgyet ut av ditt
kontroll.

m) Sett aldri pa det elektromekaniske verktgyet
under transport pa din side. En tilfeldig kon-
takt med det roterende verktgyet kan sette
kleerne dine fast, trekke verktgyet til kroppen
din.

n) Luftedpningene til verktgyet skal renses re-
gelmessig. Ventilator til motoren trekker stgv
inn i verktgyhuset og en altfor stor oppsamling
av metallstgvet kan forarsake fare for elektrisk
stat.

o] Arbeid ikke med det elektromekaniske verk-
toyeti naerheten av brennbare materialer. Det
kunne komme til opptenning av disse materia-
ler fra gnistene.

p) Bruk ikke tilbehgr, som ma kjgles ned med
vaske. Bruk av vann eller andre kjglevaesker
kan forarsake personskade eller dgd gjennom
elektrisk strgm.

Videre sikkerhetsanvisninger for alle arbeidsak-
tiviteter

Tilbakeslag og sammenhengende advarsel
Tilbakeslag er en bra reaksjon pa klemming el-
ler setting fast av den roterende skiven, stgtte-
skiven, bgrsten eller annet verktgy. Klemming
eller setting fast forarsaker en bra stopp av det
roterende verktgyet, som deretter forarsaker, at
det ukontrollerte verktgyet beveger seg i motsatt
retning til omdreininger av verktgyet i fastklem-
mingspunktet.

For eksempel: om det kommer til klemming el-
ler setting fast av slipeskiven i arbeidsstykket,
kan kanten pa skiven som trenger inn i fastklem-
mingspunktet, trenge inn i materialoverflaten og
forarsaker at skiven spretter opp eller blir kas-
tet til siden. Skiven kan enten sprette opp med



retning mot brukeren eller fra vedkommende,

avhengig av bevegelsesretningen til skiven i

fastklemmingspunktet. Slipeskivene kan i slike

tilfeller ogsa sprekke.

Tilbakeslag er resultat av uriktig bruk av det elek-

trotekniske verktgyet og/eller uriktige arbeids-

fremganger eller betingelser og kan forhindres
ved riktig overholdelse av de nedenfor beskrevne
sikkerhetstiltak.

a) Verktgyet skal holdes fast og det skal holdesii
riktig kroppsstilling og armstilling, slik at du
er i stand til @ motsta kreftene til tilbakesla-
get. Bruk alltid hjelpehandtak, om verktgyet
er utstyrt med det, for @ ha maksimal kontroll
over tilbakeslaget eller motvirkning av dreie-
momentet under igangsetting. Brukeren er i
stand til @ kontrollere motvirkning av dreiemo-
menter og kreftene til tilbakeslaget, om han
overholder riktige sikkerhetstiltak.

bl Naer eg aldri med hand til det roterende verk-
tgyet. Ved tilbakeslag kan verktgyet slenge
handen din bort.

c) Sta aldrii det feltet, der verktgyet kan komme
om det kommer til et tilbakeslag. Tilbakeslaget
kaster verktgyet | retning som er motsatt til den
bevegelsen som skiven hadde i fastklemmings-
punktet.

d) Veer szerlig oppmerksom under bearbeidelse
av hjerner, skarpe kanter osv. Forebygg sprett
og fastklemming av verktgyet. Hjgrner, skarpe
kanter eller sprett har en tendens til @ klemme
fast det roterende verktgyet og forarsake tap av
kontroll eller tilbakeslag.

e) Fest ikke til verktoyet til skiven til sirkelsag
med kjede for treskjaerere eller sagskive med
tenner. Disse skiver forarsaker ofte tilbakeslag
og tap av kontroll.

Tilleggs sikkerhetsanvisninger for arbeidsakti-
viteter sliping og skjaring

Sikkerhetsvarsel spesifikke for arbeidsaktivitet

sliping og slipeskjaring

a) Bruk bare de typer av skiver, som er anbefalt
av produsenten og spesifikk beskyttelsesdek-
sel konstruert for den utvalgte skiven. Ski-
vene, som det elektromekaniske verktgyet ikke
er blitt konstruert for, kan ikke bli dekket til pa
en tilsvarende sikker mate og er farlige.

bl Beskyttelsesdeksel ma vaere godt festet til
det elektromekaniske verktgyet og plasserti
denriktige stillingen for maksimal sikkerhet,
slik at bare den aller minste delen av skiveni
retning mot brukeren blir avdekket. Beskyt-

telsesdeksel hjelper til 3 beskytte brukeren
mot bruddstykker av skiven og tilfeldig kontakt
med skiven.

cJ Skivene ma brukes bare til den anbefalte
bruk. F.eks.: utfgr ikke sliping med sideflaten
av skjeereskiven. Sivene for slipeskjeering er
bestemt for skjaering av omkrets, sidestyrkene
som virker inn pa disse skivene kunne gdelegge
de.

d) Bruk alltid uskadete skiveflenser, som har den
riktige stgrrelsen og form for den skiven du
har valgt. Riktige skiveflenser stgtter skiven
og minsker derved muligheten for at skiven
brister. Flensene for skjaering kan skille seg
fra flensene for sliping.

e Bruk ikke slitte skiver av opprinnelig storre
mal for stgrre elektromekanisk verktgy. Ski-
vene, som er bestemt for stgrre elektromeka-
nisk verktgy er ikke egnet for stgrre omdrei-
ninger til mindre verktgy og kan briste.

Tilleggs sikkerhetsanvisninger for arbeidsakti-
viteter sliping med stalborste

Sikkerhetsvarsel spesifikke for arbeidsaktivite-

ter sliping med stalbgrste

a) Veer klar over, at det selv under vanlig aktivi-
tet kommer til lgsning av staltrader fra bor-
sten. Overlast ikke staltradene med en altfor
stor belastning av bgrsten. Staltrader kan lett
trenge igjennom tynne kleer og/eller hud.

b) Om det er for sliping med stalbgrsten anbe-
falt bruk av beskyttelsesdeksel, sgrg for at
det ikke kommer til noe som helst kontakt
mellom stalskiven eller bgrsten og beskyttel-
sesdekselet. Stalskive eller bgrste kan under
arbeidet pa grunn av belastning og sentrifugale
krefter ke sitt gjennomsnitt.

Videre sikkerhetsanvisninger

- Maskinen ma ikke brukes i vate eller fuktige
omgivelser, utvendig mens det regner, dugger,
er take eller sngr. Maskinen ma ikke brukes i
omagivelser der det er eksplosjonsfare.

- Fgr hver bruk av verktgyet skal kabelen og
stgpselet kontrolleres. Reparasjoner ma kun
utfgres av fagfolk.

- Nar det gjelder utendgrs bruk benytt kun god-
kjent skjgtekabel og fordelingsboks.

- Maskinen ma fgres bort til arbeidsemnet i inn-
koplet tilstand.

- lkke baer maskinen i kabelen.
- Ikke arbeid pa en stige.
- Bruk vernehansker og faste sko under arbeid.
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- Bruk vernebriller og grebeskyttelse under ar-
beid.

- Stgvet som blir til under arbeid, er helsefarlig.
Bruk avsuging og respirator under arbeid.

- Materialer som inneholder asbest, ma kun
bearbeides av fagfolk. Fglg sikkerhetsforskrif-
tene som gjelder for ditt land.

- Den bevegelige tilfgrselen fgres alltid fra verk-
toyet og bak.

- Bruk bare de freseringene som produsenten
anbefaler.

- Stikk gaffelen pd den bevegelige tilfgrselen i
stikkontakten bare nar freseapparatet er slatt
av.

- Kontroller at det ikke finnes elektrisk ledning,
vann- eller gassledning i det bearbeidede ma-
terialet — det kunne ha fgrt til en helseskade.

- Fres ikke over metallgjenstander, spikrer eller
skruer.

- Personer under 16 ar far ikke arbeide med fre-
seapparatet.

5.3 Utslippsverdier
Typiske verdier (beregnet etter EN 60 745]):

Lydtrykkniva Ly, =89 dB (A)
Lydeffektniva L, = 100 dB (A)
Usikkerhet K=3dB

/\(@® eass i

Lyd som oppstar under arbeidet

Hgrselsskadelig
» Bruk hgrselvern!

Svingningsemisjonsverdi a, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til
EN 60 745:
Fresing med fresehode
a, = 4,0 m/s?

K=1,5m/s?
Sliping med slipehjul
a, = 2,6 m/s?

K=1,5m/s?
De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)
- brukes til @ sammenligne maskiner,
- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurde-
ring av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,
- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.
En gkning er mulig ved annet bruk, med annet
innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedli-
kehold. Vaer oppmerksom pa maskinens tom-
gangs- og stillstandsperioder!
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6 lgangsetting

/N

Det er fare for ulykker hvis maskinen brukes

med spenning eller frekvens som ikke er tillatt.

- Nettspenning og frekvens ma stemme overens
med angivelsene pa typeskiltet.

- | Nord-Amerika skal Festool-maskiner kun
brukes med angitt spenning 120 V/60 .

ADVARSEL

6.1 Slapaogslaav

Trykk sikringsknappen [1-4] framover. Dette lgs-
ner spaken til bryteren [1-3].

Samtidig trykk spaken til bryteren [1-3] og mas-
kinen settes i drift. Maskinen stoppes ved lgsning.

Fast drift

Trykk sikringsknappen [1-4] framover. Dette lgs-
ner spaken til bryteren [1-3].

Samtidig trykk spaken til bryteren [1-3] og trykk
sikringsknappen [1-4] framover.

Avbrytelse av fast drift gjgres ved gjentrykket og
lgsning av spaken til bryteren [1-3].

6.2 Elektronikk til motoren

Begrensning av start spenning

Elektronisk styret jevn start forsikrer maskinens
start uten tilbakeslag. Pa grunn av begrenset start
spenning til maskinen holder det med sikring pa
10 A.

Elektronisk valg av omdreininger

Du kan innstille gnsket antall omdreininger med
hjul for valg av antall omdreininger ogsa ved mas-
kinens drift:

Grad 1: 1000 min™!
Grad 2: 1300 min"! Grad 5: 2000 min~'
Grad 3: 1500 min-! Grad 6: 2200 min~'
Antall omdreninger henger av materielltype og
vi anbefaler, at du tester dette med en praktisk
test (se tabell).

Ved en stor belastning av maskinen skift hjulet
for valg av antall omdreininger [1-7] til den ytre
posisjonen (grad 6).

Etter langvarig arbeid ved lavt antall omdreinin-
ger, la maskinen i drift i 3 minutter pa tomgang
ved maksimalt antall omdreininger for at motoren
avkjgles.

Grad 4: 1700 min™'

Konstantelektronikk

Valgte omdreininger til motoren vedlikeholdes
elektronisk pa en konstant verdi. Dette betyr en
jevnlig forskyvning og en jevnlig sliping av mate-
riellet.



Elektroniskbeskytelse ved overbelastning

Ved ekstrem overbelastning av maskinen beskytter
elektroniskbeskytelsen motoren mot skade. For &
sette denigangigjen, ma maskinen ferst slas av og
deretter igjen slas pa.

Varmebeskyttelse ved overbelastning

Til beskyttelsen mot overoppheting under ek-
strem permanent belastning omkopler beskyt-
telseselektronikken motoren til kjgleregimet, nar
den kritiske temperaturen er nadd. Maskinen kan
ikke belastes, den arbeider ved senket antall om-
dreininger. Etter avkjgling, etter 3-5 minutter,
kan maskinen fult belastes. Hos maskiner, som
er oppvarmet pa grunn av drift, reagerer varme-
beskyttelsen tidligere etter behov.

7 Bruk

/\ /4\ ADVARSEL

Fare for ulykker, elektrisk stgt
» Trekk nettstgpselet ut avvegguttaket fgr alle
typer arbeid pa maskinen.

7.1 Valg av verktgyshode

Etter type bruk og bruksomraden kan du velge
mellom forskjellige fresehoder og slipehoder. For
et optimalt arbeidsresultat, bruk et passende verk-
tgyshode - se tabellen pa siden 89. De anbefalte
dataene i tabellen tjener til valg av antall omdrei-
ninger, men de skal testes med hjelp av praktiske
tester.

7.2  Utskift av verktgyshode

/N @ rassri

Ved manipulering med verktgyshodet bruk be-
skyttelseshansker.

®Det hgyeste antallet omdreininger som tilla-
tes for verktgyet ma tilsvare i minst de hgyeste
omdreininger til maskinen.

® Verktgyshodet skal ikke vibrere og den skal bli
vel balansert. Annerledes hodet ma skiftes.

®Bruk kun originale verktgyshoder Festool.

7.3 Innstiling av verktgyshode

» Etter type bruk og bruksomraden bruk et pas-
sende verktgyshode (se tabell).

» Legg maskinen pa et jevnt, flatt underlag (for
eks. arbeidsbord).

» Stikk ngkkelarmen [2-1] gjennom apningen pa
skrallet [2-2] og lgs mutteren [2-3].

» Sett verktgyshodet [2-4] pd spindelen [2-5].
Pass pa posisjonen til fjeeren [2-6], den skal
ikke slippe ut.

» Trykk stoppeknappen [1-91 til spindelen. Stop-
peknappen trykkes kun, nar maskinen er slatt
av og spindelen er ikke i gang.

» Vri spindelen til stoppeknappen er pa plass.

» Mutteren [2-3] skal festes godt ved hjelp av
skrallet [2-2].

/N

For igangsetting sjekk, om gang til verktgys-
hodet er uten feil ved a vri det med hand.

PASS PA

Pass p3, at alle skruene er festet.
La ikke verktgysngklene stikket inn.

7.4 Hvordan a ta av verktgyshode

/N

Verktgyshodet kan hetes opp til hgye tempe-
raturer ved arbeidsprosessen.

PASS PA

For utskifting la verktoyshodet avkjole.

» Trykk stoppeknappen [1-9] til spindelen. Stop-
peknappen trykkes kun, nar maskinen er slatt
av og spindelen er ikke i gang.

» Vri spindelen til stoppeknappen er pa plass.

» Skru mutteren av ved hjelp av skrallet.

» Sett klemmen [3-1] pa og lgsne verktgyshodet
ved a vri handskruen til hgyre. Nar verktgys-
hodet er lgs, kan det tas av.

7.5 Dybdeinnstilling

Losne skruen til sikring av avsugingsdekke [1-8].
Vri spaken for dybdeinnstilling [1-11] for a stille inn
dybden pa fresing, fra 0-10 mm.

Til venstre = stgrre dybde pa fresing

Til hgyre = mindre dybde pa fresing
Dybdeinnstiling pa fresing henger av materiell-
type og verktgy som brukes.

7.6  Utskift av verktgy

Utskift av fresehjul

Hvis kvalitet pa fresing blir darligere er det pa

grunn av slitasje pa verktgyet. Fresehoder er ut-

styrt med reservehjul og sa de kan brukes igjen,

hvis reservehjul skiftes ut.

» Plass fresehodet, som du har tatt av, pa et rent
og flatt underlag.

» Losne skrueboltene [4-1] ved hjelp av skrallet
og fjern dem.
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» Ta den indre ringen [4-2] av.

» Ta krumtappene [4-3] ut.

» Fresehjulene [4-4], etuiene [4-6] og under-
lagene [4-5] skal skiftes med nye fra reser-
vedeler.

» Sett 5 fresehjul [4-4] og et underlag [4-5] pa
etuiet [4-6]. Plass disse 7 settene tilbake til
fresehodet slik, at underlaget er naermere til
den ytre kanten til fresehodet - bilde [4c].

» Plass krumtappene [4-3] tilbake til etuiene [4-
61 gjennom apningene i fresehodet.

» Sikre krumtappene [4-3] slik, at du plasserer
dem i den indre ringen [4-2].

» Skru skrueboltene [4-1] pa og fest dem med
skrallet med skruemomentet 7 Nm.

» Pass pa direksjonen til tenner til fresehjul med
flattenner - bilde [4c].

/N

Far du setter verktgyshodet p3, sjekk, om drif-
tentil fresehjul fungerer uten feil ved & vri dem
med hand.

PASS PA

Utskift av slipeskiver

Hvis kvalitet pa fresing blir darligere er det pa

grunn av slitasje pa verktgyet. Slipehodet kan

brukes igjen etter utskift av slipeskiver.

» Plass slipehodet [5-3], som du har tatt av, pa
et rent og flatt underlag.

» Lgsne skruene [5-1] og fjern dem.

» Rens festningssteder til slipehodet.

» Utskift slipeskiven [5-2]1 med en ny og fest den
igjen med skruer [5-1].

» Fest dem med skruemomentet 5 Nm.

Utskift av nedre bgrste

Hvis den nedre bgrsten [6-3] blir slit, sin beskyt-

telsesfunksjon blir nedsatt og den ma skiftes.

» Lgsne skruene [6-1] og ta skivbare plater [6-
2] ut.

» Ta den nedre bgrsten [6-3] ut sammen med
fjeere [6-4].

» Sett fjaerene [6-4] pa boltene [6-5] til den nye
nedre bgrsten og sett bgrsten pa plass. Pass
pa, at fjserene er satt pa bolten til avsugings-
dekket [6-6].

» Sett skivbare plater [6-2] pa plass og sikre dem
med skruer [6-1].

» Sjekk en god funksjon til mekanismen.

Utskift av fremre bgrste
Hvis den fremre bgrsten [7-1] blir slit, sin beskyt-
telsesfunksjon blir nedsatt og den ma skiftes.
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» Lgsne skruene [7-2] og beskytningsplate [7-
3l.

» Erstatt den fremre bgrsten [7-1]1 med en ny,
sett platen pa plass og fest den med skruer
[7-2].

7.7 Stevavsuging

Ved arbeid kan det oppsta stev, som kan veere
helseskadelig, brennbart eller eksplosivt.
Maskinen ma tilkobles til et passende avsugings-
anlegg (stevsuger). Stgvsugeren ma veere passen-
de for det angjeldende materiellet. Ved avsuging
av et seerlig farlig, kreftfremkallende, tgrt stgv
skal det brukes en spesiell stgvsuger Festool.
Avsugingsrgren [1-1] passer til en avsugings-
slang & 36mm.

For a sikre en optimal avsuging og et lengre liv
til frese- og slipeverktgy, rens avsugingskanaler
regelmessig.

7.8 Opphengelement

Maskinen er utstyrt med opphengelementet [1-
101 til bruk av opphengtau (balanser).

P3 grunn av nedsettelse av belastning er arbeid
pa murpuss og mur enklere.

7.9 Gulv ledning BG-RG 150

Ved bruk av gulv ledning kan maskinen fgres pa
gulvet i en staende posisjon. Loddet, som er en del
av maskinen, sikrer et optimalt trykk. Hjuler for-
enkler transport avanlegget mellom arbeidssted.

8 Arbeidstiltak

Sett maskinen pa overflaten til materiellet mens
den er i gang og flytt den parallelt eller i sirkel i
en parallell og diagonal direksjon.

Ytelsen pa sliping er hovedsakelig bestemt av en
passende verktgyet og dybdeinnstilling.

For stor gking av trykket fgrer ikke til en mer ef-
fektiv sliping, men kun stgrre slitasje av maskinen
og freseverktgyet.

Ved arbeidsprosses pass pa, at avsugingsslangen
brekkes eller skades ikke.

Defekt pa avsuging fgrer til stgrre stgvbelastning
og dette fgrer til stgrre slitasje av freseverktgyet.

/N

| lopet av arbeid sjekk, om fresehjul dreier seg
uten hindring pa aksler. Hvis de gjor det ikke,
er det ngdvendig a lese dem fra verktgyhodet.

PASS PA



9 Service og vedlikehold

/\ /A\ VARSEL

Fare for ulykker, elektrisk stot

» Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid pa maskinen.

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset dpnes, ma bare
gjennomfgres av et autorisert kundeservice-
verksted.

- Innpakkede maskiner kan lagres i et tgrt la-
ger uten oppvarming, hvis temperaturen ikke
synker under -5 °C. |kke innpakkede maskiner
ma kun lagres i et tgrt lager, der temperaturen
ikke synker under +5 °C og det ikke oppstar
plutselige temperaturendringer.

- Luften kan stremme bare nar kjsledpningene
pa motoren er rene og gjennomtrengelige.

- Maskinen er utstyrt med spesielle selvavbryt-
bare bgrster. Blir de utslitte, blir elektrotilfgr-
selen automatisk avbrutt og maskinen stopper.

- Kan sugeflensens hgyde reguleres tungt, ma
flensen tas av og renses.

Kundeservice og reparasjoner skal kun
utfgres av produsenten eller servicev-
erksteder: Du finner naermeste adresse
under: www.festool.net/service

eat  Bruk kun originale Festoolreservedeler!
Best.nr. finner du under:
www.festool.net/service

w
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10 Milje

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfal-
let! Sgrg for miljgvennlig gjenvinning av apparat,
tilbehgr og emballasje! Fglg bestemmelsene som
gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direkti-
vets iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktay
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach

11 EU-samsvarserklaring

Fresemaskin for re- Serienr.
novering
RG 150 E 768916, 768884

Ar for CE-merking: 2013
Vi overtar ansvaret for at dette produktet er i
overenstemmelse med fglgende standarder el-
ler standard-dokumenter:

2006/42/EF, 2004/108/EF [til 19.04.2016),
2014/30/EU (fra 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

43/)(;. C}; Joé oKt tn &W(

Dr. Johannes Steimel

Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumen-
tasjon

2015-03-02
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12 Valg av verktgyshode

tong

Verktgyshode | Utstyrt med Bruk Inns:jltllllngs-
Hardmetall fresehjul Fjerning av hard murpuss, limerester 4-6
«spisstann», sett 35 stk | og murpuss av kunstig harpiks
SZ-RG 150
Hardmetall fresehjul Fjerneing av myk murpuss, fersk be- 4-6
«flattann», sett 35 stk tong, betongrester og beskyttelse ma-

FZ-RG 150 ling
Diamantskiver DIA-HARD | Fjerning av hardmateriellet, for eks. 6
150 betong med hgyere fasthetsgrad enn

C10, hard maling
Diamantskiver DIA- Fjerning av myk materiell med hgyere 6
ABRASIV 150 abrasivgrad, for eks. fersk betong, flis-

slim, hard murpuss, sandstein
Diamantskiver DIA UNI Universell bruk, for eks. maling (pa 5-6
150 betong, murpuss, tre], lim, hard mur-

puss
Hardmetallskiver HW- P3 elastisk maling, beskyttelsesma- 2-3
150/SC ling, lateks og oljefarger, gips, porebe-
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D

Fresa de renovacao RG 150 E - manual original

Simbolos

Isolacao dobre

Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico
Use o6culos de proteccao!

Use uma proteccao auditiva!

Use as luvas de proteccao!

Ler indicacbes/notas

Nao pertence ao residuo comunal

Nota, conselho

" CHI@@®@OP > (0]

Especificacoes técnicas

Tensao nominal 220-240V~
Frequéncia de rede 50/60 Hz
Poténcia 1600 W
Rotacoes sob carga 1000 -2200 min-!
& equipamento 150 mm
Peso 9,9 kg
Classe de proteccao /@

3 Utilizacao recomendada

A maquina destina-se a remocao de rebocos, pin-
turas, residuos de colas para ladrilhos e tapetes,
rectificacao das superficies de betao, alisamento
de excessos apds a cofragem e aplainamento das
superficies de pavimentos sem juntas na cons-
trucao civil.

A maquina pode ser operada somente para o tra-
tamento a seco, utilizando-se um equipamento de
aspiracao potente.

O proprio usuario responde pelo uso nao deter-
minado.

4 Elementos de comando

[1-11 Tubuladura de aspiracao
[1-2] Pegas
[1-31 Interruptor

[1-4] Botao de pressao de bloqueio

[1-5] Cobertura de aspiracao/placa de base

[1-6] Aberturas de ventilacao

[1-71 Roda de ajustamento da pré-seleccao
do numero de rotacdes

[1-8] Parafuso do bloqueio da cobertura de
aspiracao

[1-91 Botao de bloqueio

[1-10] Olhal de suspensao para a suspensao
de cabo

[1-11] Alavanca para o ajustamento da profun-

didade do desbaste
Os acessorios ilustrados e descritos nas instru-
coes de servico nem sempre sao abrangidos pelo
conjunto de fornecimento!
As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

5 Indicacoes de seguranca

5.1 Instrucoes gerais de seguranca

& ATENCAO! Leia todas as indicacdes de se-
guranca e instrucoes. O desrespeito das

adverténcias e instrucoes pode ocasionar cho-

ques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos gra-

ves.

Guarde bem todas as adverténcias e instrucoes

para future referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir

nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-

mentas eléctricas operadas com corrente de rede

(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas

operadas com acumulador (sem cabo de rede).

Instrucoes de seguranca para todas as ativida-
des de trabalho

Adverténcias de seguranca comuns para as ac-
tividades de trabalho de esmerilhagem, rectifi-
cacao de superficies planas ou esmerilhagem
com escova de arame:

a) Estaferramenta electromecanica é destinada
para ser usada como rectificadora para su-
perficies planas ou como fresa com cabecote
de fresagem. Ler todas as adverténcias de
seguranca, instrucoes, figuras e especifica-
coes dadas para as presentes ferramentas
electromecanicas. A inobservancia de todas
as instrucoes abaixo mencionadas pode ter
como consequéncia um acidente por corrente
eléctrica, incéndio e/ou um ferimento grave.

bl Nao se aconselha o uso desta ferramenta para
polir, cortar ou cortar abrasivo. A realizacao
das actividades de trabalho as quais estas fer-
ramentas nao estao destinadas, pode criarum
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risco e causar um ferimento duma pessoa.
Nao utilizar os acessorios que nao estao pro-
postos e recomendados expressivamente pelo
produtor das ferramentas. O facto simples de
que os acessorios podem ser ligados as Suas
ferramentas nao garante o seu servico seguro.
As rotacoes nominais dos acessorios tém que
ser pelo menos iguais as rotacoes maximas
designadas nas ferramentas. Os acessorios
que trabalham com rotacoes mais altas do que
as suas rotacoes nominais, pode quebrar-se e
descompor-se.

0 diametro exterior e a espessura dos Seus
acessorios tém que ficar nos limites da ex-
tensao nominal para as Suas ferramentas
electromecanicas. Os acessoérios com um ta-
manho incorrecto nao podem ser protegidos
nem comandados suficientemente.

As dimensoes de fixacao dos rebolos, flanges,
plaquinhas de apoio ou de todos os demais
acessorios tém que ser convenientes para a
fixacao no fuso das ferramentas. Os acesso-
rios com as aberturas de fixacao que nao cor-
respondem as dimensdes de montagem das
ferramentas electromecanicas, estardo dese-
quilibrados, podem vibrar excessivamente e
podem causar a perda do controle.

Nao utilizar os acessorios danificados. Antes
de cada uso controlar os acessorios: frag-
mentacoes e qubras nos rebolos; rupturas,
rasgaduras ou desgaste excessivo nas placas
de apoio; arames soltados ou quebrados nas
escovas de arame. Caso os acessorios tenham
caido, controlar a danificacao ou montar os
acessorios nao danificados. Uma vez controla-
dos e montados os acessorios, o senhor assim
como as pessoas circunvizinhas tém que ficar
de tal maneira que se encontrem fora do nivel
dos acessorios em rotacao e deixar funcionar
as ferramentas com as mais altas rotacoes em
vazio durante o tempo de um minuto. Durante
este tempo de prova as acessorios danificados
quebram-se ou descompoem-se em geral.
Utilizar os meios auxiliares de proteccao pes-
soal. Em dependéncia do uso utilizar o escudo
de rosto, os dculos protectores de seguran-
ca ou os oculos de seguranca. Na extensao
adequada utilizar a mascarra contra pds, os
protectores do ouvido, as luvas e o avental
de trabalho capaz de interceptar fragmentos
pequenos do abrasivo ou da peca usinada.
A proteccao dos olhos tem que ser capaz de
interceptar os fragmentos surgentes duran-

j)

te varias actividades de trabalho. A mascarra
contra pos ou o respirador tém que ser capa-
zes de filtrar particulas surgentes durante a
Sua actividade. A exposicao ao ruido de longa
durancao de alta intensidade pode ocasionar
a perda do ouvido.

Manter as pessoas circunvizinhas numa dis-
tancia segura do espaco de trabalho. Cada um
que entra no espaco de trabalho tem que utili-
zar os meios auxiliares de proteccao pessoal.
Os fragmentos da peca usinada ou os acesso-
rios danificados podem sair voando e ocasio-
nar um ferimento igualmente fora do espaco
imediato de trabalho.

Durante o trabalho quando a ferrramenta de
cortar poderia tocar na conducao escondida
ou na propria admissao movel, pegar as fer-
ramentas somente nos lugares da superficie
para pegar isolada. O instrumento de corte no
caso do contacto com o conductor “vivo” pode
ocasionar que as partes metalicas acessiveis
das ferramentas tornam-se “vivas”, ocorrendo
assim um acidente do usuario com a corrente
eléctrica.

k) Colocar a admissao movel fora do alcance do

1)

instrumento em rotacao. Caso perder o con-
trolo, pode ocorrer a separacad por corte ou a
separacao por rectificacao da admissao movel e
a Sua mao ou o Seu braco podem ser arrastados
para dentro da ferramemta em rotacao.
Nunca colocar as ferramentas electromecani-
cas antes da parada completa da ferramenta.
O instrumento em rotacao pode agarrar-se na
superficie e arrancar as ferramentas do Seu
controle.

m) Nunca arrancar as ferramentas electrome-

n)

o)

p)

canicas durante o deslocamento no Seu la-
do. Um contacto casual com o instrumento em
rotacao pode agarrar a Sua roupa, e puxar o
istrumento para o Seu corpo.

Limpar regularmente as aberturas de venti-
lacao das ferramentas. O ventilador do motor
aspira o p6 para dentro da caixa e umaacumu-
lacao excessiva de pd metalico pode ocasionar
um perigo eléctrico.

Nao trabalhar com as ferramentas electrome-
canicas nas proximidades de materiais infla-
maveis. Poderia ocorrer a inflamacao destes
materiais ocasionada por faiscas.

Nao utilizar os acessorios que exigem a re-
frigeracao por liquido. O uso de agua ou de
outros liquidos refrigerantes pode ocasionar
um acidente ou a morte causados por corrente
leéctric.



Outras instrucoes de seguranca para todas as
actividades de trabalho

Lancamento para tras e adverténcias relacio-
nadas
O lancamento para tras é uma reaccao imedia-
ta ao aperto ou ao emperramento do rebolo em
rotacao, da placa de apoio, da escova ou dum ou-
tro instrumento. O aperto ou o emperramento
causam uma parada brusca do instrumento em
rotacao a qual ocasiona em seguida o facto de que
as ferramentas nao controladas deslocam-se no
sentido opoosto a rotacao da ferramenta no ponto
do emperramento.
Por exemplo: ocorrendo o aperto ou o emper-
ramento do rebolo na peca usinada, a aresta do
rebolo que entra no ponto do aperto pode pene-
trar na superficie do material e ocasionar que o
rebolo estd empuxado para cima ou lancado fo-
ra. O rebolo pode ou saltar no sentido ao usuario
ou no sentido desde o usuario, em dependéncia
do sentido do movimento do rebolo no ponto do
emperramento. Nestes casos os rebolos podem
também quebrar-se.

O lancamento para tras é resultado do uso in-

correcto das ferramentas electromecanicas e/

ou dos procedimentos ou condicoes de trabalho

incorrectos, sendo possivel evita-lo meidiante a

observancia das mediads de precaucao descritas

abaixo.

a) Segurar as ferramentas firmemente e man-
ter a posicao correcta do Seu corpo e do Seu
braco de tal maneira que seja capaz de resistir
as forcas do lancamento para tras. Sempre
utilizar o cabo auxiliar, caso as ferramentas
estejam equipadas com este, para o controle
maximo do lancamento para tras ou momento
de torcao de reaccao durante a colocacao em
maracha. O usuario esta capaz de controlar os
momentos de torcao de reaccao e as forcas do
lancamento para tras observando as medidas
de precaucao correctas.

b) Nunca aproximar a mao do instrumento em
rotacao. O instrumento pode rejeitar a Sua mao
por causa do lancamento para tras.

c) Nao ficar no espaco onde as ferramentas po-
dem encontrar-se no caso que ocorrer o lan-
camento para tras. O lancamento para tras
lanca as ferramentas no sentido oposto ao mo-
vimento do rebolo no ponto do emperramento.

d) Dedicar atencao especial ao tratamento dos
cantos, arestas, etc. Prevenir pulos e o em-
perramento do instrumento. Os cantos, as
arestas ou os pulos tém a tendéncia de em-

perrar o instrumento em rotacao e causar a
perda do controlo ou o lancamento para tras.

e) Nao ligar o disco de serra de cadeia para en-
talhar ou o disco de serra com dentes as fer-
ramentas. Os discos mencionados ocasionam
as vezes o lancamento para tras e a perda do
controlo.

Instrucoes de seguranca complementares para
as actividades de trabalho de esmerilhar (rec-
tificar) e cortar

Adverténcias de seguranca especificas para as
actividades de trabalho da esmerilhagem (rec-
tificacao) e do corte abrasivo

a) Utilizar somente os tipos dos rebolos reco-
mendados pelo produtor e a coberta especifi-
cade proteccao construida para o rebolo esco-
Lhido. Os rebolos para os quais as ferramentas
electromecéanicas nao foram construidas, nao
podem ser cobertos de maneira corresponden-
te e sao perigosos.

b] A coberta protectora tem que estar fixada de
maneira segura as ferramentas electrome-
canicas e colocada na posicao correcta paraa
seguranca maxima de maneira que seja des-
coberta a parte minima do rebolo no sentido
ao usuario. A coberta protectora ajuda a pro-
teger o usuario contra fragmentos do rebolo e
contra um contacto casual com o rebolo.

c) Os rebolos tém que ser utilizados somente
para o uso recomendado. Por exemplo: nao
realizar a rectificacao pelo lado lateral do
disco de cortar. Os discos de cortar abrasivos
destinam-se ao corte circunferencial, as forcas
dos lados atuante sobre estes discos poderiam
destroca-los.

d) Sempre utilizar flanges nao danificadas dos
discos as quais tém o tamanho e a forma cor-
rectos para o disco escolhido pelo usuario. As
flanges correctas do disco apoiam o disco, di-
minuindo assim a possibilidade da quebra do
disco. As flanges para cortar podem diferir das
flanges par rectifica (esmerilhar).

e) Nao utilizar os discos desgastados que tinham
originalmente dimensoes mais grandes para
ferramentas electromecanicas mais grandes.
Os discos destinados para as ferramenatas elec-
tromecanicas mais grandes nao sao oportunos
para mais altas rotacoes das ferramentas mais
pequenas e podem quebrar-se.
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Instrucoes de seguranca complementares para
as actividades de trabalho da esmerilhagem com
escova de arame

Adverténcias de seguranca especificas para as
actividades de trabalho da emerilhagem com
escova de arame

a) Tomar conhecimento de que também durante
a actividade corrente ocorre o lancamento de
cerdas de arame da escova. Nao sobrecar-
regar os arames com a carga excessiva da
escova. As sedas de arame podem penetrar
facilmente na roupa leve e/ou na pele.

b) Recomendando-se para a esmerilhagem com
escova de arame a utilizacao da coberta de
proteccao, assegure que nao ocorrer nenhum
contacto entre o disco de arame ou a escova
de arame e a coberta de proteccao. O disco de
arame ou a escova de arame podem durante o
trabalho sob a influéncia da carga e das forcas
centrifugas aumentar o seu diametro.

Outros conselhos de seguranca

- 0 aparelho nao deve ser usado em locais hu-
midos, molhados, fora e em ocasiao de chuvas,
nevoadas, nevada e em locais com o perigo de
explosao.

- Antes de cada uso, controle o estado do cabo
de alimentacao e da tomada. Eventuais danos
deixe reparar por um servico autorisado.

- Usando e processando fora ao ar livre, utilize
somente cabos de extensao e conectores de
cabos aprovados para tal.

- Inserir o aparelho no material somente uma
vez esteje ligado.

- Nao portar a aparelho por intermédio do cabo
de alimentacao.

- Nao deve trabalhar numa escada.

- Durante o trabalho tém que utilizar luvas de
proteccao e calcado resistente.

- Durante o trabalho tém que utilizar 6culos de
proteccao e a proteccao do ouvido.

- A poeira que surge durante o trabalho pode da-
nificar a sua saude. Durante o trabalho tém que
utilizar a aspiracao e o respirador.

- Materiais que contém amianto devem ser tra-
balhados apenas por pessoal especializado.
Observe as normas de seguranca validas no
seu pais.

- 0 conduto mdvel sempre tem que vir para atras
da ferramenta.

- Utilizem somente os anéis fresadores que sao
recomendados pelo fabricante.
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- Corram o braco do conduto movel na tomada
somente caso a fresa estiver desligada.

- Controlem de novo se o material tratado nao
tem condutos eléctricos, encanamentos de
agua ou condutos de gas - cuidado, possibili-
dade de acidente.

- Nao fresem passando objectos metalicos, cra-
vos ou parafusos.

- Com a fresa nao podem trabalhar pessoas me-
nores de 16 anos.

5.3 Valores de emissao
Os valores determinados de acordo com a EN 60
745 sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica Lo, =89 dB (A)
Nivel de poténcia acustica L, =100 dB (A)
Incerteza K=3dB

/N\@ atENcAO!

Ruido que surge ao trabalhar

Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

Nivel de emissdo de vibracoes a, (soma vectorial
em trés direccoes) e incerteza K determinados de
acordo com a norma EN 60 745:

Fresagem com fresadora a, = 4,0 m/s?

porta-laminas K=1,5m/s?
Rectificacao com rebolo
a, =2,6 m/s?

K=1,5m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao,
ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacdes principais da fer-
ramenta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou ma-
nutencao insuficiente. Observar os tempos de
trabalho em vazio e de paragem da ferramenta!



6 Posta em marcha

/' ADVERTENCIA

Perigo de acidente, se a maquina for operada

com uma tensao ou frequéncia inadmissivel.

- A tensao da rede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os dados
da placa de identificacao.

- Na América do Norte, s6 podem ser utiliza-
das maquinas Festool com uma indicacao de
tensao de 120 V/60 Hz.

6.1 Ligacao e desligacao

Comprima o botao de pressao de bloqueio [1-4]
para frente, debloqueando assim a alavanca do
interruptor [1-31.

Ao mesmo tempo comprima a alavanca do inter-
ruptor [1-3] e a maquina coloca-se em marcha,
parando a maquina mediante o afrouxamento
dele.

Marcha continua

Comprima o bot3o de pressao de bloqueio [1-4]
para frente, debloqueando assim a alavanca do
interruptor [1-31.

Ao mesmo tempo comprima a alavanca do inter-
ruptor [1-3] e acabe a compressao do botdo de
pressao de bloqueio [1-4] para frente.

A interrupcao da marcha continua consegue-se
mediante uma nova compressao e um novo afrou-
xamento da alavanca do interruptor [1-3].

6.2 Electronica do motor

Limitacao da corrente de arranque

O arranque continuo comandado electronicamen-
te assegura o arranque da maquina sem o con-
tragolpe. Por influéncia da corrente de arranque
limitada da maquina basta a proteccao de 10 A.

Pré-seleccao electronica das rotacoes
Mediante a roda da pré-seleccao [1-7] ajustam-
-se - também durante a marcha da maquina - as
rotacoes pré-seleccionadas exigidas:

Grau 1: 1000 min~' Grau 4: 1700 min~'
Grau 2: 1300 min~' Grau 5: 2000 min-!
Grau 3: 1500 min™! Grau 6: 2200 min™!
As rotacoes necessarias dependem do tipo do
material fresado, recomendando-se verifica-las
mediante a prova pratica (ver a tabela do uso).
No caso duma carga grande da maquina ajuste
a roda da pré-seleccdo [1-7] para a posicao ex-
trema (grau 6).

Apo6s um longo trabalho com rotacoes baixas dei-

xe durante 3 minutos a maquina em marcha em
vazio as rotacdes maximas para que o motor se
arrefeca.

Electronica constante

As rotacoes pré-seleccionadas do motor sao man-
tidas electronicamente ao valor constante; assim
assegura-se o avanco de trabalho constante e o
desbaste uniforme do material.

Proteccao electrénica no caso da sobrecarga
No caso da sobrecarga extrema do motor a pro-
teccao electrénica protege o motor contra a da-
nificacao. Para por de novo a maquina em fun-
cionamento é necessario desligar a maquina e
liga-la de novo.

Proteccao térmica no caso da sobrecarga

Com a finalidade da proteccao contra o sobre-
aquecimento no caso da sobrecarga extrema
permanente, a electrdnica de seguranca comu-
ta o motor para o regime de refrigeracao caso
atingir-se a temperatura critica. Nao é possivel
carregar a maquina, ela esta em marcha as rota-
coes diminuidas. Apds o resfriamento dentro de
aproximadamente 3-5 minutos a maquina esta
plenamente carregavel. No caso das maquinas
aquecidas pelo servico, a proteccao térmica reage
adequadamente mais cedo.

7 Uso

/\ /i\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente causado por corrente eléc-
trica. Antes de qualquer manipulacao com as
ferramentas, tire a forquilha de contacto da
tomada eléctrica.

7.1  Seleccao do cabecote porta-ferramenta
Conforme o uso e a area da colocacao estao a
disposicao varios cabecotes de fresar e rectificar.
Para conseguir o resultado 6ptimo de trabalho
utilize o cabecote porta-ferramenta conveniente
- ver a tabela na pagina 98. Os dados compreen-
didos na tabela do uso para a pré-seleccao das
rotacoes sao recomendados, devendo ser verifi-
cados mediante as provas praticas.
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Troca do cabecote porta-ferramenta

& (D arencio:

Durante a manipulacao do cabecote porta-fer-
ramenta utilize as luvas de proteccao.

® Rotacoes maxima permitidas da ferramenta uti-
lizada tém que corresponder no minimo as mais
altas rotacoes da maquina.

®O0 cabecote porta-ferramenta nao deve vibrar
ou estar em marcha de maneira desequilibra-
da, caso contrario troque-o.

@® Utilize somente os cabecotes porta-ferramenta
originais Festool.

7.3 Colocacao do cabecote porta-ferramenta

» Conforme o uso e a area da colocacao utilize
o cabecote porta-ferramenta apropriado (ver
a tabela do uso].

» Coloque a maquina numa base plana, firme
(por exemplo na mesa de trabalho].

» Faca passar a cavilha [2-1] através da abertura
na chave tubular de encaixe [2-2] e desapara-
fuse a porca de fixacao [2-3].

» Coloque o cabecote porta-ferramenta [2-4] no
fuso [2-5]. Cuide da posicdo da chaveta [2-6]
que nao deve sair.

» Comprima o botdo de bloqueio do fuso [1-9].
Comprimir o botao de bloqueio somente no
estado desligado durante o repouso do fuso
de trabalho.

» Gire o fuso até que o botao de bloqueio encai-
xar.

» Aperte bem a porca de fixacdo [2-3] por meio
da chave tubular de encaixe [2-2].

/N

Antes da colocacao em servico verifique a mar-
cha perfeita do cabecote porta-ferramenta
dando-Llhe voltas com a mao.

ATENCAO!

Cuide de que todos os parafusos estejam bem
apertados.

Nao deixe nenhumas chaves de ferramenta
encaixadas.
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7.4 Extraccao do cabecote porta-ferramenta

/N

O cabecote porta-ferramenta pode aquecer-se
fortemente durante o processo de trabalho.

ATENCAO!

Antes da troca deixe esfriar o cabecote porta-
-ferramenta.

» Comprima o botdo de bloqueio do fuso [1-9].
Comprimir o botao de bloqueio somente no
estado desligado durante o repouso do fuso
de trabalho.

» Gire o fuso até que o botao de bloqueio encai-
xar.

» Desaparafuse a porca de fixacao por meio da
chave tubular de encaixe.

» Coloque o extractor [3-1] e afrouxe o cabecote
porta-ferramenta girando o parafuso manual
a direita. Uma vez afrouxado o cabecote porta-
-ferramenta, é possivel retira-lo.

7.5 Ajustamento da profundidade do des-
baste
Afrouxe o parafuso do bloqueio da cobertura de
aspiracao [1-8]. Girando a alvanca para o ajus-
tamento da profundidade da aspiracao [1-11]
é possivel ajustar a profundidade da fresagem,
eventualmente a medida do desbaste do material
na extensao de 0-10 mm.
Rotacdo a esquerda = profundidade mais grande
da fresagem
Rotacao a direita = profundidade mais pequena
da fresagem
O ajustamento da profundidade da fresagem de-
pende do material trabalhado e da ferramenta
utilizada.

7.6 Troca das ferramentas

Troca das rodas de fresar

A qualidade piorada do desbaste esta causada

pelo desgaste da ferramenta. Os cabecotes de

fresar estao equipados com rodas trocaveis, sen-

do possivel utiliza-los de novo utilizando o jogo

trocavel das rodas.

» Coloque o cabecote de fresar retirado sobre
uma base limpa e plana.

» Por meio da chave tubular de encaixe afrouxe
os pinos de aparafusar [4-1], removendo-os.

» Retire o anel interior [4-2].

» Extraia os munhoes de mancal [4-3].

» Substitua as rodas de fresar [4-4], as buchas
[4-6] e os apoios [4-5] pelos novos do jogo tro-
cavel.



» Coloque 5 rodas de fresar [4-4] e 0 apoio [4-5]
na bucha [4-6]. Ponha de novo estes 7 con-
juntos no cabecote de fresar de maneira que
0 apoio esteja mais proximo da borda exterior
do cabecote de fresar - fig [4cl.

» Introduza de novo os munhdes de mancal [4-
3] nas buchas [4-6] através das aberturas no
cabecote de fresar.

» Assegure os munhdes de mancal [4-3] me-
diante a introducao do anel interior [4-2].

» Aparafuse os pinos de aparafusar [4-1], aper-
tando-os por meio da chave tubular de encaixe
pelo momento de torcao de 7 Nm.

» No caso das rodas de fresar com o dente chato
cuide da orientacao correcta dos dentes - fig
[4c].

/N

Antes da colocacao do cabecote porta-ferra-
menta verifique a marcha perfeita das rodas
de fresar dando-lhes voltas com a mao.

ATENCAO!

Troca dos rebolos

A qualidade piorada do desbaste esta causada

pelo desgaste da ferramenta. E possivel utilizar

de novo os cabecotes de rectificar apos a troca

do rebolo.

» Coloque o cabecote de rectificar extraido [5-3]
sobre uma base limpa e plana.

» Afrouxe os parafusos [5-1] e remové-los.

» Limpe as superficies de fixacao do cabecote
de rectificar.

» Substitua o rebolo [5-2] por um novo, assegu-
rando-o de novo por parafusos [5-1].

» Aperte pelo momento de torcao 5 Nm.

Troca da escova inferior

Caso ocorrer um desgaste excessivo da escova

inferior [6-3], piora a sua funcdo de proteccao,

sendo necessario troca-la.

» Desmonte os parafusos [6-1] e extraia as cha-
pas deslizantes [6-2].

» Extraia a escova inferior [6-3] com as molas
[6-4].

» Ponha as molas [6-4] nos pinos [6-5] da nova
escova inferior e coloque a escova. Cuide que
as molas encaixem no pino da abertura de as-
piracao [6-6].

» Ponha as chapas deslizantes [6-2], asseguran-
do-as por meio de parafusos [6-1].

» Verifique a funcao correcta do mecanismo.

Troca da escova dianteira

Caso ocorrer um desgaste excessivo da escova

dianteira [7-1], piora a sua funcao de proteccao,

sendo necessario troca-la.

» Afrouxe os parafusos [7-2] e a chapa de pro-
teccao [7-31.

» Substitua a escova dianteira [7-1] por uma no-
va, ponha a chapa, assegurando-a por meio de
parafusos [7-2].

7.7 Aspiracao do po

O po6 produzido durante o trabalho pode ser nocivo
para a saude, inflamavel ou explosivo.

A maquina tem que estar ligada a um equipa-
mento de aspiracao apropriado (aspirador). O as-
pirador tem que ser conveniente para o material
trabalhado. Durante a aspiracao do po especial-
mente nocivo para a saude, cancerigeno, seco, &
necessario utilizar o aspirador especial da série
Festool.

A tubuladura de aspiracao [1-1] é oportuna para
a mangueira de aspiracao de & 36 mm.

Com a finalidade de assegurar a aspiracao op-
tima e aumentar a vida Gtil das ferramentas de
fresar e rectificar limpe regularmente os canais
de aspiracao.

7.8 Olhal de suspensao

A maquina esta equipada com o olhal de suspen-
sdo [1-10] para a utilizacdo da suspensao de ca-
bo (balanceador). Gracas ao alivio do peso assim
possibilita-se um trabalho mais facil, por exemplo
em fachadas e paredes.

7.9 Guia de chao BG-RG 150

Utilizando a guia de chao, é possivel deslocar a
magquina sobre o chao na posicao erecta. O peso,
que faz sua parte, assegura a pressao optima. As
rodas simplificam o transporte deste conjunto
entre os lugares de trabalho individuais.

8 Instrucoes de trabalho

Ponha a maquina sobre a superficie da peca
usinada em estado ligado, movendo-a paralela-
mente, eventalmente circularmente nos sentidos
lingitudinal e transversal.

A operacao do desbaste esta determinada sobre-
tudo pela ferramenta escolhida apropriadamente
e pelo ajustamento da profundidade do desbaste.
O aumento excessivo da pressao nao leva ao des-
baste aumentado, mas somente a um desgaste
mais forte da maquina e das ferramentas de fre-
sar.

Durante o processo de trabalho cuide do que a
mangueira de aspiracao nao se quebre ou nao
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se danifique.

O desarranjo da aspiracao leva a carga aumen-
tada de pd e aumenta o desgaste da ferramenta
de fresar.

/N

Durante o trabalho controle se as rodas de fre-
sar sempre giram livremente nos eixos. Caso
contrario, é necessario afrouxa-las do cabeco-
te porta-ferramenta.

ATENCAO!

9 Manutencao e reparacao

/N\ /A\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na ma-
quina, extraia sempre a ficha da tomada.

» Todos os trabalhos de manutencao e repara-
cao que exigem uma abertura da carcaca do
motor podem apenas ser efectuados por uma
oficina de Servico Apds-venda autorizada.

- Aparelhos embalados podem ser armazenados
em ambientes secos e sem aquecimento, se
a temperatura nao for inferior do que -5°C.
Aparelho sem embalagem sé podem ser ar-
mazenados em ambientes, onde a temperatura
nao for inferior do que +5°C e onde nao haja
repentinas oscilacoes de temperatura.

- Para assegurar a correnteza do ar, as aber-
turas de refrigeracao no motor tém que estar
sempre limpas e passageiras.

- A maquina vem equipada com escovas de
carvao que desligam automaticamente. Ao
estarem desgastados, automaticamente in-
terrompe-se o conduto de energia eléctrica e
a maquina para-se.

- Casode complicada regulacao da altura de as-
piracao o flange de aspiracao tém que abaixar
a flange e limpar-a.

A Servico Apds-venda e Reparacao apenas
#Y  através do fabricante ou das ofi cinas de
servico: endereco mais proximo em:
www.festool.net/service
EKAT Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.net/service
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10 Meio ambiente

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
meéstico! Encaminhe a ferramenta, acessodrios e
embalagem para um reaproveitamento ecologico!
Nesse caso, observe as regulamentacoes nacio-
nais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléc-
tricos e electronicos e a sua transposicao para a
legislacao nacional, as ferramentas electronicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

11 Declaracao de conformidade CE
Fresa de renovacao N.° de série

RG 150 E 768916, 768884

Ano da marca CE: 2013

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilida-
de que este producto cumpre as seguintes nor-
mas ou documentos normativos:

2006/42/CE, 2004/108/CE (até 19.04.2016),
2014/30/UE (a partir de 20.04.2016), 2011/65/UE,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009 A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN
61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e G ol Rt

Dr. Johannes Steimel

Director de pesquisa, desenvolvimento, docu-
mentacao técnica

2015-03-02



12 Seleccao do cabecote porta-ferramenta

Cabecote
’ . Roda de
porta- Equipado com Uso .
ajustamento
ferramenta
Rodas de fresar, de metal | Remocao do reboco duro, residuos de L-6
duro, “dente apontado” colas para revestimentos e rebocos de
jogo de 35 pecas SZ-RG | resina sintética
150
Rodas de fresar, de metal | Remocao do reboco macio, betao fres- L-6
duro, “dente chato” jogo |co, residuos de betao e pinturas de
de 35 pecas FZ-RG 150 proteccao
Rebolo diamantado DIA- [Remocao de materiais duros, por 6
-HARD 150 exemplo betao com a firmeza superior
a C10, pavimentos sem juntas duros
Rebolo diamantado DIA- [Remocao de materiais macios com 6
-ABRASIV 150 abrasao mais elevada, por exemplo
betao fresco, colas para revestimentos,
rebocos duros, arenito
Rebolo diamantado DIA | Uso universal, por exemplo tintas (so- 5-6
UNI 150 bre o betao, rebocos, madeira), colas,
rebocos duros
Rebolo de metal duro Para pinturas elasticas, pinturas de 2-3

HW-150/SC

proteccao, tintas de latex e de 6leo,
gesso, porobetao
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CaHauuoHHas ¢pesa RG 150 E - opurunan Py-
KOBOACTBA NO 3KCMyaTauum

CuMBOJbI

[lBoiHaa nsonaums

[NpenynpexpaeHune ob obuier onacHocTu
[NpenynpexaeHune ob ygape TokoM
Mcnonb3oBaTth 3aLUNTHbIE 04YKK!
Ncnonb3ynTe 3alNTHBbIE HAYLIHUKN!
Ncnonb3oBaTh 3alMTHbIE NepyaTku!

Cobniopgante PykoBoacTBo no akcnnyaTa-
LUMKU/MHCTPYKLMM

B@®O> >0

~r=
==
—

He nmeet Mecto B KOMMYHaJIbHbIX 0TX04aX

2y

® TMowarosas MHCTPYKLMA

2 TexHUYecKue gaHHble

HoMunHanbHoe Hanps>XeHne 220-240B~
YacTtoTa ceTu 50/60 Iy
MolHocTb 1600 BT
ObopoTbl Npu Harpyske 1000-2200 MuH™!
& NHCTPYMeHTa 150 MM
Macca 5,9 kr
Knacc 3awmTsbl [l /[E

3 [lpepnucaHHoe ucnonb3oBaHue
MawwuHa npefHa3HavyeHa ANs yCTpaHeHUs WTy-
KaTypoK, JTaKOKPACOYHbIX MOKPbITUN, OCTAaTKOB
knes aas 06NMLOBOYHON MAUTKUM U KOBPOBbIX
NOKPbITUN, WNANPOBKN BETOHHBIX MOBEPXHOCTEN,
yAaNeHnsa BbICTYNOB Nocjae CHATUSA onanybku u
BblPaBHWBAHUSA MOHOJMIUTHbIX MOBEPXHOCTEN Npwu
CTpouTenbHbIX paboTax.

®pe3epHylo MallWHYy, pa3peleHo NPUMEHATb
TOJIbKO AJ151 Cyxor 06paboTku, NpUMeHss Npm 3TOM

MOLLHOe oTcacbiBatloLwee obopyaoBaHue.

3a npuMeHeHMe MalLMHbI He N0 Ha3HaYeHuto, OT-
BETCTBEHHOCTb HECET Nosib30BaTeNb.
NHCTpyMeHT cKoHCTpyupoBaH ans npodeccuno-
HaNbHOrO NMPUMEHEHWS.

4  3dneMeHTbl ynpaBsieHUs

[1-1] OtcacbiBatollas ropsiosuHa

[1-2]1 Pykoatku

[1-3] Bkniwouatens

[1-4] ®ukcupyowas kHonka

[1-5] OtcacbiBatowmit Koxxyx/onopHas nauTa

[1-6] BentunaumoHHbie oTBEPCTUS

[1-71 PerynupoBouHoe konecuko npegsapv-
TeNbHOW YCTaHOBKM KoimyecTBa 060poToB

[1-8] BwuHT dukcaumm otcacbiBatoLLero Koxyxa

[1-91 CronopHas kHonka

[1-10] Cepbra gns Tpoca nogBecky

[1-11] Puwiyar perynuposku rnybuHbl yaaneHus

He Bce n3obpa>keHHble nan onMcaHHblie NpUHaA-
JIEXKHOCTU BXOAAT B KOMMJIEKT MOCTaBKMU.
NnnocTpaunn HaxooaTtca B Havyane PykoBoacTea
no aKcnayaTaymu.

5 TpeboBaHus no TexHuKe b6esonac-
HOCTHU

5.1 06wwue ykasaHusa no TexHuke 6esonac-
HOCTHU

BHUMAHMUE! MpoutuTe BCe yKasaHusa no
& TeXHuKe 6e30MacHOCTU U peKOMeHpALUM.
Ownbkmn npun cobnopgeHnn NpMBeLEHHbIX YKasa-
HUN 1N peKoOMeHZaun MOTyT MPMBECTU K Mopaxe-
HUIO 3/1eKTPUYECKUM TOKOM, Moxapy, u/unu Bbl-
3BaTb TXKesble TPaBMbl.
CoxpaHsinTe 3T UHCTPYKLMU U YKa3aHusa ansa by-
AYLLEero MCNosib30BaHMUS.
Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALLUX MHCTPYKLUSAX U
yKa3aHUSAX MOHATME «3NEKTPOUHCTPYMEHT» pac-
NPOCTPaHAETCH Ha 3NeKTPOUHCTPYMEHT C NuTa-
HMEM OT ceTu (Co LWHYpOM NUTaHMS OT 311eKTPo-
ceTu) n Ha aKKyMyaTOPHbIA 3NEKTPOMHCTPYMEHT
(6e3 wWHypoM nNuTaHUa oT anekTpoceTu).

5.2 T[lpaBuna 6e3onacHocTu ang Bcex BUAOB
TPYAOBOM AeATENIbHOCTH

MpeaynpexpeHus no 6e3onacHoOCTU ABNAIOTCA
obwmumMm ansa pestenbHocTent: WnudoBka, nno-
ckoe wnudoBaHue unu Wnndposka NPoBosIoY-
HOM LLLEeTKOM:

a) 3TOT 3NeKTpoMexXaHNUYeCKU# MHCTPYMEHT
npegHa3HayeH Ans NpUMEHeHUs B KayecTBe
nnockownmgoBanbHOM MalUUHbI UNu ppesep-
HOro cTaHKa ¢ ¢ppesepHou ronoBKo. NMpoun-



6)

B)

r)

il

el

TauTe Bce nNpeaynpeXxaeHus no 6esonacHocTy,
MHCTPYKLMW, UNNIOCTPALIMM U cneuundukaumio,
npeAHa3Ha4YeHHYI0 3TUM 3NIeKTpOMeXaHuye-
CKUM MHCTPYMEeHTaM. HecobniogeHune Bcex HU-
e yKa3aHHbIX yKazaHW MOXeT B MOCNeACTBUN
NMPMBECTU K TpaBMaM 0T 3/1EKTPUYECKOr0 ToKa,K
noxapy u/unu K TaxenbiM TpaBMaM.

3TUM MHCTPYMEHTOM He peKOMeHAYyeTCs Bbl-
NONHATbL NONUPOBKY, pe3Ky M abpa3usHyto
pe3ky. OcywecTBneHnem BMaoB pabouen ge-
ATENbHOCTU, 419 KOTOPbIX HE NpefHa3HayeHbl
LLaHHble UHTPYMEHTbI, MOXET BO3HMKHYTb onac-
HOCTb ¥ MPUYNHEHNE TPaBM ocobam.

He ucnonb3yinTe NnpuHagne)XXHocTn, KoTopblie
KOHKPeTHO He npeAHa3Ha4YeHbl U He peKo-
MeHA0BaHbI MPOM3BOAUTENIEM UHCTPYMEHTOB.
Tonbko ¢akT TOro, 4YTo 3TV NPUHALNIEXHOCTH
MOXHO nopcoefuHnTb K Bawemy obopynoBa-
HUt0, He obecneymBaeT ero besonacHyt akc-
nnyatayuto.

HoMuHanbHoe 4yncno 060poToB AOMKHO 6bITH
XoTs 6bl TAKUM, KaK KOIMYECTBO MaKCUMab-
HbIX 060pOTOB, YKa3aHHbIX Ha UHCTPYMEHTeE.
[prHapneXxHocTn, KoTopble paboTatoT Npu BbiC-
Wwmx obopoTax, YeM ero HOMMHaNbHOE YMUCNIO
0b0opoTOB, MOTYT Pa3/IOMUTLCS M pacChbiNaTbCy.
Hapy>xHbih guamMeTp 1 TonwmHa Bawux npu-
HaaneXXHocTel AOMKHbI BbITb B Npeaenax Ho-
MUHanbHbIX NpeaenoB ans Bawwux anekrpome-
XaHUYECKUX MHCTPYMEHTOB. [1pnHaanexxHocTu
HEeCoOTBeTCTBYILLEr0 pa3Mepa He MoryT bbiTb
[,0CTaTOYHO 3aLUMLLEHBI NN YNIPaBAsSeMbl.
KpenéxHble (3a)knMHble) pa3Mepbl AUCKOB,
dnaHueB, ONOPHLIX NNACTUHOK UNKN BCeX
NpPoYMX NPUHAANEXHOCTEN [OMHKHbI NOAX0-
AUTb ANS NPUKPEnseHUs Ha WNUHAENb UH-
CTPYMEHTOB. [1p1MHafnNexHoCT ¢ KpeneéxHbl-
MW OTBEPCTUAMMW, KOTOPblE HE COOTBETCTBYIOT
MOHTa>XHbIM pa3Mepam 3/1eKTPOMEXaHNYeCKNX
MHCTPYMEHTOB, ByyT HeypaBHOBELUEHHbIMMU,
MOryT Ype3MepHo BubpunpoBaTb U MOTYT Bbl-
3BaTb NOTEPI KOHTPONS.

) He ncnonb3yiTe noBpeXXaEHHbIe NPUHAANEX-

HocTu. Mepep KaXkAbIM Noib30BaHUEM Npo-
BepbTe NPUHAANEXHOCTH: Y WnndoBanbHbIX
AWNCKOB OTKOJIbl M TPELLUHbI, Y ONMOPHbIX NpO-
KNafoK pa3pbiBbl (TpelwmHbl), HagpbiBbl UK
Yype3MepHbI U3HOC, Yy NMPOBOJIOYHbIX WETOK
NONHYBLYIO Unu cnabo ykpennéHHylo NpoBo-
noky. Ecnu npuHagne)xHocTy uau UHCTPYMEHT
ynanu, npoBepbTe, He UMEIOT NIN NOBPeXAeHUiA
MK NPUKpPenuTe HenoBpeXXAeHHYIo NpuHaa-
nexxHocTb. Mocne npoBepku u cbopku (npun-

3

v

K)

n)

KpenneHus) npuHagnexHoctei, Bbl u cTos-
wue okono Bac, 3aliMuTe Takoe NonoXkeHue,
4yTo6bI HEe HaxoAMNUCL B paBHUHEe Bpallato-
LMXCA NPUHAANIEXKHOCTEN U 0CTaBbTe MHCTPY-
MeHT (MawuHy) paboTtaTb Nnpu HanbonbLMX
ob6opoTax B X0JIOCTYI0O Ha NPOTAXKEHUU OAHOMN
MUHYTbI. Ha NpoTaXeHWUM 3TOro ucnbltaTenb-
HOro Cpoka MoBpeXAEeHHbIE MPUHALNEXHOCTU
06bIYHO PO31OMATCH M pacChiNATCS.
Mcnonb3ynTte cpeacTea MHAMBUAYaNbHOM 3a-
WKTHl. B 3aBUCUMOCTU OT UCMNOJIb30BaHMS,
Mcnonb3ynuTe NIULEBOM LWUT, 3alLUTHbIE Npe-
AOXPaHUTENbHbIE OYKU WU 3ALLUTHbIE OYKM.
B cooTBeTCTBYWOLWMUX Npeaenax UCNonb3lym-
Te NbINIeBY0 MaCKy, HAyLWHUKKN, pyKaBuLibl U
pabouunit papTyK, cnocobHbIN 3apepXKaTb He-
6onbluMe ocKONKU WnngoBaNbHOro MaTepua-
Jla NN 3aroToBoOK. 3allunTa rfia3 goJikKHa bbiTb
cnocobHa 3afepXxuBaTtb oTNieTaloLWme 0CKOM-
K1, KOTopble 06pa3yoTcs Npu pasHbix BuAax
TpynoBow featenbHocTu. [bineBas Macka nnm
pecnupaTop LOMKHbI 6bITb CNOCOBHBIMK NpoO-
bUNLTPMPOBATL YacTULbl, KOTOPbIE BO3HMKAIOT
npu Bawen pgeatenpHocTu. [nutensHoe noga-
BEP>KEHME LLYMY BbICOKON MHTEHCUBHOCTM MO-
XEeT NPMBECTM K NoTepe ciyxa.

Ynep)xuBanTte 611M3Ko HaxoasLmMecs NMua Ha
6e3onacHoM pacctosiHuu ot paboyero npo-
cTpaHcTBa. Kaxkabiii, KTo BXoaUT B paboyee
NPOCTPAHCTBO, AOJDKEH UCNONb30BaTb Cpef-
CTBa UHAMUBMAYANbHOM 3aWwMTbl. OCKONKK 3a-
FOTOBOK WM NOBPEXAEHHbIE MPUHAAIEXHOCTY
MOTyT OTNeTeTb M NMPUYNHUTL TPABMY M HemMo-
CpencTBEHHO BHe paboyero npocTpaHCcTBa.
Mpu pabote, npu KOTOpPO Bbl MOI peXXYLUUIA
MHCTPYMEHT CONPUKOCHYTbCA CO CKPbITOM
NPoBOAKOW MU COBCTBEHHBIM NOABUKHbIM
NPUBOAOM, AE€PXXUTE MHCTPYMEHTbI TOJIbKO B
MecTax U30/IMPOBAHHOW 3aXBaTHOW NoBepXx-
HOCTU. PexxyLme MHCTpPYMeHTbI Npy COMpUKOC-
HOBEHMUW C <>KMBbIM>» MPOBOAHWUKOM MOTYT Npu-
BECTM K TOMY, YTO LOCTYMHble MeTannunyeckume
4aCTU MHCTPYMEHTa CTaHYT TOXE «KUBbIMU,
N NPOU30NAET TPaBMa 3NIeKTPUYECKUM TOKOM
nofib3oBaTens.

PasMecTuTe noaBMOXXHON NpuUBOSA BHe NMpu-
CTyna BpalleHUs UHCTPyMeHTa. [loTepdeTe
NN KOHTPOJIb, MOXET MPOU30ONTU paspes Unu
nepewnndosBka NOABMXKHOIO NpUBOAa, a Bawwa
pyka unu nneyvyo MoryT 6bITb BTSAHYTbI 40 Bpa-
LLAOLLLEroCs MHCTPYMEHTA.

Hukorpa He oTKnagbiBaTe 3N1eKTPOMEXaHU-
YyecKkue UHCTPYMEHTbl paHee, 4YeM MaluuHa
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NOJIHOCTbIO OCTAHOBUTCA. Bpaluaowmncs nH-

CTPYMEHT MOXeT 3aL,enunTbCs 3a MOBEPXHOCTb U

BbIpBaTb MHCTPYMEHT 13 nof Baluero koHTpons.

Hukorpa He onyckaiTe aneKkTpoMexaHu4yeckue

MHCTPYMeHTbl ¢ Bawewn cTopoHbl BO BpeMs

ero nepeHoca. CnyyaliHoe CONpPMKOCHOBEHME

C BpalLaoLWLMMCH MHCTPYMEHTOM MOXeT 3aTs-

HyTb Baluy ogexay, npubansntb MHCTPYMEHT K

Bawemy Teny.

H) PerynsapHo unctute )xabpbl (BEeHTUNALUOHHBIE
0TBepCTUS) UHCTPYMEHTOB. BeHTnnAaTOp MOTO-
pa BcacbliBaeT Mblfib BHYTPb U Ype3BblyaliHoe
HakoneHne MeTanIMyeckon Nbliv MoXeT Npu-
BNE€Yb 3JIEKTPUYECKY ONACHOCTb.

o] He paboTaiiTe ¢ 3neKTpoMexXaHUYEeCKUMHM
MHCTPYMeHTaMu B6M3K ropoumnx BeLiecTs.
Morno 6bl MpoOM30NTM BOCMIAaMEHEHNE 3TUX
MaTepuanoB oT UCKP.

n) He ucnonb3yiTe npuHagneXXHoCcTU, KoTopbie
TpebyoT oxnaxxaeHue XXMAKoCTbH. lcnonb3o-
BaHMWe BOAbl UM APYrUX OXAaXKAAoLWMX XN -
KOCTEe MOXET MPMBECTU K TPaBMe WM CMep-
TeNbHOMY C/ly4ato OT 3/1eKTPMYECKOro Toka.

=

M

Mpouune nHcTpyKumum no 6esonacHoOCTU gNa Bcex
BUAOB TPVAOBOVI pedaTesZIbHOCTHU

Bo3BpaTHbIA TONYOK U CBSiI3aHHbIe C HUM Npepo-
CTepeXXeHus

Bo3BpaTHbIV TONYOK ABNSIETCS BHE3AMHOW peak-
LMEN Ha cXaTue MU 3alleMieHne BpallatoLLe-
rocst AMcka, onopHOM LOCKW, LWETKN UKW OpYroro
NHCTpyMeHTa. CxaTue nnu 3alieMneHne BbI30BET
pe3Kyt 0CTAaHOBKY BpaLLaloLLEr0Cs MHCTPYMEHTA,
4TO fafiee NpUBELET K TOMY, YTO HEKOHTPONMpYe-
MbIi UHCTPYMEHT OBUXETCS B HanNpaBfieHUM Npo-
TMBOMOMOXHOM BpaLLLEeHUNO MHCTPYMEHTa B TOUKe
3aBUCaHUS.

[MpnuMep: NPOM30ONAET NN CXKaTUe UK 3alleMne-
Hue WnmndoBanbHOro AMCKa B 3aroToBKe, rpaHb
LAVCKa, KOTOpas BXOAWUT B TOYKY CXKaTUSA, MOXET
NMPOHUKHYTb B MOBEPXHOCTb MaTepurana 1 Bbi3BaTb
BblTECHEHME AuMcKka BBepx uau ero cbpoca. uck
MOXET UM BbICKOYMTb B HAaNpaBieHUN K Nob30-
BaTesllo, UIX B HAMpaBJIEHUN OT Hero, B 3aBUCK-
MOCTM OT HanpaBJieHWUs ABUXXEHUS AMUCKa B TOUKE
3awemnenns. LnndoBanbHbie AUCKU MOTYT Npu
TaKoW CUTyaunm NOMNHYTb.

Bo3BpaTHbIN TONYOK ABASETCSA Pe3ynbTaToOM He-
NpPaBWIbHOIO MCMONb30BaHUA 3MeKTpoMexa-
HUYECKMUX UHCTPYMEHTOB W/MNM HenpaBuibHbIX
LEenNcTBUI Npu paboTe MnM HeNpaBUJIbHbIX YCI0-
BWW, U MOXHO ero NpefoTBpaTUTb NPaBUJIbHbIM
cobnofeHneM HUXe ONUCaHHbIX Mep NpefocTo-
POXHOCTH.
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a)] MHCTpyMeHTbl fepXXute Kpenko U cobnio-
[aiTe npaBunbHoe nonoxeHue Bawero Te-
Na U nneyemn Tak, 4To6bl Bbl 661N CNOCOGHBI
oAonaTb CMNIaM BO3BpaTHOro tonuyka. Becer-
Aa UCNoJib3yTe BCMOMOraTesibHYI0 PyKOSiTb,
€C/IN UHCTPYMEHT PYKOATbIO OCHalUeH, AN
MaKCMMaNbHOro KOHTPONSA Hap BO3BPaTHbIM
TONYKOM MU peaKuuen KpyTsawero MOMeH-
Ta Npu BBefieHMU B xopA. [lonb3oBaTenb MMe-
€T BO3MOXHOCTb KOHTPOJIMPOBaTb peakLMOoH-
Hble KpYTSLLME MOMEHTbI U CUbl BO3BPATHOIO
TonuKka,cobnofaeT v NpaBuUibHbIE MHCTPYKLUK
no 6esonacHoCTK.

6) Hukorga He npubnmkainTecb pyKon K Bpalla-
IOWEeMYyCcs UHCTPYMEHTY. /IHCTpyMeHT MoxeT
BO3BPATHbIM TONYKOM OTTOIKHYTb Bally pyky.

8] He cToitTe B npocTpaHcTBe, KyAaa MoryT no-
NacTb UHCTPYMEHTbI, €CZIN NPOU3OUAET BO3-
BPaTHbIX TONYOK. Bo3BpaTHbIV TONYOK TONKHET
WHCTPYMEHT B HanpaBieHNUN MPOTUBOMONOXHOM
LBUXEHMIO AMCKA B TOYKE 3alleMSieHuns.

r] O6paTtuTte ocob6oe BHUMaHUe Ha 06paboTKy
yrnos, ocTpbix rpaHeu u T.n. MpeporBpawaiTe
noanpbirMBaHue U 3aLlenyeHue MHCTpyMeH-
Ta. Yribl, OCTpble rpaHn uau noanpbirmaHme
MMeT TEHAEHUMIO 3alleMUTb BpaLlatoLwnines
WHCTPYMEHT 1 BbI3BaTb MOTEPIO KOHTPOS UK
BO3BPaTHbIM TONYOK.

n) He nopgcoeguHANTe K UHCTPYMEHTaM NUoo-
6pa3HbIA LenHon pe3b60BON ANCK MU NUNb-
HOMW AMUCK € 3yObSIMU. 3TN OMCKM YACTO Bbi3bl-
BalOT 06paTHbIN TONYOK 1 MOTEPIO KOHTPOAS.

LononHuTenbHble yKkasaHua no 6esonacHocTu
ons paboueit peATenbHocTH WnndoBaHUa U pe-
3aHus

MpepoxpaHuTenbHble NpefocTepeXXeHUs, cnew-
npuyeckue ansa paboyen peaTenbHOCTU Wnudo-
BaHUSA U abpasnBHOro pesaHus

a) Ucnonb3yiTe TONbKO Te TUMbI QUCKOB, KO-
Topble peKOMeHAO0BaHbl MPOU3BOAUTENIEM U
cneumdpmryeckmin OXpaHHbIN KOXYX, CO3AaH-
HbIKX NS KOHKPeTHOoro gmMcka. [Juckun,pnsa Ko-
TOPbIX HE BbININ KOHCTPYKTMPOBAHbI 31€KTPO-
MexaHn4yecKne MHCTPYMEHTbI, He MOTyT BbiTb
MOKPbITbl COOTBETCTBYIOLMUM cnocoboM 1 aB-
NAOTCSA 0ONACHbIMMU.

6) MpepoxpaHUTENbHbIN KOXYX A0MKeH 6biTh
6e30MacHO NpUKPEnaEH K 3JIeKTpoOMeXaHu-
YeCKOMY UHCTPYMEHTY U pacnosioXkeH B npa-
BWJIbHOM MOJIOXKEHUU ANA MAKCUMMaJNbHOM
6e3onacHoCcTU Tak, YTobbl 6blna OTKpbLITON
HauMeHbLUas YacTb B HaNpaBJ/IEHUM K NOJ1b30-
BaTento. [IpefoxpaHnTENbHbIN KOXXYX MOMoraeT



OXpaHATb MO/b30BaTENS OT 0CKONKOB AMCKA U
C/ly4aMHOro MPUKOCHOBEHMS K LUCKY.

8] JIMCKM BOMKHbI UCMONIb30BaTLCA TONbKO ANfA
peKkoMeHA0BaHOro ucnonb3oBaHus. Hanpumep:
He npoBoauTe WnudoBaHMe 60KOBOI CTOPOHOWM
paspe3Horo aucka. AbpasunsHble pa3pesHble
AVCKW NpefHa3Ha4vyeHbl AN KOHTYPHOro pesa-
HWUs, BOKOBbIE CMAbI BANSAKOLLME HA 3TN AUCKK
Mornu Bbl UX pasfaBuTh.

rl Bcerpaucnonb3yiiTe HenoBpeXaeHHbIe pnaH-
Libl AUCKOB, KOTOPbIE UMEIOT COOTBETCTBYIOLME
pasMepbl unu ¢opmMy, ana Bamm BbibpaHHoro
Aucka. [paBunbHble dnaHLbl AMcka nognupa-
0T AUCK WU MO3TOMY YMEHbLUAIOT BEPOATHOCTb
pa3pbiBa gucka. OnaHubl gNs pesaHua MoryT
0TAMYaTbCs OT dnaHues Ansa WindboBaHUs.

n) He npuMeHsiiTe U3HOLEHHbIE AUCKU OPUTK-
HanoB 6onbluero pasmepa ana 6onbLUMX anek-
TPO-MeXxaHUYeCKMX UHCTPYMeHTOoB. [lnckuy,
npefaHa3HayYeHHble AN KpyNHENL X 3NeKTpo-
MeXaHWYeCKMX MHCTPYMEHTOB He NOAXOAAT 4SS
Bonblwmx 060pOTOB MEHbBLLMX MHCTPYMEHTOB U
MOTYT JIOMHYTb.

[lononHuUTenbHbIe YyKasaHusa no 6e3onacHoOCTH
ANS TPYAOBOW AEATENIbHOCTU WAnMdOoBaHUA C
NPOBOJIOYHOM LLETKON

MpepoxpaHuTenbHble NpeaynpeXxaeHus, cnew-
nuyeckue ansa TpyaoBOMN AEATENbHOCTH LWAM-
¢poBaHMA C NPOBOJIOYHOM LLETKON

a) Oco3HaiTe, YTo M NpU 06bLIYHOM AEATENIbHOCTH
NPOUCXOAUT OTKUAKA NPOBOJIOYHbLIX LLETUH CO
WEeTKU. He neperpy>xaiTe NpoBONOKY Ypes-
Bbl4aWHOM HarpysKou weTKu. [1poBonoyHble
LLLeTUHbBI MOTYT Ierko MPOHUKHYTb Yepes NIETKyto
oaexay u/unu Koxy.

6) Ecnu pna wnudoBaHMA NPOBOJIOYHON LLLETKOM
peKoMeHAO0BaHO UCNOJIb30BaHMUe NpeAoXpPaHu-
TeNbHOro KoXkyxa, obecneybre, 4Tobbl He npo-
M30LLJI0 HUKAKOIro CONMPUKOCHOBEHUSA MEXAY
NPOBOJSIOYHbIM ANUCKOM WU LLETKOW U npepo-
XPaHUTENbHbIM KOXKYXOM. [1pOBOMIOYHbIN ANCK
UK WweTka MoryT npu paboTte nop BAUSHUEM
Harpy3ku n LeHTPobeXXHOW CUMbl yBeNMYMBaTb
CBOW fMaMeTp.

[Apyrue npasuna 6esonacHocTu

- MawwuHy 3anpelleHo ncnonb3oBaTb BO BaX-
HbIX M MOKPbIX MOMELLEHNSX, Ha ynuue, Korga
noeT 0oXAb, CHEer, Korga TyMaH, 1 BO B3pbIBOO-
macHom cpege.

- [Mepen kaxpabiM WUCMNONb30BAHWMEM MaLUUHBI
npoBepuTb kabenb u BuAKy. HemcnpaBHoCTM
LOJIKEH PEMOHTUPOBATL CNeLmanbHbl CEPBUC.

- BHe 3paHuMM wncnonb3oBaTb WCKIOYUTENBHO
ofobpeHHble yOonMHUTENbHblEe Kabenun un ka-
OenbHble coegUHUTENMN.

- MaLIJl/IHy BBOAUTb B MaTepuaJi BO BKJIIOHEHHOM
COCTOAHUNN.

- MawwHy He nepeHoCKTb 3a Kabenb.
- He pabotatb Ha necTHuLe.

- [lpu paboTte Nnonb3oBaTbCs 3aLUNUTHBIMK NepyaT-
KaMu 1 npoyen obyBbio.

- [lpn paboTe Nonb30BaTbCA 3aLUNTHBIMU OYKaMU
Y NpefoXpaHUTeNs MU clyxa.

- [Nbib, obpasyowasca B Te4yeHne paboThbl, Bpe-
A1Tb 300poBbio. [Tpn paboTe nonb3oBaTbCH OT-
cacblBaHWEM 1 pecnmnpaTopoM.

- Obpabotka acbectocopepalimx MaTepuanos
LO0JIKHA BbIMNONHATECA TONbKO KBanUdULMPO-
BaHHbIMK cneunannctamu. Cobnogante nen-
cTBytoWwMe B Balen cTtpaHe npaBufia TeXHUKK
besonacHocTwL.

- [lopBW>XHOW NpMBOS BCerfa BeCTW B HanpasJfie-
HWW Ha3apf 0T UHCTPYMeHTa.

- [Monb3oBaTbcsa ToNbKO Gpe3epHbIMU KoMbLAMK,
peKOMeHyeMbIMU NPON3BOAUTENEM.

- CTaHOK MOXHO MPUMEHSTb TONIbKO C YCTaHOB-
NEHHbIM MPefOoXPaHUTENbHBIM KOXYXOM U 3a-
KpenneHHOW [0MNOIHUTESIbHOW PYKOSITKOW.

- Bunky nogBuxHoro npusoga yCTaHoBUTL B po-
3eTKy TONbKO Toraa, Korga ¢dpesa BbiK/0YeHa.

- [lpoBepuTb, ecnn B obpabatbiBaeMoM MaTepu-
ane HeT 3MeKTPUYECKNX, BOLOMPOBOAHbBIX UM
ra3oBbIX MPOBOLOK — MOXET MPOU30MTUN TPaBMa.

- He ¢pesepoBaTtb uepe3 MeTannnyeckne npeg-
MeTbl, FBO34M U BUHTHI.

- 3anpeueHo paboTaTb ¢ ppesor n1Muam, Monoxe
16 ner.

5.3 YpoBHM WWyMa
OnpegeneHHble B cootBeTcTBMM € EN 60 745 Tun-
noBble 3HaYeHUS: L., = 89 a5 (A)

YpoBeHb 3ByKOBOMO AaBfieHNs
YpoBeHb MOLLHOCTM 3BYKOBbIX KonebaHui

Ly = 100 a5 (A

[orpelwHocTb K=3pnb

/N\@ BHUMAHKE

LlyM, Bo3HMUKaKOLWMI npu pabote

MoBpeXxaeHne opraHoB ciyxa
» [pu paboTe ncnonb3ynTe 3alUTHbIE HayL-

HUKN!
gy



KoadpduumeHT amuccum konebauuii a, (cymma
BEKTOPOB TPEX HampaBfeHuit) n norpewHocTs K
paccunTbiBatoTcs cornacHo EN 60 745:
®pe3epoBaHue dpesepHon

a,, = 4,0 M/c? ronoskolt K=1,5m/c?
LLnndoska wnndosans-
a,, = 2,6 M/c? HbIM Kpyrom K=1,5m/c?

YKa3aHHble 3HaYeHUs ypoBHA Wyma/ Bubpaumm
— CNy>XaT ANA CpaBHEHUS MHCTPYMEHTOB;

— MOXHO TakxXe UCMofb30BaTb 4S9 NpefBapu-
TeNIbHOW OLEeHKM LUYMOBOW 1 BUBpaLIMOHHOMN
Harpy3ku Bo BpeMs paboTbl;

— 0TpaXkatoT OCHOBHble 06/1aCTN NPpUMeHeHUs
3N1EeKTPOMHCTPYMEHTA.

[Mpn NCNONb30BaHUM MALLWHKK B OPYrUx Lensx,
C APYTUMU CMeHHbIMUK (pabounmm) MHCTPYMeEH-
TaMu UK B Cllydae UX HeYL0BNETBOPUTENbHOIO
obcnyxxunsaHuma wymosas n BubpaunoHHas Ha-
rpy3kun moryT Bo3pactaTb. Cobntogante 3Have-
HWst BpeMeHn paboTbl Ha X0N0CTOM XOA4Y W Bpe-
MeHu nepepbiBoB B pabore!

6 Bsop B 3kcnnyaTauumio

/\  NPERYNPEXAEHUE

Mpu npeBbIlIeHUY B Xoae paboT MakcMManbHo-
ro YpOoBHSl HANpPs>KEHUS UM YacTOTbl BO3HMKaeT
ONacHOCTb Hec4YacTHOro cnyyas.

- CeTeBoe Hanps>keHWe 1 YacToTa UCTOYHMKA TOKa
LL0JIKHbI COOTBETCTBOBATb J@HHbIM, YKa3aHHbIM
Ha 3aBoJcKkon Tabnunyke.

- B CeBepHolt AMepurke MOXHO MCMOSIb30BaTh
ToNbko MawunHku Festool ¢ xapakTepuctukon
no Hanpsixenuto 120 B/60 Iy,

6.1 BkniouyeHue u BbiKJIlOYEHUE
MepemecTuTe Ppukcmpyoutyto kHonky [1-4] sne-
pefl, OTNYCTVUB TEM CaMbIM pblYaxok BKaoYaTeNs
[1-3].

OAHOBPEMEHHO HaXMUTe pblYaXKoK BKoYaTens
[1-3], 5TvM MaluunHa 3anycTuTca B geicTBUe, a
npu 0CBO6OXAEHMN pbluaxKa BKIOYATeNs — Bbi-
KIHOYNTCS.

HenpepbiBHas pabota

Mepemectute dukcupytoutyo kHonky [1-4] sne-
pef, OTNYCTMB TEM CaMbIM PblYaXOK BK/OYATENS
[1-31.

OAHOBpeMeHHO HaXMWTe pblYaxkoK BK/toYaTens
[1-3] u nepemectuTe dukcupyrouyto kHonky [1-
4] Bnepep.

MpekpalyeHve HenpepblBHOW paboTbl 4OCTUraeTCs
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NOBTOPHbLIM HaXaTleM W OTMyCKaHMeM pblyaxkka
BkntoyaTtens [1-3].

6.2 3JnekTpoHMKa ABUraTens

OrpaHuyeHue NycKoBOro Toka

YnpaBnsaeMoe 31eKTPOHUKOW NnaBHOe BKJOYe-
Hue, obecneymBaeT Nyck MawunHbl be3 obpaTHoM
oTaauu. B pe3ynbtate BO3LeNCTBUA OrpaHUYeH-
HOro MyCKOBOro TOKa, focTaToyHa 3awmTa 10 A.

dneKTpoHHas npeaBapuTeNibHag ycTaHOBKA
o6bopoToB

Konecukom npenBaputensHoit yctaHoeku [1-7]
yCTaHaBnMBaloTCA — 1 Npy paboTe MalLMHbI — Tpe-
ByeMble 060poThI:
CryneHb 1: 1000 MuH!
CryneHb 2: 1300 MuH™'! CryneHb 5: 2000 muH™!
CryneHsb 3: 1500 MuH! CryneHb 6: 2200 MUH™
HeobxognMble 060poThl 3aBbICAT OT TMNa dpese-
pyemMoro matepvana, U peKkoMeHayeTcs Ux npo-
Bepka npakTuyeckon npoboit (cMoTpumM Tabnuuy
npUMeHeHwus).

[1lpn bonbLion Harpy3ske Ha GpesepHy MaLUWHY,
KON1eCMKo NpeaBapuTeNbHOM yCTaHOBKM 0bopoToB
[1-7] yctaHoBuTe B KpaitHee nonoxeHue (cTeneHb
6).

[Mpn pnutenbHou paboTe Ha HM3KMX obopoTax,
O0CTaBbTe MalUMHy paboTaTb B TeHEHUMN 3-X MUHYT
BXOJ10CTY0, Ha MaKCMManbHbIx 0bopoTax Ang Toro,
4Tob6bI ABMraTeNb OCTbII.

CryneHb 4: 1700 MuH™

KoHcTaHTHasa aneKTpoHUKa

MpenBapuTesibHO yCTaHOBIEHHbIE 060POTbI ABUra-
TeNs yAep>KMBAOTCS 31eKTPOHMKOWM Ha KOHCTaHT-
HOM 3HAYeHWU; 3TUM rapaHTUpyeTCs KOHCTaHTHas
paboyas nofaya n paBHOMepHoe ycTpaHeHue Ma-
Tepuana.

AneKkTpPOHHasA 3al4uTa Npu neperpyske

[1pn aKCcTpeManbHOW Neperpy3ke MalluHbI, 31eK-
TPOHHANA 3aliMTa 3aWumaeT gBUraTesb oT No-
BpexaeHus. [1ng obHoBneHnsa paboTbl MaLlLUHbI €€
HeobxoAuMMo, Npexae BCero, BbIKIOYNTb U CHOBA
BKIIOYUTD.

TennoBas 3awmTa Npu neperpyske

C uenblo 3aLMTbl OT Meperpesa Npu aKCTpeMalb-
HO ANUTENbHOW Harpy3ke, 31eKTPOHMKA 3aLUuUThbl,
npuv LOCTMXKEHUW KPUTUYECKOW TemnepaTypbl,
nepekaloYmT ABUraTe b B OXJTAXAAIOLWMNI PEXUM.
MalnHy HeBO3MOXHO BBECTM MOA Harpy3Ky, pa-
BoTaeT Ha MOHMXeHHbIX obopoTax. Mo ucteyeHun
npuMepHo 3-5 MUH., MalllMHa CHOBA roToBa K
aKCMayaTaumn Npu NoaHOW Harpyske. Y MaluuH,
HarpeTblX BCNeACTBME 3KCMyaTauumn, Tennosas
3aluMTa pearnpyer c afekBaTHbIM OMepexXeHNeM.



7 lpuMeHeHue

& & NPEAQYNPEXAEHUE

OnacHOCTb Hec4YacTHOro clyyasl, yaapa TOKOM
» [Mepen HayanoM paboT Bcerpa BbiHUMaWTE
BUJIKY U3 PO3ETKM.

7.1 Bblbop UHCTPYMEHTaNIbHOWU roNI0BKM

B 3aBMcMMOCTM OT Mcnonb3oBaHUs U obnactv npu-
MEHEHMS UMEeKTCS B HaNn4mm pasHole dppesep-
Hble U WnndoBanbHble roNoBKW. [1ng nocTmxeHms
onTMManbHoro paboyero pesynsraTa, NPUMEHUTE
HaZJ1eXallyo MHCTPYMEeHTaNbHY0 rofI0BKY — CMO-
TpuM Tabnuuy Ha ctpaHuue 108. Cogepxalnecs
B Tabnuue NnpuMeHeHUs nokasaTenu gns npeg-
BapuTenbHOW ycTaHOBKWM obopoToB, ABAAOTCA
pekoMeHAyeMbIMU U LOJIKHbI BbITb NpOBEpPEHbI
npakTuyeckmm onpoboBaHueMm.

7.2 3aMeHa UHCTPYMEHTaNbHOMW roNoBKuU

& @ BHUMAHUE

Mpy MaHUNYNALKUM C UHCTPYMEHTaNbHOM roN1oB-
KOW NpUMeHsANTe 3alUMTHbIe NepyaTKu.

® MakcumanbHble paspelleHHble 060poThI
MPUMEHEHHOr0 MHCTPYMEHTA KakK MUHUMYM
L,0/1KHbI COOTBETCTBOBATb MakcMMasnbHbIM 060-
poTaM MallUnHbI.

® WHcTpyMeHTanbHasa rofioBka He [OJIXKHA
BubpuposaTb nnu pabotatb ¢ gucbanaHcom, B
MPOTMBHOM CJly4ae rooBKY 3aMeHuTe.

® TMpuMeHsaiiTe TONIbKO OPUTMHANBbHbIE FOIOBKM
«Festool».

7.3 YcTaHOBKa UHCTPYMEHTaNIbHOW rOsI0BKM

» B 3aBMCMMOCTM OT MCNONb30BaHWUA 1 obnactu
NPUMeHeHNs, NPUMeHNTEe Hagnexallyl WH-
CTPyMeHTanbHyto rofioBky (cMoTpuM Tabauuy
npuMeHeHus).

> [Monoxunte GpesepHyto MalLMHY HA POBHOE U
npoyHoe ocHoBaHue (Hanpumep, paboyuin
cton).

» MpopeHbTe wtndT [2-1] oTBEpCcTMEM TPyBUa-
Toro HakuaHoro kntoua [2-2] n otBuHTUTE 3a-
XWUMHYyIo raiiky [2-3].

> YcTaHOBUTE MHCTPYMeHTasbHyto ronosky [2-4]
Ha wnuHgens [2-5]. Mpu aToM obpaluaitte BHU-
MaHue Ha nonoxexue wnoHku [2-6], koTopas
He [,0J1KHA BbICKONIb3HYThb.

» Haxxmute cTonopHyto kKHonky wnuHaensa [1-91.
CTonopHyt KHOMKY HaXXMMamnTe TONbKO B Bbl-
KJHOYEHHOM COCTOSIHUM MPU OCTAHOBIEHHOM

paboyeM WwnuHaene.

» [loBopaymBanTe WNWUHAENb 40 TEX MOp, NOKa
CTONOPHas KHOMKa He 3anaferT.

» 3axxumHyto raiky [2-3] xopowo 3axmute npu
nomolum TpybyaToro HakmaHoro kntoda [2-2].

/N

Mepepn BBOJOM B 3KCMJyaTaluio npoBepbTe
6e3yKopU3HEHHOE Bpall,eHWe MHCTPYMEeHTaNb-
HOM roJIOBKM PY4YHbIM BpalleHUeM.

BHUMAHUE

O6pawanTte BHUMaHUE Ha TO, YTOObI BCe BUHTbI
6b1/1M XOpOLUO 3aTAHYTDI.

He ocTtaBnsiiTe BcTaB/ieHHbIMU HUKaKue UH-
CTPYMEHTaNbHble KJTIOUM.

7.4 CHATME MHCTPYMEHTaNbHOM roJIOBKU

/N

MHcTpyMeHTanbHas ronoBka MoXkeT BO BpeMs
pabouyero npouecca CUbHO HarpeTbCs.

BHUMAHUE

Mepen 3aMeHol, 0CTaBbTe UHCTPYMEHTAJIbHYIO
roNIOBKY OCTbITb.

» HaxxmuTe cTonopHyto KHonky wnuHgens [1-9].
CTOMOpHYH KHOMKY HaXXWMauTe TObKO B Bbl-
KJOYEHHOM COCTOSIHUM MPU OCTAHOBJIEHHOM
paboyeM wnuHgene.

» [loBopaumBanTe WNUHAENb [0 TeX Nop, NokKa
CTOMOPHas KHOMKa He 3anaferT.

» 3aXXMMHYI0 ralky OTBUHTUTE MpY MoMoLLm Tpyb-
4aToro HakKMAHOro KiYa.

» YctaHoBuTe cbeMHUK [3-1] n ocBoboauTe nH-
CTPYMEHTasbHYO roI0BKY BpalLleHUeM PyYHOro
BMHTa BNpaBo. Kak ToNbKO MHCTpyMeHTabHas
ronoska byaeTt ocBoboXaeHa, €e MOXHO CHATb.

7.5 Hacrtpo#ika rnybuHbl yaaneHus
OcnabbTe BUHT PpuKcaL MM 0TcacbiBatOLLErO KOXY-
xa [1-8]. MepemeleHneM pbiyara ania yctaHOBKM
rnybuHbl yctpaHeHus [1-11], MoxHo ycTaHOBUTH
rnybuHy dbpe3epoBKM UK CTEMEHb YCTPAHEHUS
maTepmana B npegenax 0-10 mm.
[lepemelweHne BneBo = rnybuHa ¢pesepoBku
bonblue
[NepemMeweHne BnpaBo = rnybuHa ¢pesepoBku
MeHbLUe
YcTaHoBKa rnybuHbl ppe3epoBKM 3aBUCUT OT 06-
pabaTbiBaeMoro Matepmuana u npuMeHeHHoOM o0b-
pabaTbiBalOLLEM UHCTPYMEHTE.
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7.6 3aMeHa MHCTPYMEHTOB

3aMeHa ppesepHbIX Kpyros

YXyflweHne KayecTBa yCTpaHeHMS BbI3BaHO U3-

HOCOM MHCTpyMeHTa. Ppe3sepHble ronoBkm obopy-

[,0BaHbl CMEHHbIMU KpyraMu 1 X MOXHO, NpuMe-

HeHMEeM 3aMeHsieMoro KoMmieKkTa Kpyros, CHOBa

NMPUMEHWUTD.

» CHATylo dpe3epHyto roN0BKY NMONOXKUTE Ha YM-
CTOe U POBHOE OCHOBaHMe.

» TpybuaTbiM HakmMOHbIM KitO4OM ocBoboauTe
BUHTOBbIE WTNGTHI [4-1] v ycTpaHuTe.

» YcTpaHuTe BHyTpeHHee konbuo [4-2].

» Boitawure weiky nogwmnHunka [4-3].

» DpesepHble kpyru [4-4], BTynku [4-6] v wainbe
[4-5] 3aMeHuMTe HOBBIMU M3 CMEHHOTO KOMMeK-
Ta.

» 5 ¢ppesepHbix kpyros [4-4] n wanb [4-5] ycTa-
HoBWTe Ha BTynKy [4-6]. 3TV ceM komnnekToB
BCTaBbTe 0bpaTHO BO PppesepHyto rosoBKy Tak,
4yTobbl Warba bbina bamKe K BHELHEMY Kpato
dpesepHoit ronosku — puc. [4cl.

» Llerkn nogwwmnHukos [4-3] BcTaBbTe 0bpaTHO
Bo BTynku [4-6] otBepcTuaMmM Bo dpesepHoil
ronoBKe.

» Lenkn nogwunuukos [4-3] 3adukcupyite
yCTaHOBKOM BHyTpeHHero konbua [4-2].

» HasuHtute BUHTOBbIE WTUGTHI [4-1] 1 3aTAHNK-
Te UX TpybyaTbiM HAaKUAHbLIM KJTOYOM KPYTALLUM
MOMEHTOM 7 HM.

» Y dpe3epHbix Kpyros ¢ niaockum 3ybom obpa-
LWanTe BHUMaHMe Ha NPaBUSIbHYI0 OpUeHTaLuio
3y608 - puc. [4c].

/N

Mepepn ycTaHOBKOM MHCTPYMEHTaNbHOM roNoB-
K1 npoBepbTe 6e3yKopu3HeHHbI Xog ppesep-
HbIX KpPYroB BpalleHMeM pyKoi.

BHUMAHUE

3aMeHa wangoBanbHbIX KPyros

YxyfLueHWe KayecTBa yCTPaHEHNS BbI3BaHO U3HO-

COM MHCTpyMeHTa. [Mocne 3aMeHbl WandoBanbHbIX

KPYroB MOXHO WANPOBaNbHbIE TONIOBKM CHOBA

NPUMEHUTB.

» CHaTyto wnudosansHyto ronoeky [5-3] nono-
XWTe Ha YNCTOe M POBHOE OCHOBAHMeE.

» BoiBuHTtuTe BUHTHLI [5-1] 1 ycTpaHuTe.

» OuuncTuTe 3a>KMMHbIE MI0CKOCTH WAndoBab-
HOW roJIOBKMW.

» 3amenuTe wWnndosanbHbii kpyr [5-2] HoBbIM 1
BHOBb ero 3adpukcmpyiTe suHtamm [5-11.

» 3aTaHuTe KpPYTALLMM MOMEHTOM 5 HM.
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3aMeHa HWKHeN LeTKU

Ecnu npon3onpeT ypeaMepHbIi M3HOC HUXKHEW

weTkn [6-3], yxypwmnTcs ero 3awmTHas GyHkums

“ HeobxoaMMa ero 3aMeHa.

» YctpaHuTte BUHTHI [6-1]1 n cHuMuKTe ckonb3AaLme
MeTannudyeckue nnactuHbl [6-2].

» CHuMUTe HkHioto eTky [6-3] BmecTe ¢ npy-
xuHamu [6-4].

» Ha nanbLbl HUXKHEW LLETKM YCTaHOBUTE NPYXU-
Hbl [6-5] v weTky yctaHoBMTE Ha MecTo. Mpw
3ToM obpalyainTe BHUMaHMe Ha To, 4TobbI Npy-
XXWHbI CeNn Ha nanew, 0TCacblBaOLLEr0 KOXYXa
[6-6].

» YcTaHOBWUTE CKONMb3SLLME MeTananyeckme nna-
ctuHbl [6-2] v 3adukcmpyitte nx suHtamm [6-11.

» [poBepbTe NpaBubHYO GYHKLMIO MeXaHWU3Ma.

3aMeHa nepegHen WeTKU

Ecnv nponsongeTt ypeamepHbI N3HOC NepegHen

weTkn [7-1], yxyawmrca ero 3awmTHan GpyHkuma

M HeobxoonMa ero 3aMeHa.

» Ocnabbre BUHTHI [7-2] 1 cHUMUTe 3aWUTHBIN
koxyx [7-31.

» 3ameHuTe nepepHioto Lwetky [7-11 HosbiM, ycTa-
HOBUTE KOXYX U 3adukcupyinte suntamm [7-2].

7.7 OtcacbiBaHue Nblan

Bo3Hukatowasa npu paboTe nbiib MoXeT bbIThb
OnacHOW Aas 34,0POBbS, BOCMIAMEHAEMON UK
B3pbIBOOMACHOWN.

MawwnHa gonxkHa bbiTb NOAKIOYEHHOM K COOT-
BETCTBYIOLLEMY OTCacbiBatoLLeMy 0bopynoBaHuto
(mbinecoc). Mbinecoc fosXkeH cooTBETCTBOBATbL 06-
pabaTbiBaemMoMy mMatepuany. [1pu oTcacbiBaHuM
ANs 300poBbs 0c0b0 0NacHOMW, KapUMHOTeHHOM,
CYXOW NblNN, He0bXOANMO NPUMEHUTL CneLmanb-
HbI Nblnecoc U3 mogenen «Festool».
OtcacbiBatowasa ropsiosmHa [1-11 nogxogunt nopg
oTcacbiBaoWMM WnaHr & 36 MM.

[Ina obecneyeHna onTUManbHOrO OTCacbiBaHUSA
Y NOBbILLEHMS CpoKa cy>bbl dpe3epHbIX U WKn-
boBaNbHbIX MUHCTPYMEHTOB, PEryaspHO oYmMLLanTe
oTcacblBatoLLMe KaHarbl.

7.8 Cepbra ans 3aBelunBaHUA

MatuwnHa c cepbroi ans 3asewwvsanus [1-10] npu-
cnocobneHa 4ns NpUMeHeHUs TPOCOBOM NOABECKM
(6anaHcup).

YMeHbLleHne Beca no3BonsieT bonee ynobHoe Bbl-
nonHeHue paboT, HanpuMep, Ha dacagax u cTeHax.

7.9 HanonbHble HanpaBnsiouwue BG-RG 150

[TpMeHeHMeM HanoabHbIX HANPaBJSIOLLLMX MOX-
HO BECTW MaLLMHY MO Moy B NPSAMOM MOSOXEHUN.
[py3, KOTOpbIM ABASIETCA €ro COCTaBHOM 4acTbio,



obecneuymBaeT onTUManbHoe NPUXNMHOE yCcuiue.
Koneca obneryat TPAHCMNOPTUPOBKY 3TOIM0 KOM-
nnaeKTa Mexagy oTaesibHbIMU pa6qu|M|/| MeCTaMW.

8 3JkcnnyaTauMoHHble YKa3aHus
MawwunHy npucnoHuTte K obpabaTtbiBaeMoit noBepx-
HOCTM BO BKJTOYEHHOM COCTOSIHMM U NepeMeLlanTe
ee napanienbHo NJ0CKOCTU UK KpyroobpasHo B
NPOLOSIbHOM MW MONEPEYHOM HaMNpPaBiEHUN.
MoLwHoCTb yaaneHuns, B OCHOBHOM, onpegensercs
L,0SKHBIM €ocoboM BbIBpaHHBIM MHCTPYMEHTOM
W YCTaHOBKOW ryBuHbI yCTpaHeHus.
YpesMepHoe yBenmyeHne NpusKMMHOro yCuams He
npvBefeT K YBEIMYEHMIO YCTPAHEHUS, HO TONIbKO
K bonee CMAbHOMY M3HOCY MaLLUHbI U Ppe3epHbIX
WHCTPYMEHTOB.

Bo Bpemsa pabouero npouecca obpaliante BHU-
MaHuWe Ha To, 4Tobbl He Mpoun3oLlen Nepenom oT-
CacCblBalOLLLEro WIaHra uiamn ero NoBpexaeHue.
HencnpaBHoCTb oTcacbiBaHMA BRe4veT 3a cobou
MOBbILLEHHYIO MbIIEBYIO HArPY3KY U MOBbILLIAET 13-
HOC Pppe3epHOro MHCTPYMEHTA.

/N

Bo Bpems paboTbl KOHTpONUpyuTe, ecnu ¢pe-
3epHble Kpyru cBo6oiHO BpalLalOTCA Ha OCAX.
Ecnu 3710 He Tak, X He06X0AUMO CHATb C UH-
CTPYMEHTaNIbHOW FOJIOBKM.

BHUMAHUE

9 TexHu4yeckoe obcny)xmuBaHue u Te-
KYLUA PEMOHT

& & MPERYNPEXAEHUE

OnacHoCTb Hec4yacTHOro cny4as, yaapa TOKOM

» [lepep Hayanom paboT Bcerga BblHMMaMTe
BUJIKY U3 PO3ETKM.

» Jltobble paboTbl Mo 0b6cNy>XMBaHUIO N PEMOH-
Ty, TpebytoLme oTKpbITUS KOpiyca ABUraTens,
MOTYT NPOBOAMUTLCH TOSIbKO B aBTOPU3NPOBAH-
Hblx MacTepckmnx CepBUCHON CyXbbl.

- YnakoBaHHble 3N1EKTPOUHCTPYMEHTBI MOXHO
XpaHUTb B CyxoM cknafe be3 otonneHus, rae
Temnepatypa He boiBaeT HUXxe -5°C. Heynako-
BaHHble 3JIeEKTPOMHCTPYMEHTbI MOXHO XpaHUTb
TONIbKO B CYXOM CK/J1aACKOM MOMELLEeHUN, rae
Temnepatypa He bbiBaeT HmMxe +5°C u rge umc-
KJIIOYEHbI PE3KNE M3MEHEHUS TEMMEPATYPbI.

- C uenblo obecneyeHunsa notoka Bo3gyxa, oT-
BEPCTUSA OXJITaXAEHUS Ha ABuratene JOJKHbI
BCcerpa bbiTb YACTbIE M NPOXOAHbIE.

CraHok obopygoBaH cneymnanbHbIMM CaMOCTO-
ATESIbHO pasbeAuHsoWMMKcs yronbsmu. MNpu
WX U3HOCE aBTOMATMYeCKM OCYLLLeCTBUTCS Nepe-
PbIB CHabXXEHMWS 3N1eKTPUYECKOr0 TOKA, U CTAHOK
OCTaHOBUTCS.

- B cnyyae ycnoxHeHWs perynmpoBaHus BblCOTbI
oTcachiBatoLLero paaHua Heobxognumo dnaHel,
CHATb, U BbIYUCTUTb.

'g’w CepBuCHOe ob6cny)XmuBaHue U pPeMOHT
#1  Tonbko Yyepe3 GUPMy- U3rOTOBUTENS UK

B HALLWNX CEPBUCHbIX MacCTepCckuMX: agpec

Bnvxanwen MacTepckon CM. Ha

www.festool.net/service

EKAT Ncnonb3ynTe T0bKO OpUrMHanbHble
3anacHble yactn Festool! N¢ onqa 3akasa
Ha:

www.festool.net/service

10 OnacHOCTb A1 OKpY>KatloLLen cpe-

Abl
He BbiGpacbiBanTe 31€KTPOMHCTPYMEHTbI BMECTe
¢ 6biToBbIMU OTXOAAMMU! [lepefaiiTe MHCTPYMEHT,
0CHACTKY W yNakoBKy ANS 3KOIOTMYHOW yTUNM3a-
unm. Cobnrogarte fencTByoWMe HaLuMOHaNbHbIe
NHCTPYKLUN.

Tonbko ansa EC: cornacHo gupektnse EC 06 oT-
X0[ax 3N1eKTPUYECKOro u 3NeKTpoHHOro obopy-
L0BaHUA, @ Tak)Ke rapMOHU3UPOBAHHbBIM HaLM-
OHasNbHbIM CTaHAAPTaM OTC/YXXMBLUWE CBON CPOK
3NEKTPOUNHCTPYMEHTbI LOMXKHbI YTUIM3NPOBATLCS
pa3feNbHO M HanpaBAsATbLCS Ha 3KoNlornyeckm bes-
onacHyto nepepaboTky.

NHdopmMmaumsa no gupektuee REACh:
www.festool.com/reach

11 [HOeknapauus cootBetcTBUs EC

CaHauuoHHas ¢ppesa CepuitHblin N2
RG 150 E 768916, 768884

lop MmapkupoBku CE: 2013

C ncknouYnTeNbHOM OTBETCTBEHHOCTbIO Mbl 3a-
ABJIIEM, YTO HacCTosILLee U3eNine COOTBETCTBYET
CnefyroLmnM HOpMaM UM HOPMATUBHbBIM LOKYMEH-
TaM:

2006/42/EG, 2004/108/EG (pmo 19.04.2016],
2014/30/EU (c 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-
3-3:2013.
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Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«3/)0 C}; Joé ot tn @;W(

Dr. Johannes Steimel
PykoBoauTenb oTaena ncciefoBaHui U paspa-
B0oTOK, TEXHMYECKOWN [OKYMEHTALLNM

2015-03-02

)J,aTa npon3BoACTBa - CM. 3TUKETKY MHCTPYMEHT

12 Bbl60p MHCTPYMEHTANIbHOMW FOJIOBKM

meTanna HW-150/SC

KPbITUM, 3aLMTHBIX NOKPbITUI, NaTeKC-
HbIX M MacsiHbIX KPacok, rmnca, nopo-
beToHa

UHcTpyMeH-
TanbHasa ro- | KoMnnekrauus MpuMeHeHue Hpvlmel-me-
MbI KpYr
noskKa
®pesepHble Kpyru 13 YoaneHue TBepAoW WTyKaTypKu, ocTaT- L-6
TBEpAoro MeTanna, KOB KJ1eeB Ha KepaMMUYecKyto NInNTKy v
«OCTPOKOHEYHbIN 3yD», LUTYKaTypPOK U3 UCKYCCTBEHHbIX CMOJI
koMnnekT n3 35 wr. SZ-
RG 150
@pesepHble Kpyrn ns YcTpaHeHue MArkom WwTyKaTypku, cBe- 4-6
TBEpPAOro MeTanna, «mnno- | xero betoHa, octaTkoB beToHa u 3a-
CKMW 3y6», KOMNAEKT U3 [ LWMTHBIX NAKOKPACOYHbIX MOKPbITUIA
35 wT. FZ-RG 150
AnmasHbin kpyr DIA- YnaneHve TBepAblx MaTepuanos, Ha- 6
HARD 150 npumep BeToHa NPOYHOCTbIO BbiLle
C10, TBepAbIX 3aTMpPOK
AnmaszHbin kpyr DIA- YnaneHue MArknx MaTepuanos C Bbl- 6
ABRASIV 150 cokow abpa3mBHON cnocobHOCTbIO,
Hanpumep cBexuin beToH, kneun gas
06AMLOBOYHON NANTKM, TBEPAbIE LUTY-
KaTypKK, mecyaHuK
AnmasHbin kpyr DIA UNI | YHMBepcanbHoe NnpuMeHeHue, o-6
150 Hanpumep kpacku (Ha beToHe,
WTyKaTypkax, Aepese) kneu, TBepable
LITYKaTypKK
Kpyr ns tBepgoro [ns 3nacTUYHBIX NaKOKPACOYHbIX MO- 2-3
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Renovacni frézka RG 150 E - plvodni navod pro
pouzivani

Symboly

Dvojita izolace

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred urazem elektrickym prou-
dem

Pouzivejte ochranné bryle!
Noste chranice sluchu!

Noste ochranné rukavice!
Prectéte si navod/pokyny
Nepatri do komunalniho odpadu

Upozornéni, rada

" THOI@®O B> B0

Technické udaje

Sitové napéti 220-240V~
Sitova frekvence 50/60 Hz
Prikon 1600 W
Otacky pri zatizeni 1000 -2200 min-!
@ nastroje 150 mm
Hmotnost 9,9 kg
Trida ochrany /=]

3 Predepsané pouziti

Stroj je urcen k odstranéni omitek, natérd, zbytkd
lepidel na dlazdice a koberce, brouseni betono-
vych ploch, vyhlazeni presahl po bednéni a srov-
nani mazaninovych ploch ve stavebnictvi.

Stroj smi byt provozovan pouze pro opracovani za
sucha, pri pouziti vykonného odsavaciho zarizeni.
Za neurcené pouziti ruc¢i sam uzivatel.

4  Ovladaci prvky

[1-11 Odsévaci hrdlo
[1-2] Drzadla

[1-3]1 Spinac

[1-4]1 Zajistovaci tlacitko

[1-5] Odsavaci kryt/zakladova deska

[1-6] Vétraci otvory

[1-71 Nastavovaci kolecko predvolby poctu
otacek

[1-8]1 Sroub zajisténi odsavaciho krytu

[1-91 Aretadni knoflik

[1-10] Zavésné oko pro lankovy zavés

[1-11] Paka pro nastaveni hloubky ubéru

Zobrazené anebo popsané prislusenstvi nemusi
byt soucasti dodavky.

Uvedené obrazky se nachazi na zacatku navodu
k obsluze.

5 Bezpecnostni pokyny

5.1 VsSeobecné bezpecnostni pokyny

& POZOR! Ctéte véechna bezpeénostni upo-
zornéni a pokyny. Zanedbani niZze uvedenych

vystrah a nedodrzovani prislusnych pokynd mo-

hou zpUsobit zkrat, pozar, event. tézky Graz elek-

trickym proudem.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do bu-

doucna uschovejte.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-

tronaradi” se vztahuje na elektronaradi provozo-

vané na el. siti (se sitovym kabelem) a na elektro-

naradi provozované na akumulatoru (bez sitového

kabelu).

5.2 Bezpecnostni pokyny pro vsechny pra-
covni ¢innosti

Bezpecnostni upozornéni spolecna pro pracov-
ni ¢cinnosti brouseni, rovinné brouseni a brou-
Seni draténym kartacem:

a) Toto elektromechanické naradi je urceno pro
pouziti jako rovinna bruska nebo frézka s fré-
zovaci hlavou. Ctéte véechna bezpeénostni va-
rovani, instrukce, ilustrace a specifikace dané
pro toto elektromechanické naradi. Nedodr-
Zenivsech nize uvedenych pokynt miZe mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar a/
nebo vazné zranéni.

b) Timto naradim neni doporucovano provadét
lesténi, rezani a abrazivni rezani. Provadéni
pracovnich ¢innosti, pro které neni toto naradi
urceno, mlze vytvorit riziko a zpUsobit zranéni
osoby.

c) Nepouzivejte prislusenstvi, které neni vyslov-
né navrzeno a doporuceno vyrobcem naradi.
Pouha skutecnost, Ze prislusenstvi lze pripojit
k vaSemu naradi, nezarucuje jeho bezpecny
provoz.

d) Jmenovité otacky prislusenstvi musi byt ales-
pon rovny maximalnim otackam vyznacenym
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na naradi. Prislusenstvi, které pracuje pri vys-
Sich otackach, nez jsou jeho jmenovité otacky,
se muZe rozlomit a rozpadnout.

e) Vnéjsi prumér a tloustka vaseho prislusenstvi
musi byt v mezich jmenovitého rozsahu pro
vase elektromechanické naradi. Prislusen-
stvi nespravné velikosti nemuZe byt dostatec¢né
chranéno ani ovladano.

f) Upinaci rozméry kotoucu, pFirub, opérnych
desticek nebo vseho ostatniho prislusenstvi
musi byt vhodné k upevnéni na vreteno na-
radi. Prislusenstvi s upinacimi otvory, které
neodpovidaji montaznim rozméridm elektro-
mechanického naradi, bude nevyvazené, ma-
Ze nadmérné vibrovat a mze zpUsobit ztratu
kontroly.

gl NepouzZivejte poskozené prislusenstvi. Pred
kazdym pouzitim zkontrolujte prislusenstvi:
u brousicich kotouéu odstipnuti a praskliny, u
opérnych podloZek trhliny, roztrZeni nebo nad-
mérné opotiebeni, u draténych kartaca uvol-
néné nebo prasklé draty. Pokud prislusenstvi
nebo naradi upadlo, zkontrolujte poskozeni ne-
bo namontujte neposkozené prislusenstvi. Po
zkontrolovani a namontovani prislusenstvi se vy
i okolostojici postavte tak, abyste se nachazeli
mimo roviny rotujiciho prislusenstvi a nechte
naradi bézet pri nejvyssich otackach naprazd-
no po dobu jedné minuty. Béhem této zkusebni
doby se poSkozené prislusenstvi obvykle rozlomi
nebo rozpadne.

h) Pouzivejte osobni ochranné pomucky. V zavis-
losti na pouziti, pouzivejte oblicejovy stit, bez-
pecnostni ochranné bryle nebo bezpecnostni
bryle. V priméreném rozsahu pouzivejte pra-
chovou masku, chranice usi, rukavice a pra-
covni zastéru, schopnou zadrzet malé ulomky
brusiva nebo obrobku. Ochrana oci musi byt
schopna zadrzet odlétajici Ulomky vznikajici pri
rdznych pracovnich ¢innostech. Prachova mas-
ka nebo respirator musi byt schopny odfiltrovat
castecky vznikajici pri vasi cinnosti. Dlouhotr-
vajici vystaveni hluku o vysoké intenzité maze
zpUsobit ztratu sluchu.

i) Udrzujte okolostojici v bezpecné vzdalenosti
od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstupuje
do pracovniho prostoru, musi pouzivat osobni
ochranné pomticky. Ulomky obrobku nebo po-
Skozené prislusenstvi mohou odlétnout a zpl-
sobit zranéni i mimo bezprostredni pracovni
prostor.

j) PFi praci, kdy by se mohl fezaci nastroj do-
tknout skrytého vedeni nebo vlastniho pohyb-
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livého privodu, drzte naradi pouze v mistech
izolovaného uchopovaciho povrchu. Rezaci
nastroj pri dotyku s .zivym" vodi¢em mdaze
zpUsobit, Ze pristupné kovové Casti naradi se
stanou .,.Zivymi“, a tim dojde k Urazu uzivatele
elektrickym proudem.

k] Umistéte pohyblivy privod mimo dosah rotu-
jiciho nastroje. Ztratite-li kontrolu, mdze dojit
k prefiznuti nebo prebrouseni pohyblivého pri-
vodu, a vase ruka nebo paze miZe byt vtazena
do rotujiciho nastroje.

1] Nikdy nepokladejte elektromechanické nara-
di, dokud se nastroj uplné nezastavi. Rotujici
nastroj se mize zachytit o povrch a vytrhnout
naradi z vasi kontroly.

m) Nikdy nespoustéjte elektromechanické nara-
di béhem prenaseni na vasi strané. Nahodny
dotyk s rotujicim nastrojem muze zaseknout
vas odév, pritahne nastroj k vasemu télu.

n) Pravidelné cistéte vétraci otvory naradi. Ven-
tildtor motoru vtahuje prach dovnitr skriné a
nadmérné nahromadéni kovového prachu ma-
Ze zpUsobit elektrické nebezpedi.

o] Nepracujte s elektromechanickym naradimv
blizkosti hoflavych materiald. Mohlo by dojit
ke vzniceni téchto materiald od jisker.

pl Nepouzivejte prislusenstvi, které vyZaduje
chlazeni kapalinou. Pouziti vody, nebo jinych
chladicich kapalin méze zpdsobit Uraz nebo
usmrceni elektrickym proudem.

Dalsi bezpecnostni pokyny pro vsechny pracovni
cinnosti

Zpétny vrh a souvisejici varovani

Zpétny vrh je nahla reakce na sevreni nebo za-
seknuti rotujiciho kotouce, opérné desky, kartace
nebo jiného nastroje. Sevreni nebo zaseknuti zpl-
sobi prudké zastaveni rotujiciho nastroje, které
nasledovné zpUsobi, Ze nekontrolované naradi se
pohybuje ve sméru opacném k otaceni nastroje v
bodé uvaznuti.

Napriklad: dojde-li k sevreni, nebo zaseknuti brou-
siciho kotouce v obrobku, hrana kotouce, ktera
vstupuje do bodu sevreni, mdze vniknout do po-
vrchu materialu a zpUsobi, ze kotou¢ je vytlacen
nahoru nebo odhozen. Kotou¢ maze bud vysko-
Cit smérem k uzivateli, nebo od néj, v zavislosti na
sméru pohybu kotouce v bodé zaseknuti. Brousici
kotouce mohou v téchto pripadech také prasknout.
Zpétny vrh je vysledkem nespravného pouzivani
elektromechanického naradi a/nebo nespravnych
pracovnich postupt ¢i podminek a lze mu zabranit
spravnym dodrzenim nize popsanych bezpecnost-
nich opatreni.



a) Naradidrzte pevné a udrzujte spravnou polo-
hu vaseho téla a paze tak, abyste byli schopni
odolat sildm zpétného vrhu. Vzdy pouzivejte
pomocnou rukojet, je-li ji naradi vybaveno,
pro maximalni kontrolu nad zpétnym vrhem
nebo reakcnim krouticim momentem pri uve-
denido chodu. UZivatel je schopen kontrolovat
reakcni kroutici momenty a sily zpétného vrhu,
dodrzuje-li spravna bezpecnostni opatreni.

b) Nikdy se nepribliZujte rukou k rotujicimu na-
stroji. Nastroj mdze zpétnym vrhem vasi ruku
odmrstit.

c) Nestujte v prostoru, kam se muze naradi dostat,
dojde-Lli ke zpétnému vrhu. Zpétny vrh vrhne na-
radive sméru opacném k pohybu kotouce v bodé
zaseknuti.

d) Vénujte zvlastni pozornost opracovani rohu,
ostrych hran apod. Predchazejte poskakovani
a zaseknuti nastroje. Rohy, ostré hrany nebo
poskakovani maji tendenci zaseknout rotujici
nastroj a zpUsobit ztratu kontroly nebo zpétny
vrh.

e) Nepripojujte k naradi pilovy retézovy rezbar-
sky kotouc nebo pilovy kotouc se zuby. Tyto
kotouce zpUsobuji ¢asto zpétny vrh a ztratu
kontroly.

Doplikové bezpecnostni pokyny pro pracovni

cinnosti brouseni a rezani

Bezpecnostni varovani specificka pro pracovni

cinnosti brouseni a abrazivni rezani

a) PouzZivejte pouze typy kotoucd, které jsou do-
poruceny vyrobcem a specificky ochranny kryt
konstruovany pro vybrany kotouc. Kotouce,
pro které nebylo elektromechanické naradi
konstruovano, nemohou byt kryty odpovidaji-
cim zplsobem a jsou nebezpelné.

b) Ochranny kryt musi byt bezpecné pripevnén
k elektromechanickému naradi a umistén do
spravné polohy pro maximalni bezpecnost tak,
aby byla odkryta co nejmensi cast kotouce ve
smeéru k uzivateli. Ochranny kryt pomaha chra-
nit uzivatele pred ulomky kotouce a nahodnym
dotykem s kotoucem.

c) Kotouce se musi pouzivat pouze pro doporu-
cena pouziti. Napriklad: neprovadéjte brouse-
ni bocni stranou rezaciho kotouce. Abrazivni
rezaci kotouce jsou urceny pro obvodové reza-
ni, stranové sily plsobici na tyto kotouce by je
mohly roztristit.

d) Vzdy pouzivejte neposkozené priruby kotouéu,
které maji spravnou velikost a tvar pro vami
zvoleny kotouc. Spravné priruby kotouce po-

depiraji kotouc a tim snizuji moznost prasknuti
kotouce. Priruby pro rezani se mohou lisit od
prirub pro brouseni.

e) Nepouzivejte opotiebené kotouce puvodné
vétsich rozméri pro vétsi elektromechanické
naradi. Kotouce urcené pro vétsi elektrome-
chanické naradi nejsou vhodné pro vétsi otacky
mensiho naradi a mohou prasknout.

Doplinkové bezpecnostni pokyny pro pracovni
cinnosti brouseni s draténym kartacem

Bezpecnostni varovani specificka pro pracovni

cinnosti brouseni s draténym kartacem

a) Uvédomte si, Ze i pri béZné c¢innosti dochazi k
odhazovani draténych stétin z kartace. Nepre-
tézujte draty nadmeérnym zatizenim kartace.
Draténé stétiny mohou snadno proniknout leh-
kym odévem a/nebo kizi.

b} Je-li pro brouseni draténym kartacem dopo-
ruceno pouziti ochranného krytu, zajistéte,
aby nedoslo k Zadnému dotyku mezi draté-
nym kotoucem nebo kartacem a ochrannym
krytem. Dratény kotouc nebo karta¢ mdze pri
praci vlivem zatizeni a odstredivych sil zvétSo-
vat svij prameér.

Dalsi bezpecnostni pokyny

- Stroj se nesmi pouzivat v prostorech vlhkych,
mokrych, venku za desté, mlhy, snézenia v pro-
stredi s nebezpecim vybuchu.

- Pred kazdym pouzitim naradi zkontrolujte po-
hyblivy privod a vidlici. Zavady nechte opravit
odbornym servisem.

- Mimo budovy pouzivejte vyhradné schvalené
prodluzovaci kabely a kabelové spojky.

- Stroj vedte do materialu v zapnutém stavu.
- Stroj neprenasejte za kabel.
- Nepracujte na zebriku.

- PFi praci uzivejte ochranné rukavice a pevnou
obuv.

- PFi praci pouzivejte ochranné bryle a chranice
sluchu.

- Prach, ktery vznika pri praci je zdravi Skodlivy.
Pri praci pouzivejte odsavani a respirator.

- Materidly obsahujici azbest smi zpracovavat

pouze osoby s odbornymi znalostmi. Dodrzujte
bezpecnostni predpisy platné ve vasi zemi.

- Pohyblivy privod vedte vzdy od naradi dozadu.

- PouZivejte pouze frézovaci kolecka doporucena
vyrobcem.

- Vidlici pohyblivého privodu zasunte do zasuvky
pouze tehdy, je-li frézka vypnuta.
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- Prekontrolujte, zda v opracovavaném materialu
nejsou elektricka, vodovodni nebo plynova ve-
deni - mohlo by dojit k Urazu.

- Nefrézujte pres kovové predméty, hrebiky nebo
Srouby.

- S frézkou nesmi pracovat osoby mladsi 16 let.

5.3 Hodnoty emisi
Hodnoty zjisténé dle EN 60 745 jsou typicky:

Akusticka hladina Lo, =89 dB (A
Hladina akustického tlaku Ly =100 dB (A
Nepresnost K=3dB (A

/N\@ Prozor

PFi praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte ochranu sluchu!

Hodnota vibraci a, (soucet vektorl ve trech smé-
rech) a nepresnost K zjisténé podle EN 60 745:
Frézovani frézovaci hlavou a, = 4,0 m/s?

K=1,5m/s?
Brouseni brousicim a, = 2,6 m/s?
kotoucem K=15m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)
- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné takeé pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,
- vztahuji se k hlavnim druhdm pouZiti elektric-
kého naradi.

Ke zvy$eni mdze dojit pFi jiném pouZziti, s jinymi
nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte
v Uvahu cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy
je vypnuté!

6 Uvedenido provozu

/I VISTRAHA

Nebezpeci urazu, pokud je naradi pouzivano

pri nespravném napajeni ze sité.

- Sitové napéti afrekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s udaji na typovém
Stitku

- V Severni Americe se smi pouzivat pouze nara-
di Festool s napétim 120 V/60 Hz.

6.1  Zapnuti a vypnuti

ZatlaCte zajistovaci tlacitko [1-4] dopredu, ¢imz
odjistite packu spinace [1-3].

Soucasné stisknéte packu spinace [1-3] a stroj
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se uvede do chodu a jeho uvolnénim se zastavi.

Staly chod

ZatlaCte zajistovaci tlacitko [1-4] dopredu, ¢imz
odjistite packu spinace [1-3].

Soucasné stisknéte packu spinace [1-3] a dotlacte
zajistovaci tlacitko [1-4] dopredu.

Preruseni stalého chodu dosahnete opétovnym
stisknutim a uvolnénim packy spinace [1-31.

6.2 Elektronika motoru

Omezeni rozbéhového proudu

Elektronicky rizeny plynuly rozbéh zajistuje roz-
béh stroje bez zpétného razu. Vlivem omezeného
rozbéhového proudu stroje dostacuje jisténi 10 A.

Elektronicka predvolba otacek

Kole¢kem predvolby [1-7] se nastavuji - i za cho-
du stroje — pozadované predvolené otacky:
Stupen 1: 1000 min~' Stupen 4: 1700 min~'
Stupen 2: 1300 min™! Stupen 5: 2000 min™!
Stupen 3: 1500 min™! Stupen 6: 2200 min-'
Potrebné otacky jsou zavislé na druhu frézované-
ho materialu a doporucuje se ovérit si je praktic-
kou zkouskou (viz tabulka pouZiti).

Pri velkém zatiZeni stroje nastavte kolecko pred-
volby [1-7] do krajni polohy (stupen é).

Po delsi praci s nizkymi otackami nechte stroj
bézet 3 minuty naprazdno pri maximalnich otac-
kach, aby se motor ochladil.

Konstantni elektronika

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky
udrzovany na konstantni hodnoté; tim je zarucen
konstantni pracovni posuv a rovhomeérny Ubér
materialu.

Elektronicka ochrana pri zatizeni

Pri extrémnim pretizeni stroje chrani elektronicka
ochrana motor pred poskozenim. Pro znovuuve-
deni do provozu se musi stroj nejdrive vypnout a
znovu zapnout.

Tepelna ochrana pri pretizeni

K ochrané pred prehratim za extrémniho trvalého
zatizeni prepne bezpecnostni elektronika motor
pri dosazeni kritické teploty do chladiciho rezimu.
kach. Po ochlazeni za ca 3-5 minut je stroj plné
zatizitelny. U stroji zahratych provozem reaguje
tepelna ochrana adekvatné drive.
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Pouzivani

& /A\ VYSTRAHA

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem
» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytah-
néte sitovou zastrcku ze zasuvky.

7.1  Volba nastrojové hlavy
Podle pouziti a oblasti nasazeni jsou k dispozi-

ci rtzné frézovaci a brousici hlavy. Pro optimalni

pracovni vysledek pouzijte vhodnou nastrojovou
hlavu - viz tabulka na strané 116. Udaje obsazené
v tabulce pouziti k predvolbé otacek jsou doporu-
cené a mély by se ovérit praktickymi zkouskami.

Vyména nastrojové hlavy

&@ POZOR

Pri manipulaci s nastrojovou hlavou noste
ochranné rukavice.

® Maximalni dovolené otacky pouzitého nastroje
musi minimalné odpovidat nejvyssim otackam
stroje.

®Nastrojova hlava nesmi vibrovat nebo bézet
nevyvazeng, jinak ji vyménte.

®Pouzivejte pouze originalni nastrojové hlavy
Festool.

7.3 Nasazeni nastrojové hlavy

» Podle pouziti a oblasti nasazeni pouzijte vhod-
nou nastrojovou hlavu (viz tabulka pouziti).

» Polozte stroj na rovny, pevny podklad (napr.
pracovni stal).

» Prostrcte rameno klice [2-1] otvorem na trub-
kovém nastréném klic¢i [2-2] a odSroubujte upi-
naci matici [2-3].

» Nasadte nastrojovou hlavu [2-4] na vieteno
[2-5]. Dbejte pritom na polohu pera [2-6], jeZ
nesmi vyklouznout.

> Zatlacte aretacni knoflik vietena [1-9]. Aretac-
ni knoflik zatlacit pouze privypnutém stavu za
klidu pracovniho vretena.

» Otacejte vretenem, dokud aretacni knoflik ne-
zapadne.

» Upinaci matici [2-3] dobre utahnéte pomoci
trubkového nastréného klice [2-2].

/N

Pred uvedeni do provozu provérte bezvadny
chod nastrojové hlavy otacenim rukou.

POZOR

Dbejte na to, aby vSechny Srouby byly dobre
utazeny.

Nenechte zastrcené zadné nastrojové klice.

7.4 Sejmuti nastrojové hlavy

/N

Nastrojova hlava se muze pfi pracovnim pro-
cesu silné zahrat.

POZOR

Pred vyménou nechte nastrojovou hlavu ochla-
dit.

» Zatlacte aretacni knoflik vietena [1-9]. Aretac-
ni knoflik zatlacit pouze pri vypnutém stavu za
klidu pracovniho vretena.

» Otacejte vretenem, dokud aretacni knoflik ne-
zapadne.

» Upinaci matici odsroubujte pomoci trubkového
nastrcného klice.

» Nasadte stahovédk [3-1] a nastrojovou hlavu
uvolnéte otacenim rucniho Sroubu vpravo. Jak-
mile je nastrojova hlava uvolnéna, lze ji ode-
jmout.

7.5 Nastaveni hloubky ubéru

Povolte Sroub zajisténi odsavaciho krytu [1-8].
Otacenim pakou pro nastaveni hloubky odsavani
[1-11] (ze nastavit hloubku frézovani, popf. miru
Ubéru materialu v rozmezi 0-10 mm.

Otoceni vlevo = vétsi hloubka frézovani

Otoceni vpravo = mensi hloubka frézovani
Nastaveni hloubky frézovanije zavislé na opraco-
vavaném materialu a pouzitém nastroji.

7.6 Vyména nastroju

Vyména frézovacich kolecek

Zhorsujici se kvalita Ubéru je zplsobena opotre-

benim nastroje. Frézovaci hlavy jsou osazeny vy-

meénnymi kolecky a lze je pouzitim vymeénné sady

kolecek znovu pouzit.

» Sejmutou frézovaci hlavu polozte na Cisty a
rovny podklad.

» Trubkovym nastrénym klicem uvolnéte Srou-
bovaci cepy [4-1] a odstrante je.

» Odejméte vnitrni krouzek [4-2].

» Vytahnéte loZiskové Cepy [4-3].

» Frézovaci kolec¢ka [4-4], pouzdra [4-6] a pod-
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lozky [4-5] nahradte novymi z vyménné sady.

» 5 frézovacich kolecek [4-4] a podlozku [4-5]
nasadte na pouzdro [4-6]. Téchto 7 sestav vloz-
te zpét do frézovaci hlavy tak, aby podlozka byla
bliZze vnéjdimu okraji frézovaci hlavy - obr. [4c].

» Loziskové Cepy [4-3] zasunte zpét do pouzder
[4-6] otvory ve frézovaci hlavé.

» Loziskové Cepy [4-3] zajistéte vloZenim vnitr-
niho krouzku [4-2].

» Nasroubujte Sroubovaci Cepy [4-1] a dotdhnéte
je trubkovym nastrénym klicem krouticim mo-
mentem 7 Nm.

» U frézovacich kolecek s plochym zubem dbejte
na spravnou orientaci zubd - obr. [4c].

/N

Pred nasazenim nastrojové hlavy provérte
bezvadny chod frézovacich kolecek otacenim
rukou.

POZOR

Vyména brousicich kotoucu

Zhorsujici se kvalita Ubéru je zplUsobena opo-

trebenim nastroje. Brousici hlavy lze po vyméné

brousiciho kotouce znovu pouzit.

» Sejmutou brousici hlavu [5-3] poloZte na Cisty
a rovny podklad.

» Uvolnéte Srouby [5-1] a odstrante je.

» Ocistéte upinaci plochy brousici hlavy.

» Nahradte brousici kotou¢ [5-2] novym a zajis-
téte jej opét Srouby [5-11.

» Dotahnéte krouticim momentem 5 Nm.

Vymeéna spodniho kartace

Dojde-li k nadmérnému opotrebeni spodniho kar-

tace [6-3], zhorsi se jeho ochranna funkce a je

nutno jej vymenit.

» Vymontujte Srouby [6-1] a vyjméte kluzné ple-
chy [6-2].

» Vyjmeéte spodni kartac [6-3]i s pruzinami [6-4].

» Na Cepy [6-5] nového spodni kartace nasadte
pruziny [6-4] a kartac¢ zasadte. Dbejte pritom,
aby pruziny zapadly na Cep odsavaciho krytu
[6-6].

» Prilozte kluzné plechy [6-2] a zajistéte je Srou-
by [6-1].

» Provérte spravnou funkci mechanismu.

Vyména predniho kartace

Dojde-li k nadmérnému opotrebeni predniho kar-

tace [7-11, zhorsi se jeho ochranna funkce a je

nutno jej vymenit.

» Povolte Srouby [7-2] a uvolnéte ochranny plech
[7-31.
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» Nahradte predni kartac [7-1]1 novym, prilozte
plech a zajistéte Srouby [7-2].

7.7 Odsavani prachu

Pri praci vznikajici prach mGze byt zdravi skodlivy,
horlavy nebo vybusny.

Stroj musi byt pripojen na vhodné odsavaci zarize-
ni (vysavac). Vysava¢ musi byt vhodny pro opraco-
vavany material. Pri odsavani zvlast zdravi skod-
livého, karcinogenniho, suchého prachu je treba
pouzit specialni vysavac z rady Festool.
Odsavaci hrdlo [1-1] je vhodné pro odsavaci hadici
@36 mm.

Pro zaruceni optimalniho odsavani a zvyseni zivot-
nosti frézovacich a brousicich nastrojd pravidelné
Cistéte odsavaci kanaly.

7.8 Zavésné oko

Stroj je se zavésnym okem [1-10] vybaven pro
pouZiti lankového zavésu (balancer).

Diky odlehceni hmotnosti je tak umoznéna snazsi
prace napr. na fasadach a sténach.

7.9 Podlahové vedeni BG-RG 150

Pouzitim podlahového vedeni lze vést stroj po pod-
laze ve vzprimené poloze. Zavazi, které je jeho
soucasti, zajistuje optimalni pritlak. Kolecka zjed-
nodusuji transport této sestavy mezi jednotlivymi
pracovisti.

8 Pracovni pokyny

Stroj nasadte na povrch obrobku v zapnutém stavu
a pohybujte jim rovnobézné popr. kruhové v po-
délném a pricném smeéru.

Vykon Ubéru je hlavné urcen vhodné zvolenym
nastrojem a nastavenim hloubky ubéru.
Nadmeérné zvyseni pritlaku nevede ke zvySenému
Ubéru, ale pouze k silnéjSimu opotrebeni stroje a
frézovacich nastroju.

Pri pracovnim procesu dbejte na to, aby se odsavaci
hadice nezlomila nebo neposkodila.

Porucha odsavanivede ke zvySené prachové zatézi
a zvysuje opotrebeni frézovaciho nastroje.

/N

Béhem prace kontrolujte, zda se frézovaci ko-
lecka stale volné otaceji na osach. Kdyby to-
mu tak nebylo, je treba je uvolnit z nastrojové
hlavy.

POZOR



9  Udrzba a opravy

/N A\ VISTRAHA

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem

» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytah-
néte sitovou zastrcku ze zasuvky.

» Veskerou uUdrzbu a opravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze
autorizovany zakaznicky servis.

- Zabalené stroje lze skladovat v suchém skladu
bez vytapéni, kde teplota neklesne pod -5 °C.
Nezabalené stroje lze skladovat pouze v su-
chém skladu, kde teplota neklesne pod +5 °C,
kde je zabranéno nahlym zménam teploty.

- Kzajisténi proudéni vzduchu musi byt chladici
otvory na motoru vzdy Cisté a prlchozi.

- Stroj je vybaven specialnimi samoodpojitelnymi
uhliky. Prijejich opotrebovani dojde automatic-
ky k preruseni privodu elektrického proudu a
stroj se zastavi.

-V pripadé ztizené regulace vySky odsavaci pri-
ruby je treba prirubu stahnout a vycistit.

we Servis a opravy smi provadét pouze
#1  vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na:
www.festool.net/service
at . Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. €. na:
www.festool.net/service

10 Zivotni prostredi

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho od-
padu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, pri-
slusenstvia obal! Dodrzujte pritom platné narodni
predpisy.

Pouze EU: Podle Evropské smérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarizenich a aplika-
ce v narodnim pravu se musi vyrazené elektrické
naradi shromazdovat oddélené a musi se ekolo-
gicky recyklovat.

Informace k REACh:
www.festool.com/reach

11 ES prohlaseni o shodé
Renovacni frézka
RG 150 E

Rok oznaceni CE: 2013

Prohlasujeme s plnou nasi zodpovédnosti, ze ten-
to vyrobek je v souladu s nasledujicimi normami
nebo normativnimi dokumenty:

2006/42/ES, 2004/108/ES (do 19.04.2016),
2014/30/EU (od 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-
3-3:2013.

Sérioveé C.
768916, 768884

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

f)/)a C}l Joé otatn Q—wwv(

Dr. Johannes Steimel

Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumen-
tace

2015-03-02
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12 Volba nastrojové hlavy

Nastrojova verr Nastavovaci
Osazeno Pouziti .
hlava kolecko
Tvrdokovova frézovaci Odstranéni tvrdé omitky, zbytkl lepidel L-6
koleCka, ,.Spicaty zub”, na obklady a omitky z umélé pryskyri-
sada 35 ks SZ-RG 150 ce
Tvrdokovova frézovaci Odstranéni mékké omitky, cerstvého 4L-6
kolecka, ,.plochy zub”, betonu, zbytkd betonu a ochrannych
sada 35 ks FZ-RG 150 natérd
Diamantovy kotou¢ DIA- | Odstranéni tvrdych materiald, napr. 6
HARD 150 betonu s pevnosti vétsi jak C10, tvrdé
potéry
Diamantovy kotouc¢ DIA- [ Odstranéni mékkych materiall s vyssi 6
ABRASIV 150 abrazi, napr. Cerstvy beton, lepidla na
obklady, tvrdé omitky, piskovec
Diamantovy kotouc DIA Universalni pouZiti, napf. barvy (na be- 5-6
UNI 150 tonu, omitkach, drevu), lepidla, tvrdé
omitky
Tvrdokovovy kotou¢ HW- | Na elastické natéry, ochranné natéry, 2-3

150/SC

latexové a olejové barvy, sadru, poro-
beton
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Szlifierka renowacyjna RG 150 E - instrukcja
originalna

Symbole

Podwadjna izolacja

Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem
Ostrzezenie przed porazeniem pradem
Stosuj okulary ochronne!

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!

Stosuj rekawice ochronne!

Przeczytac instrukcje/zalecenia

M@ @®OB> >0

Nie wyrzucac¢ do odpaddw komunalnych

@ Zalecenie, wskazéwka

2 Dane techniczne

Napiecie znamionowe 220-240V~
Czestotliwo$¢ sieci 50/60 Hz
Pobdr mocy 1600 W
Obroty przy obciazeniu 1000-2200 min-!
@ narzedzia 150 mm
Ciezar 9,9 kg
Klasa ochrony /=]

3  Uzytkowanie zgodnie z przeznacze-
niem

Szlifierka do renowacji przeznaczona jest do usu-
wania tynkdw, powtok malarskich, pozostatosci
kleju do ptytek ceramicznych oraz wyktadzin pod-
togowych, szlifowania powierzchni betonowych,
wyrownywania spoin oszalowania oraz powierzch-
ni jastrychowych w budownictwie.

Szlifierke te mozna stosowac tylko do obrobki na
sucho z pomoca wydajnego urzadzenia odsysa-
jacego.

W przypadku uzytkowania niezgodnego z prze-
znaczeniem odpowiedzialnos$¢é ponosi uzytkownik.

4 Elementy urzadzenia

[1-11 Krociec ssacy

[1-2] Uchwyty

[1-3]1 Witacznik/wytacznik

[1-4]1 Przycisk blokujacy

[1-5] Ostona ssaca/ptyta podstawowa

[1-6] Otwory wentylacyjne

[1-71 Pokretto preselekcyjnego wyboru liczby
obrotéw

[1-8] Sruba zabezpieczajaca ostony ssacej

[1-91 Przycisk blokujacy

[1-10] Zawiesie do linki balansera

[1-11] Dzwignia do ustawiania grubosci war-

stwy zdejmowanego materiatu
Pokazane albo opisane wyposazenie nie nalezy w
catosci do zakresu dostawy.
Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instruk-
cji obstugi.

5 Zalecenia dotyczace bezpieczen-
stwa pracy

5.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa
& UWAGA! Nalezy przeczytac¢ wszystkie zale-
cenia bezpieczenstwaiinstrukcje. Nieprze-
strzeganie nastepujacych ostrzezen i instrukgcji
moze stac sie przyczyna porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru i/lub ciezkiego obrazenia ciata.
Nalezy starannie przechowywac wszystkie prze-
pisy i wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego
zastosowania.
Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

5.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wszystkich czynnosci roboczych

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa wszyst-
kich prac szlifierskich, w tym szlifowania po-
wierzchni oraz szlifowania szczotka druciana:
a) To narzedzie elektromechaniczne jest prze-
znaczone do stosowania jako szlifierka ptasz-
czyznowa lub frezarka z gtowica frezerska.
Nalezy doktadnie przeczytac niniejsza in-
strukcje oraz wszystkie zalecenia i wskazow-
ki ostrzegawcze, jak rowniez zapoznac sie ze
wszystkimi ilustracjami i specyfikacjami dla
tego narzedzia. Niestosowanie sie do poda-
nych ponizej wskazéwek moze spowodowac
porazenie pradem, pozar i/lub powazne obra-
zenia ciata. 13



bl Nie zaleca sie polerowania ciecia lub ciecia
tarcza tnaca tym narzedziem. Wykonywanie
prac, ktore nie sa zgodne z przeznaczeniem
narzedzia, stanowi zagrozenie dla bezpieczen-
stwa i ryzyko obrazen.

c) Nie stosowac wyposazenia, ktore nie jest wy-
raznie okreslone i zalecane przez producenta
narzedzia. Sama mozliwos¢ zamontowania wy-
posazenia do narzedzia nie oznacza automa-
tycznie jego bezpiecznego uzytkowania.

d) Znamionowa predkos¢ obrotowa wyposaze-
nia musi by¢ co najmniej rowna maksymalnej
predkosci obrotowej, jaka zostata podana na
urzadzeniu. Uzywanie wyposazenia z wieksza
predkoscia obrotowa niz znamionowa predkosc
obrotowa moze spowodowac jego pekanie i ro-
zerwanie.

e) Srednica wewnetrzna i grubosc¢ wyposazenia
musi by¢ zgodna z wymiarami okreslonymi
dla tego elektronarzedzia. W przypadku wy-
posazenia majacego niewtasciwa wielkosc nie
mozna zapewni¢ jego dostatecznego zabezpie-
czenia ani sprawnego i bezpiecznego funkcjo-
nowania.

f) Wymiary mocowania tarcz, kotnierzy i ostony
tarczy oraz innego wyposazenia musza by¢
odpowiednie do zamocowania na uchwycie na-
rzedzia. Wyposazenie z otworami mocujacymi,
ktdre nie odpowiadaja wymiarom montazowym
urzadzenia, nie bedzie wywazone, moze nad-
miernie wibrowac i powodowac utrate kontroli
nad narzedziem w czasie pracy.

g) Nie wolno stosowa¢ uszkodzonego wyposaze-
nia. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolo-
wac, czy od tarczy szlifierskiej lub do ciecia
nie odrywaja sie kawatki materiatu; czy nie sa
pekniete ani nadmiernie zuzyte; czy szczotki
druciane nie maja potamanych lub oderwa-
nych drutow. W razie upadku wyposazenia lub
urzadzenia na ziemie, skontrolowac ewentu-
alne uszkodzenia i w razie ich wystepowania
zamontowac¢ wyposazenie nie wykazujace
uszkodzen. Po sprawdzeniu i zamontowaniu
wyposazenia nalezy tak ustawic sie w sto-
sunku do urzadzenia, by nie znajdowac sie
w ptaszczyznie obrotow jej wyposazenia. W
strefie tej nie moga sie tez znalezc inne osoby
przebywajace w poblizu. Nastepnie wtaczy¢
narzedzie i pozwoli¢ mu pracowac przez minu-
te z najwyzsza predkoscia obrotowa na biegu
jatowym. W trakcie tej fazy prébnej uszkodzone
wyposazenie zazwyczaj peka lub rozpada sie.

h) Nalezy stosowac ochronna odziez robocza. W
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zaleznosci od zastosowania urzadzenia nalezy
nosi¢ ostone na twarz lub okulary ochronne.
Stosowac w odpowiedni sposob maske prze-
ciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice lub
fartuch roboczy, ktore sa w stanie zatrzymac
odpryski lub odtamki szlifowanego materiatu.
Srodki ochrony oczu musza mieé¢ odpornoé¢ na
uderzenia zapewniajaca zatrzymanie odpry-
skow i matych odtamkow powstajacych przy
wykonywaniu réznych prac. Maska przeciw-
pytowa musi zapewniac efektywne filtrowanie
powstajacych czastek pytow. Dtugo utrzymuja-
cy sie hatas o wysokim natezeniu moze powo-
dowac utrate stuchu.

i) Nalezy zadbac o to, by znajdujace sie w poblizu
osoby pozostawaty w bezpiecznej odlegtosci
od miejsca pracy. Kazdy, kto przebywa w ob-
szarze roboczym, musi nosi¢ ochronna odziez
robocza. Odpryski i odtamki obrabianego ma-
teriatu lub uszkodzonego wyposazenia moga
powodowac obrazenia takze poza obszarem
roboczym.

jl Przy wykonywaniu prac, w czasie ktorych mo-
ze dojs¢ do kontaktu tarczy tnacej z ukryty-
mi przewodami elektrycznymi lub wtasnym
przewodem zasilajacym, nalezy trzymac
urzadzenie w rekach wytacznie za izolowane
powierzchnie uchwytow. Kontakt tarczy tnace;j
z przewodem pod napieciem moze spowodo-
wac przewodzenie pradu przez odkryte metalo-
we czesci szlifierki i w konsekwencji porazenie
pradem.

k) Nalezy zadbac¢ o to, by przewdd zasilajacy
znajdowat sie poza strefa obracajacego sie
narzedzia. W razie utraty kontroli nad urza-
dzeniem moze dojs¢ do przeciecia lub zeszli-
fowania albo pochwycenia przewodu przez ob-
racajace sie narzedzie i przyciagniecia do niego
reki.

1) Nigdy nie przykrywac¢ narzedzia, dopoki nie
nastapi jego catkowite zatrzymanie. Obracaja-
ce sie narzedzie moze utkwic¢ w przykrywajace;j
go powierzchni i spowodowacd utrate kontroli
nad nim.

m) Nigdy nie uruchamia¢ urzadzenia w czasie
transportu. W ciasnej przestrzeni obracajaca
sie tarcza lub szczotka moze wciagnac ubranie
i doprowadzi¢ do odniesienia obrazen.

n) Regularnie czyscic¢ otwory wentylacyjne urza-
dzenia. Wentylator silnika wraz z powietrzem
zasysa do wnetrza pyt. Nadmierne nagroma-
dzenie pytow metali moze sta¢ sie zrodtem
zagrozen elektrycznych.



o) Nigdy nie nalezy wykonywac prac z uzyciem
urzadzenia w poblizu tatwopalnego materia-
tu. Pod wptywem iskier moze dojs¢ do jego
zapalenia.

pl Nie uzywac zadnego wyposazenia, ktore musi
by¢ chtodzone ptynem. Stosowanie wody lub in-
nych ptynoéw chtodzacych moze grozi¢ urazami
lub $miercia wskutek porazenia pradem elek-
trycznym.

Dalsze wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wszystkich czynnosci roboczych

Odbicie urzadzenia i zwiazane z tym ostrzezenia
Odbicie jest nagta reakcja urzadzenia na zabloko-
wanie lub zaklinowanie sie obracajacej sie tarczy,
ptyty oporowej, szczotki lub innego narzedzia. Za-
blokowanie lub zaklinowanie narzedzia powodo-
wane jest przez nagte zatrzymanie obracajacej sie
tarczy, wskutek czego nastepuje niekontrolowany
ruch urzadzenia w kierunku przeciwnym.

Przyktad: gdy dochodzi do zaklinowania lub za-

blokowania tarczy szlifierskiej w obrabianym

materiale, krawedz tarczy w punkcie, w ktérym

nastepuje jej zablokowanie, moze zagtebic sie w

materiat, czego konsekwencja w dalszej kolejno-

$ci bedzie wypchniecie tarczy ku goérze lub wyrzu-
cenie na zewnatrz. Tarcza moze odskoczy¢ albo

w strone do uzytkownika, albo od niego, zaleznie

od kierunku jej ruchu w punkcie zablokowania.

Odbicie jest rezultatem niefachowego stosowania

szlifierki katowej i/lub niewtasciwego sposobu

postepowania w czasie pracy lub nieodpowied-
nich warunkdéw pracy. Odbiciu mozna zapobiec
podejmujac opisane ponizej srodki ostroznosci.

a) Narzedzie nalezy mocno trzymac w dtoniach,
zachowujac ich wtasciwa pozycje oraz posta-
we ciata, umozliwiajaca przeciwdziatanie
sitom powodujacym odbicie. W celu maksy-
malnego opanowania odbicia lub reakcyjne-
go momentu obrotowego przy uruchamianiu
szlifierki katowej nalezy zawsze korzystac
z dodatkowego uchwytu, jesli jest na wypo-
sazeniu. Uzytkownik jest w stanie opanowac
reakcyjny moment obrotowy i sity odbicia pod
warunkiem nalezytego przestrzegania wska-
zéwek bezpieczenstwa.

b) Nigdy nie zbliza¢ dtoni do obracajacego sie
narzedzia. Wskutek odbicia urzadzenie moze
spowodowac powazne obrazenia.

c) W czasie pracy nie sta¢ w strefie, w ktorej
moze znalez¢ sie narzedzie w razie odbicia.
Zjawisko to powoduje niekontrolowany ruch
wsteczny narzedzia wzgledem kierunku obro-

tow w punkcie, w ktdrym nastapito zablokowa-
nie.

d) Szczegodlna ostroznosc nalezy zachowac przy
obrdobce narozy, ostrych krawedzi itp. Pozwoli
to zapobiec odbiciu lub zaklinowaniu sie na-
rzedzia. Krawedzie, w tym ostre krawedzie lub
progi sprzyjaja zakleszczaniu sie obracajacego
sie narzedzia, powodujac utrate kontroli nad
nim lub jego odbicie.

e) Nie stosowac narzedzi przeznaczonych do pit
tancuchowych ani zebatych tarcz pilarskich od
pilarek tarczowych. Tarcze te powoduja czeste
odbicia narzedzia i utrate kontroli nad nim.

Uzupetniajace wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa dla prac szlifierskich i ciecia

Specjalne wskazowki ostrzegawcze dotyczace
wykonywania prac szlifierskich i ciecia tarcza
tnaca

a) Stosowac wytacznie tarcze, ktore sa wyraz-
nie zalecane przez producenta, oraz specjalna
ostone tarczy skonstruowana dla tego urza-
dzenia. Tarcze, ktore nie sa przeznaczone do
tego urzadzenia, nie moga w niej by¢ odpowied-
nio zabezpieczone ostona i nie sa bezpieczne.

b) Ostone tarczy nalezy w sposob pewny zamo-
cowac na urzadzeniu i dla zapewnienia mak-
symalnego bezpieczenstwa ustawic¢ w takiej
pozycji, by jak najmniejsza czesc¢ tarczy pozo-
stawata nieostonieta od strony uzytkownika.
Ostona tarczy pomaga chroni¢ uzytkownika
przed odpryskami z tarczy i przypadkowym
kontaktem.

c) Tarcze wolno wykorzystywac tylko do zale-
conego zastosowania. Przyktad: nie nalezy
stosowac tarczy tnacej do szlifowania jej po-
wierzchnia. Abrazyjne tarcze tnace sa prze-
znaczone do obrdbki obwodowej, sity boczne
dziatajace na te tarcze moga powodowac ich
pekanie i rozpadanie.

d) Stosowac tylko nieuszkodzone kotnierze do
tarcz, majace wtasciwa wielkosc¢ i ksztatt.
Wtasciwy kotnierz do tarczy zapewnia jej od-
powiednie oparcie, zmniejszajac w ten spo-
sob prawdopodobienstwo zniszczenia tarczy.
Kotnierze do tarcz tnacych moga sie roznic od
kotnierzy do tarcz szlifierskich.

e) Nie stosowac zuzytych tarcz o pierwotnie wiek-
szym rozmiarze, przeznaczonych dla wiek-
szych elektronarzedzi. Tarcze dla wiekszych
elektronarzedzi nie nadaja sie do mniejszego
narzedzia o wiekszych predkosciach obroto-
wych, wskutek czego moga pekac.
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Uzupetniajace wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa przy szlifowaniu szczotka druciana

Specjalne uzupetniajace wskazowki ostrzegaw-

cze dotyczace szlifowania szczotka druciana

a) Nalezy miec¢ na uwadze fakt, ze takze w czasie
zwyktych prac moze dochodzi¢ do odrywania
sie kawatkow drutow ze szczotki. Nie nalezy
obciazac¢ drutow przez wywieranie nadmier-
nego nacisku na szczotke. Kawatki drutéw
moga z tatwoscia wbijac sie w ubranie lub w
skore.

b) Jeslido szlifowania przy uzyciu szczotki drucia-
nej zalecane jest zastosowanie ostony ochron-
nej, nalezy upewnic sie, ze szczotka druciana
nie bedzie dotykac ostony. Pod wptywem ob-
ciazenia i sit odsrodkowych srednica szczotki
moze w czasie pracy ulec zwiekszeniu.

Inne zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

- Urzadzenia nie wolno uzywa¢ w wilgotnych,
mokrych pomieszczeniach, na deszczu, we
mgle, sniegu i w miejscach zagrozonych nie-
bezpieczenstwem wybuchu.

- Przed kazdym uzyciem narzedzia skontrolowac
kabel zasilajacy i wtyczke. Usuniecie wad zleci¢
w warsztacie specjalistycznym.

- Poza zabudowaniami stosowac wytacznie do-
puszczone przedtuzacze i ztaczki kablowe.

- Narzedzie przyktadac¢ do materiatu po urucho-
mieniu urzadzenia.

- Nie przenosic¢ narzedzia, trzymajac za kabel.
- Nie pracowacd z narzedziem na drabinie.

- Podczas pracy nalezy uzywac rekawic ochron-
nych i mocnego obuwia.

- Podczas pracy uzywac okularéw ochronnych i
srodkow ochrony stuchu.

- Pyt, ktory powstaje podczas pracy, jest szkodli-
wy dla zdrowia. Podczas pracy nalezy stosowacd
wyciag i maske przeciwpytowa.

- Obrobke materiatéw zawierajacych azbest
moga wykonywac wytacznie osoby odpowiednio
przeszkolone. Nalezy przestrzegaé przepisow
bezpieczenstwa obowiazujacych w danym kra-
Ju.

- Kabel zasilajacy nalezy doprowadzac do urza-
dzenia zawsze od tytu.

- Uzywac wytacznie frezéw zalecanych przez pro-
ducenta.

- Wtyczke kabla zasilajacego podtacza¢ do
gniazdka tylko wtedy, kiedy szlifierka jest wy-
taczona.
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- Skontrolowad, czy w obrabianym materiale nie
ma przewoddw elektrycznych, wodociagowych
lub gazowych - moze dojs¢ do wypadku.

- Nie wolno wykonywac¢ frezowania nad metalo-
wymi przedmiotami, gwozdziami ani Srubami.

- Z uzyciem szlifierki moga pracowac osoby w
wieku powyzej 16 lat.

5.3 Parametry emisji
Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60
745 wynosza w typowym przypadku:

: O Lo, =89 dB (A
Poziom cisnienia akustycznego

: . Ly, = 100 dB (A)
Poziom mocy akustycznej
Nieoznaczonos¢ K=3dB

/N@® uwaca

Hatas powstajacy podczas pracy

Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Warto$¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczono$¢ K usta-
lone wg normy EN 60 745:

Frezowanie za pomoca a, = 4,0 m/s?

gtowicy frezowej K=1,5m/s?
Szlifowanie Sciernica a, =2,6 m/s?
tarczowa K=1,5m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordéwnania narzedzi,

- nadaja sie one réwniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnosza sie do gtéwnych zatosowan tego
elektronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku
innych zastosowan, w przypadku pracy z innym
osprzetem oraz w przypadku niewtasciwej kon-
serwacji.Nalezy uwzglednic czas pracy urzadze-
nia na biegu jatowym oraz czas unieruchomie-
nia!



6 Uruchomienie

/N

Niebezpieczenstwo wypadku, jesli urzadzenie
bedzie pracowato przy niedozwolonym napieciu
lub czestotliwosci.

- Napiecie sieciowe i czestotliwos$é zrddta pra-
du musza zgadzac sie z danymi na tabliczce
identyfikacyjnej.

- W Ameryce Poétnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/60 Hz.

OSTRZEZENIE

6.1 Wtaczanie i wytaczanie

Przycisk zabezpieczajacy [1-4] wcisnac do przo-
du, w wyniku czego nastapi odblokowanie dZzwigni
wtacznika [1-3].

Jednoczeénie nacisna¢ dzwignie wtacznika [1-3],
wskutek czego maszyna sie uruchomi. Puszcze-
nie dzwigni spowoduje zatrzymanie maszyny.

Praca ciagta

Przycisk zabezpieczajacy [1-4] wcisnac do przo-
du, w wyniku czego nastapi odblokowanie dZzwigni
wtacznika [1-3].

Jednoczeénie nacisnaé dzwignie wtacznika [1-3]
oraz przycisk zabezpieczajacy [1-4] do oporu do
przodu.

Aby przerwac tryb pracy ciagtej, ponownie naci-
snac i zwolni¢ dzwignie wtacznika [1-31.

6.2 Elektronika silnika

Ograniczenie pradu rozruchowego

Start szlifierki bez szarpnie¢ zapewnia elektro-
nicznie sterowany tagodny rozruch. Dzieki ogra-
niczeniu pradu rozruchowego szlifierki w sieci
wystarcza bezpiecznik 10 A.

Elektroniczna preselekcja predkosci obrotowe;j
Za pomoca pokretta preselekcji [1-7] nastawia sie
- takze w trakcie pracy maszyny - zadana liczbe
obrotéw:

Stopien 1: 1000 min~'
Stopien 2: 1300 min~' Stopien 5: 2000 min~!
Stopien 3: 1500 min-’ Stopien 6: 2200 min""’
Potrzebne predkosci obrotowe sa zalezne od
frezowanych materiatow. Zalecamy sprawdzenie
tych wielkosci, wykonujac praktyczny test (patrz
tabela zastosowan).

W przypadku duzego obciazenia maszyny pokre-
tto preselekcji [1-7] ustawic¢ w pozycji krancowe;j
(stopien 6).

Po dtuzszej pracy szlifierki na niskich obrotach.

Stopien 4: 1700 min~'

nastawi¢ maksymalne obroty i pozostawi¢ ja jesz-
cze na ok. 3 minuty na biegu jatowym w celu ostu-
dzenia silnika.

Elektronika typu konstant

Preselekcyjnie wybierane predkosci obrotowe sil-
nika utrzymywane sa na statym poziomie przez
elektronike. Gwarantuje to staty posuw i réwno-
mierne zdejmowanie materiatu.

Elektroniczne zabezpieczenie przeciazeniowe
W przypadku ekstremalnego przeciazenia maszy-
ny silnik chroniony jest przez uktad elektroniczny
przed uszkodzeniem. Po ponownym uruchomie-
niu nalezy maszyne najpierw wytaczy¢ i dopiero
potem ponownie wtaczyc.

Termiczne zabezpieczenie przeciazeniowe

W celu zabezpieczenia przed przegrzaniem w
przypadku wyjatkowo duzego, statego obciazenia,
w momencie osiagniecia temperatury krytycz-
nej silnik zostaje przetaczony na tryb chtodzenia.
Szlifierka nie ulegnie przeciazeniu, pracuje teraz
na zredukowanych obrotach. Po ok. 3-5 minut
chtodzenia maszyne mozna ponownie w petni ob-
ciaza¢. W przypadku nagrzewania sie szlifierek w
trakcie pracy zabezpieczenie termiczne zareaguje
odpowiednio wczesniej.

7 Uzytkowanie

/\ /i\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie

pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.

7.1  Wybor gtowicy narzedziowej

Do dyspozycji sa rézne gtowice narzedziowe, za-
leznie od potrzebnego zakresu zastosowan. Dla
uzyskania optymalnego wyniku pracy nalezy po-
stugiwacd sie odpowiednia gtowica - patrz tabela
na stronie 125. Dane dotyczace preselekcji liczby
obrotéw, podane w tabeli zastosowan, stanowia
wartosci zalecane, ktdre powinny zosta¢ spraw-
dzone w testach praktycznych.

7.2 Wymiana gtowicy narzedziowej

/N osTrzEzENIE

Do obstugi gtowicy narzedziowej nosic reka-
wice ochronne.
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®Najwyzsze dopuszczalne predkoéci obrotowe
stosowanego narzedzia roboczego musza od-
powiadac¢ co najmniej maksymalnym predko-
$ciom obrotowym maszyny.

® Gtowica narzedziowa nie moze wibrowac ani
pracowac niewywazona. Jesli tak sie dzieje,
nalezy ja wymienic.

® Stosowac tylko oryginalne gtowice narzedziowe
Festool.

7.3 Montaz gtowicy narzedziowej

» Wybrac¢ gtowice narzedziowa odpowiednia do
przewidzianego rodzaju prac (patrz tabela za-
stosowan).

» Postawic szlifierke na rdwnym, stabilnym pod-
tozu (np. stét roboczy).

» Wtozy¢ trzpien [2-1] przez otwdr w kluczu na-
sadowym [2-2] i odkreci¢ nakretke [2-3].

» Natozyc¢ gtowice narzedziowa [2-4] na wrzecio-
no [2-5]. Zwrdci¢ przy tym uwage na pozycje
sprezyny [2-6] - nie moze sie ona wyslizgnad.

» Wecisna¢ przycisk blokujacy wrzeciono [1-9].
Przycisk blokujacy mozna wciskac tylko przy
wytaczonej szlifierce, gdy wrzeciono jest nie-
ruchome.

» Obracac¢ wrzeciono do momentu, az zaskoczy
przycisk blokujacy.

» Nakretke mocujaca [2-3]1 mocno dokreci¢ klu-
czem nasadowym [2-2].

/N

Obracac reka gtowice narzedziowa w celu
sprawdzenia, czy gtowica prawidtowo sie ob-
raca.

OSTRZEZENIE

Zwroci¢ uwage, by wszystkie sruby zostaty do-
brze dokrecone.

Sprawdzi¢, by w maszynie nie pozostaty wto-
zone klucze narzedziowe.

7.4 Demontaz gtowicy narzedziowej

/N

Gtowica narzedziowa moze sie mocno nagrzac
W czasie procesu pracy.

OSTRZEZENIE

Przed wymiana gtowicy narzedziowej nalezy
ja ostudzic.

» Wecisnad przycisk blokujacy wrzeciono [1-9].
Przycisk blokujacy mozna wciskac tylko przy
wytaczonej szlifierce, gdy wrzeciono jest nie-
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ruchome.

» Obracac¢ wrzeciono do momentu, az zaskoczy
przycisk blokujacy.

» Kluczem nasadowym odkreci¢ nakretke mo-
cujaca.

» Natozyc¢ $ciagacz [3-1]1 i odkrecic gtowice na-
rzedziowa, obracajac srube reczna w kierunku
ruchu wskazowek zegara. Po odkreceniu gto-
wicy narzedziowej mozna ja zdjac.

7.5 Ustawianie grubosci warstwy zdejmowa-
nego materiatu
Zdjac srube zabezpieczajaca ostony ssacej [1-8].
Obracajac dzwignie [1-11] regulacji gtebokosci
frezowania (grubosci warstwy zdejmowanego ma-
teriatu) mozna nastawiac ten parametr w zakresie
0-10 mm.
Obracanie w lewo = wieksza gtebokosc frezowania
Obracanie w prawo = mniejsza gtebokos¢ frezo-
wania
Ustawienie gtebokosci frezowania zalezy od ob-
rabianego materiatu i zastosowanego narzedzia
roboczego.

7.6 Wymiana narzedzia

Wymiana frezow pierscieniowych

Pogorszenie jakosci usuwania materiatu powodo-

wane jest zuzyciem narzedzia roboczego. Gtowice

frezujace wyposazone sa w wymienne frezy pier-
scieniowe; po wymianie zestawu frezéw gtowica
znowu nadaje sie do uzytku.

» Zdjeta gtowice narzedziowa ustawi¢ na row-
nym, stabilnym podtozu.

» Kluczem nasadowym odkrecic trzpien gwinto-
wany [4-1] i wyja¢ go.

» Zdjac pierscien wewnetrzny [4-2].

» Wyciagnad trzpien tozyskowy [4-3].

> Frezy pierécieniowe [4-4], tuleje [4-6] i pod-
ktadki [4-5] zastapi¢ nowymi z zestawu dla
wymiany.

» 5 frezéw pierscieniowych [4-4] oraz podktadke
[4-5] natozyc na tuleje [4-6]. Te 7 grup nalezy
umiesci¢ w gtebi gtowicy frezujacej tak, aby
podktadka znajdowata sie najblizej krawedzi
zewnetrznej gtowicy - ilustr. [4c].

» Trzpien tozyskowy [4-3] poprzez otwory w gto-
wicy frezujacej ponownie umiesci¢ w tulejach
[4-6].

» Zabezpieczyd trzpien tozyskowy [4-31, wktada-
jac pierscien wewnetrzny [4-2].

» Wkrecic trzpien tozyskowy [4-11i dokrecic¢ klu-
czem nasadowym, stosujac moment dokreca-
jacy 7 Nm.

» W przypadku frezdw pierscieniowych z zebem



szpiczastym zwracac¢ uwage na ich wtasciwe
ustawienie - ilustr. [4c].

/N

Przed zatozeniem gtowicy narzedziowej nalezy
sprawdzic reka, czy frezy pierscieniowe wtasci-
wie sie obracaja.
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Wymiana tarcz szlifujacych

Pogorszenie jakosci usuwania materiatu powo-

dowane jest zuzyciem narzedzia roboczego. Po

wymianie tarczy gtowica szlifujaca ponownie na-

daje sie do uzytku.

» Zdjeta gtowice narzedziowa [5-3] ustawic¢ na
czystym i réwnym podtozu.

» Odkreci¢ i zdja¢ éruby [5-11.

» Oczyscic powierzchnie mocowania gtowicy szli-
fujace;.

» Tarcze szlifujaca [5-2] wymienié na nowa i po-
nownie zabezpieczy¢ $rubami [5-11.

» Dokreci¢ momentem dokrecajacym 5 Nm.

Wymiana dolnej szczotki

Gdy dolna szczotka [6-3] jest nadmiernie zuzyta,

jej funkcja ochronna ulega pogorszeniu. Dlatego

szczotke nalezy wymienic.

» Wymontowac sruby [6-11i zdjac elementy $li-
zgowe [6-2].

» Wyjac¢ dolna szczotke [6-3] wraz ze sprezyn-
kami [6-4].

» Natozy¢ sprezynki [6-4] na trzpienie [6-5] no-
wej dolnej szczotki i wtozy¢ szczotke. Nalezy
zwrdcic przy tym uwage, by sprezynki weszty
na trzpienie ostony ssacej [6-6].

» Zatozyc elementy slizgowe [6-2] i zabezpieczy¢
$rubami [6-1].

» Sprawdzic, czy mechanizm odpowiednio funk-
cjonuje.

Wymiana przedniej szczotki

Gdy przednia szczotka [7-1] jest nadmiernie zu-

zyta, jej funkcja ochronna ulega pogorszeniu. Dla-

tego szczotke nalezy wymienic.

» Wymontowac éruby [7-2] i zdjaé element $li-
zgowy [7-3].

» Przednia szczotke [7-1] wymienic na nowa, za-
tozyc element slizgowy i zabezpieczy¢ srubami
[7-2].

7.7 Odsysanie pytu

Pyt powstajacy w czasie pracy moze by¢ szkodliwy

dla zdrowia, palny lub wybuchowy.

Maszyna musi by¢ podtaczona do odpowiedniego

urzadzenia odsysajacego (odkurzacza). Odkurzacz
musi nadawac sie do odsysania pytu obrabianego
materiatu. Do odsysania suchego pytu szczegdlnie
groznego dla zdrowia oraz rakotworczego nalezy
stosowac odkurzacz specjalny z serii Festool.
Krociec ssacy [1-1] jest przeznaczony do weza
ssacego o srednicy & 36 mm.

Dla zapewnienia optymalnego odsysania oraz zy-
wotnosci narzedzi frezujacych i szlifujacych nalezy
regularnie oczyszczac kanaty ssace.

7.8 Balanser

Szlifierka posiada zawiesie [1-10] do zawieszania
na lince (balansera).

Ta kompensacja ciezaru szlifierki utatwia prace
np. na elewacjach i $cianach.

7.9 System prowadzacy BG-RG 150
Korzystanie z systemu prowadzacego pozwala na
operowanie maszyna na podtodze w pozycji sto-
jacej. Wbudowany obciaznik zapewnia optymalny
docisk do podtogi. Rolki upraszczaja transport
catego urzadzenia pomiedzy poszczegolnymi
miejscami zastosowania.

8 Wskazowki dotyczace pracy
Wtaczona maszyne postawic¢ na powierzchni ob-
rabianego materiatu i wykonywac obrdobke row-
nolegtymi ruchami w kierunku wzdtuznym i po-
przecznym albo ruchami kolistymi.

Wydajnos¢ usuwania materiatu zalezy przede
wszystkim od odpowiedniego doboru narzedzia
roboczego oraz ustawienia grubosci usuwanej
warstwy.

Zwiekszajac nadmiernie site docisku maszyny nie
uzyskuje sie zwiekszenia intensywnosci zdziera-
nia materiatu, lecz jedynie powoduje silniejsze
zuzywanie maszyny oraz narzedzi frezujacych.
W czasie procesu pracy nalezy zwracac¢ uwage,
by waz ssacy nie byt zatamany ani uszkodzony.
Zaktocenia w odsysaniu prowadza do wiekszego
obciazenia pytem i zwiekszaja zuzywanie sie na-
rzedzia frezujacego.

/\ /I\ OSTRZEZENIE

W czasie pracy nalezy sprawdzaé¢, czy frezy
pierscieniowe stale kreca sie swobodnie na
swoich osiach. Jesli tak nie jest, nalezy je zdjac
z gtowicy narzedziowej.
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9 Obstuga techniczna i konserwacja

/\ /A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciaga¢ wtyczke z gniazda zasila-
jacego.

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze,
ktére wymagaja otwarcia obudowy silnika,
moga by¢ wykonywane wytacznie przez au-
toryzowany warsztat serwisowy.

- Zapakowane urzadzenie mozna przechowywac
w suchym nieogrzewanym pomieszczeniu, w
ktérym temperatura nie spada ponizej -5 °C.
Niezapakowane urzadzenie nalezy przechowy-
wac tylko w suchym, zamknietym pomieszcze-
niu, w ktérym temperatura nie spada ponizej +5
°C i nie wystepuja nagte zmiany temperatury.

- Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza otwory
chtodzace na silniku musza by¢ zawsze czyste
i drozne.

- Urzadzenie posiada specjalne samoczynnie
odtaczajace sie szczotki. W przypadku ich zu-
zycia automatycznie zostanie przerwane zasi-
lanie pradem i urzadzenie zatrzyma sie.

- W przypadku pojawienia sie oporéw w regulacji
wysokosci nasadki odsysajacej nasadke nalezy
zdjac i wyczyscié.

1;’“" Obstuga serwisowa i nhaprawy wytacz-
#1  nie u producenta lub w warsztatach

autoryzowanych: prosimy wybra¢ naj-

blizsze miejsce sposrod adresow zamieszczo-

nych na stronie:

www.festool.net/service

EKAT Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr
zamowienia pod:

www.festool.net/service
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10 Srodowisko

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenie, wyposazenie i
opakowanie nalezy przekazac zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzega¢ obowia-
zujacych przepisow panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z wytyczna europejska o zu-
zytych urzadzeniach elektrycznych i elektronicz-
nych oraz jej adaptacja do prawa krajowego zuzy-
te narzedzia elektryczne musza by¢ gromadzone
osobno i odprowadzane do odzysku surowcow
wtornych zgodnego z przepisami o ochronie $ro-
dowiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACh:
www.festool.com/reach

11 Deklaracja o zgodnosci z normami
UE

Szlifierka renowacyjna

RG 150 E

Rok oznaczenia CE: 2013

Niniejszym o$wiadczamy z petna odpowiedzialno-
scia, ze produkt ten zgodny jest z nastepujacymi
normami lub dokumentami normatywnymi:
2006/42/EG, 2004/108/EG (do 19.04.2016), 2014/30/UE
(od 20.04.2016), 2011/65/UE,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-
3-3:2013.

Nr seryjny
768916, 768884

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

4:)/;0 G}; Joé T @‘M[

Dr. Johannes Steimel

Kierownik Dziatu Badan, Rozwoju i Dokumenta-
cji Technicznej

2015-03-02



12 Wybor gtowicy narzedziowej

Gtowica na- - . Pokretto
. Uzbrojenie Zastosowanie ’
rzedziowa nastawcze
Frezy pierscieniowe z ze- | Zdzieranie tynkdw szlachetnych, pozo- 4L-6
bem szpiczastym, zwe- [ statosci kleju do ptytek ceramicznych
glikdw spiekanych, kom- |[oraz tynkdw na bazie zywic syntetycz-
plet 35 szt. SZ-RG 150 nych
Frezy pierscieniowe z ze- | Zdzieranie miekkiego tynku, Swiezego 4L-6
bem ptaskim, z weglikéw | betonu, pozostatosci betonu oraz po-
spiekanych, komplet 35 | wtok ochronnych
szt. FZ-RG 150
Tarcza diamentowa DIA- | Zdzieranie twardych materiatow, np. 6
-HARD 150 betonu o wytrzymatosci wiekszej niz
C10, twardych jastrychow
Tarcza diamentowa DIA- | Usuwanie miekkich materiatow o wy- 6
-ABRASIV 150 sokich wtasciwosciach scieralnych,
np. Swiezego betonu, kleju do ptytek
ceramicznych, tynku szlachetnego,
piaskowca
Tarcza diamentowa DIA | Uniwersalne zastosowanie, np. do usu- 5-6
UNI 150 wania farb (z betonu, tynku, drewna),
klejow, tynku szlachetnego
Tarcza z weglikow spie- | Do elastycznych powtok, malarskich 2-3

kanych HW-150/SC

powtok ochronnych, farb lateksowych i
olejnych, gipsu i betonu komdrkowego
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